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คํานํา 

สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย ได้รับมอบหมายจากสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม ให้จัดทําดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวภายใต้โครงการพัฒนา
ศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปีงบประมาณ พ.ศ. 2557โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือสร้างองค์
ความรู้เก่ียวกับดัชนีวัฏจักรธุรกิจ และสร้างเครื่องมือท่ีใช้ในการคาดการณ์ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและ
เหล็กทรงยาวล่วงหน้าในระยะสั้น ให้กับภาครัฐ ภาคเอกชน และผู้ท่ีสนใจ สามารถนําไปประยุกต์ใช้ได้อย่างมี
ประสิทธิภาพมากยิ่งข้ึน 

สําหรับการศึกษาในรายงานฉบับนี้ จะแบ่งการศึกษาออกเป็น 2 ส่วนได้แก่ การจัดทําดัชนีชี้นําภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน และการจัดทําดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว การศึกษาในรายงานฉบับนี้ใช้
แนวคิดทฤษฎีวัฏจักรธุรกิจ ท่ีพัฒนาโดยสํานักงานวิจัยเศรษฐกิจแห่งชาติ (Nation Bureau of Economic 
Research; NBER) ของสหรัฐฯ มาประยุกต์ใช้ในการสร้างดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรง
ยาวของไทย ตลอดจนผลการศึกษา การประยุกต์ใช้ และการต่อยอดการศึกษาในครั้งต่อไป 

สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย ขอขอบคุณท่านผู้ประกอบการอุตสาหกรรมเหล็กในประเทศไทย
รวมถึงหน่วยงานภาครัฐท่ีเก่ียวข้อง ท่ีได้ให้ความร่วมมืออนุเคราะห์ข้อมูลอันเป็นประโยชน์ในการพัฒนาอุตสาหกรรม
เหล็ก หวังว่ารายงานฉบับนี้จะเป็นประโยชน์กับผู้ท่ีเก่ียวข้องทุกภาคส่วน ท้ังภาครัฐและภาคเอกชน หากมีข้อเสนอแนะ
ประการใด คณะผู้วิจัยขอรับไว้ด้วยความขอบพระคุณยิ่ง 

 

 

 

สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
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บทสรุปผู้บริหาร 

สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย ได้รับมอบหมายจากสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม ให้จัดทําดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว ภายใต้โครงการ
พัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปีงบประมาณ พ.ศ. 2557 โดยการจัดทําดัชนีชี้นํา
ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวเป็นการพัฒนาและต่อยอดดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กท่ี
เคยจัดทําข้ึนในปี พ.ศ. 2553 เพ่ือให้ภาครัฐ ภาคเอกชน และผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมมีเครื่องมือท่ีใช้ในการ
คาดการณ์ภาวะอุตสาหกรรมรายย่อยของอุตสาหกรรมเหล็กในระยะสั้นได้ ซ่ึงโดยท่ัวไปอุตสาหกรรมเหล็กและ
เหล็กกล้าแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว โดยท้ัง 2 
อุตสาหกรรมย่อยสามารถแบ่งตามลักษณะรูปร่างทางกายภาพและการนําไปใช้งานในอุตสาหกรรม และ
อุตสาหกรรมต่อเนื่อง ดังนั้นปัจจัยท่ีส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรม
เหล็กทรงยาวจึงมีความแตกต่างกัน ซ่ึงจะข้ึนอยู่กับพฤติกรรมหรือการเปลี่ยนแปลงท่ีมาจากปัจจัยท่ีเก่ียวข้องกับ
อุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมย่อยท้ัง 2 ส่วน 

สําหรับการศึกษาในรายงานฉบับนี้ จะแบ่งการศึกษาออกเป็น 2 ส่วนได้แก่ การจัดทําดัชนีชี้นําภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน และการจัดทําดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว การศึกษาในรายงานฉบับนี้ใช้
แนวคิดทฤษฎีวัฏจักรธุรกิจ ท่ีพัฒนาโดยสํานักงานวิจัยเศรษฐกิจแห่งชาติ (Nation Bureau of Economic 
Research; NBER) ของสหรัฐฯ มาประยุกต์ใช้ในการสร้างดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรง
ยาวของไทยซ่ึงผลการศึกษาสรุปได้ดังนี้ 

1. ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

ผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนจะแบ่งเป็น 3ส่วนได้แก่ ผลการคัดเลือกตัวแปร
พ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ผลการคัดเลือกตัวแปรชี้นําสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน และผลการ
สร้างดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและการนําไปประยุกต์ใช้ 

1.1 การคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนคณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรท่ีเป็น
ตัวแทนของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน (ตัวแปรพ้อง) คือ “ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม”ซ่ึงคณะผู้วิจัยเห็น
ว่าสามารถสะท้อนภาวะอุตสาหรรมเหล็กทรงแบนได้ดี โดยตัวแปรดังกล่าวได้ผ่านการพิจารณาความสัมพันธ์ในเชิง
เศรษฐศาสตร์และผ่านการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรในเชิงสถิติ 

1.2 การคัดเลือกตัวแปรช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน คณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรชี้นํา
จากกลุ่มตัวแปรท้ังหมด 4 กลุ่มหลัก ได้แก่ กลุ่มตัวแปรเศรษฐกิจมหภาค กลุ่มตัวแปรอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 
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กลุ่มตัวแปรอุตสาหกรรมต่อเนื่อง และกลุ่มตัวแปรอ่ืนๆ โดยจํานวนตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําจาก 4 
กลุ่ม ท้ังหมด 61 ตัวแปร โดยตัวแปรท่ีผ่านการพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําท้ังหมด 7 ตัวแปร ประกอบไป
ด้วย ปริมาณเงินในระบบ ปริมาณการผลิตเหล็กดิบของไทย ปริมาณการผลิตรถยนต์ของไทย ปริมาณการผลิต
เครื่องใช้ไฟฟ้ารวมของไทย ปริมาณการผลิตยางรถโดยสารและรถบรรทุก ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรม 
และดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดยานยนต์ 

1.3 การสร้างดัชนีช้ีนําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและการประยุกต์ใช้ คณะผู้วิจัยได้นําตัว
แปรท่ีผ่านการคัดเลือกในหัวข้อ 1.2 ท้ัง 7 ตัวแปรมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมซ่ึงสามารถนํามาใช้คาดการณ์ภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนล่วงหน้าในระยะสั้นได้ 2.5 เดือน ท้ังนี้เพ่ือให้ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน และ
ผู้ท่ีสนใจสามารถติดตามภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนล่วงหน้าได้เป็นรายเดือน สถาบันเหล็กฯ ได้รายงานภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนล่วงหน้าในเว็ปไซต์ของสถาบันเหล็กฯ www.isit.or.th ในรูปแบบของกราฟดัชนี และ
บทวิเคราะห์การเปลี่ยนแปลงของตัวแปรชี้นําและดัชนีชี้นําโดยย่อในเดือนนั้น 

2. ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

2.1 การคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว คณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรท่ีเป็น
ตัวแทนของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว (ตัวแปรพ้อง) คือ “ปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูม”ซ่ึงคณะผู้วิจัยเห็นว่า
สามารถสะท้อนภาวะอุตสาหรรมเหล็กทรงยาวได้ดี โดยตัวแปรดังกล่าวได้ผ่านการพิจารณาความสัมพันธ์ในเชิง
เศรษฐศาสตร์และผ่านการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรในเชิงสถิติ 

2.2 การคัดเลือกตัวแปรช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว คณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรชี้นํา
จากกลุ่มตัวแปรท้ังหมด 4 กลุ่มหลัก ได้แก่ กลุ่มตัวแปรเศรษฐกิจมหภาค กลุ่มตัวแปรอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 
กลุ่มตัวแปรอุตสาหกรรมต่อเนื่อง และกลุ่มตัวแปรอ่ืนๆ โดยจํานวนตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําจาก 4 
กลุ่ม ท้ังหมด 44ตัวแปร โดยตัวแปรท่ีผ่านการพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําท้ังหมด 5ตัวแปร ประกอบไป
ด้วย ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาริมทรัพย์และก่อสร้าง ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ ปริมาณการผลิตท่อ
ซีเมนต์พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้างในเขตเทศบาลและดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 

2.3 การสร้างดัชนีช้ีนําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวและการประยุกต์ใช้ คณะผู้วิจัยได้นําตัว
แปรท่ีผ่านการคัดเลือกในหัวข้อ 1.2 ท้ัง 5 ตัวแปรมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมซ่ึงสามารถนํามาใช้คาดการณ์ภาวะ
อุตสหากรรมเหล็กทรงยาวล่วงหน้าในระยะสั้นได้ 3.5 เดือนท้ังนี้เพ่ือให้ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว และผู้ท่ี
สนใจสามารถติดตามภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวล่วงหน้าได้เป็นรายเดือน สถาบันเหล็กฯ ได้รายงานภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวล่วงหน้าในเว็ปไซต์ของสถาบันเหล็กฯ www.isit.or.th ในรูปแบบของกราฟดัชนี และ
บทวิเคราะห์การเปลี่ยนแปลงของตัวแปรชี้นําและดัชนีชี้นําโดยย่อในเดือนนั้น 



รายงานฉบับสมบูรณ์ 
การศึกษาดัชนีชีภ้าวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ภายใต้โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปีงบประมาณ 2557 
 

� 

 

3. ข้อเสนอแนะ 

จากการศึกษาพบว่ามีข้อจํากัดในการศึกษาอยู่ 2 ส่วนหลัก ได้แก่ ข้อจํากัดด้านข้อมูล และข้อจํากัดด้าน
โครงสร้างของอุตสาหกรรม ในส่วนของข้อจํากัดด้านข้อมูล จะประกอบไปด้วยข้อจํากัดด้านคุณภาพของข้อมูล 
ด้านความถ่ีของข้อมูลและช่วงระยะเวลาของข้อมูล ในด้านคุณภาพของข้อมูล ซ่ึงคณะผู้วิจัยพบว่า มีตัวแปรหลาย
ตัวท่ีมีความสัมพันธ์กับตัวแปรพ้องในเชิงเศรษฐศาสตร์แต่เม่ือนํามาพิจารณาคุณสมบัติแล้วกลับพบว่าตัวแปร
เหล่านั้นไม่สามารถชี้นําตัวแปรพ้องได้ ส่วนข้อจํากัดด้านความถ่ีข้อมูลและช่วงระยะเวลาของข้อมูลคณะผู้วิจัย
พบว่า มีตัวแปรบางตัวท่ีควรมีความถ่ีของข้อมูลเป็นรายเดือน เช่น ข้อมูลงบประประมาณรายจ่ายเพ่ือใช้จ่ายใน
โครงการของภาครัฐ เนื่องจากโครงการของภาครัฐมีสัดส่วนการใช้เหล็กสูงกว่าภาคเอกชน และตัวแปรบางตัวท่ี
คาดว่าจะเป็นตัวแปรชี้นําได้ แต่มีช่วงระยะเวลาของข้อมูลสั้นเกินไปจึงไม่สามารถนํามาพยากรณ์อุตสาหกรรมเหล็ก
ล่วงหน้าได้ เช่น ข้อมูลดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรมเหล็กของไทย  

ข้อจํากัดในเรื่องของโครงสร้างอุตสหากรรม เนื่องจากโครงสร้างอุตสาหกรรมมีการเปลี่ยนแปลง
ตลอดเวลาตามการความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีและสิ่งท่ีมนุษย์พัฒนาอย่างต่อเนื่อง ซ่ึงในปัจจุบันสามารถเห็น
โครงสร้างในอุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กเริ่มมีการเปลี่ยนแปลงมากข้ึน เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ 
ซ่ึงในปัจจุบัน วิศกรจากนานาประเทศเริ่มพัฒนาโครงสร้างและตัวถังรถยนต์โดยใช้วัสดุอ่ืนทดแทน เช่น อลูมิเนียม
เป็นต้น ดังนั้นในอนาคตการใช้เหล็กในอุตสากรรมยานยนต์อาจมีสัดส่วนท่ีลดลงหรือเปลี่ยนแปลงไป ดังนั้น
คณะผู้วิจัยเห็นว่าควรมีการพัฒนาและทดสอบดัชนีชี้นําอย่างต่อเนื่อง ท้ังนี้การวิเคราะห์และพิจารณาดัชนีชี้นํา
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวควรวิเคราะห์ควบคู่ไปกับดัชนีความกระจาย (Diffusion Index) ซ่ึง
เป็นดัชนีท่ีสร้างข้ึนจากการสอบถามความเชื่อม่ันไปยังผู้ประกอบการ โดยการรวบรวมข้อมูลและประมวลใน
รูปแบบ3 ลักษณะได้แก่ ภาวะอุตสาหกรรมดีข้ึน หดตัว หรือไม่เปลี่ยนแปลง ซ่ึงการสอบถามในลักษณะนี้จะใช้
ระยะเวลาสั้นกว่าการวิเคราะห์โดยดัชนีชี้นํา ดังนั้นหากมีการพิจารณาและวิเคราะห์ท้ัง 2 แบบร่วมกันจะทําให้การ
พยากรณ์มีประสิทธิภาพและแม่นยํามากข้ึน 
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บทท่ี 1 

บทนํา 

1.1 ความเป็นมาและความสําคัญของโครงการ 

ในปี 2553 ท่ีผ่านมา สถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย ร่วมกับสํานักงานเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม (สศอ.) กระทรวงอุตสาหกรรม ได้จัดทําดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กข้ึน โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือสร้าง
องค์ความรู้ท่ีเก่ียวข้องกับวัฏจักรเศรษฐกิจและการสร้างดัชนีชี้นําอุตสาหกรรม และเพ่ือเตือนภัยและคาดการณ์
ล่วงหน้าให้กับภาคอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทย  ท้ังนี้สถาบันเหล็กฯ และสศอ. เห็นว่าการติดตาม
สถานการณ์ของภาคอุตสาหกรรมมีข้อจํากัดในด้านความรวดเร็วของข้อมูล เนื่องจากความหลากหลายของ
แหล่งข้อมูลท่ีมีระยะเวลาในการรวบรวมไม่เท่ากัน ทําให้ผู้ใช้ข้อมูลไม่สามารถนําข้อมูลมาใช้และประมวลผลได้ทัน
ตามสภาวการณ์ในปัจจุบันได้ ซ่ึงความล่าช้าของข้อมูลดังกล่าวโดยเฉลี่ยล่าช้ากว่าข้อมูลจริงประมาณ 2 เดือน ท้ังนี้
ปัญหาของการติดตามสถานการณ์อุตสาหกรรมท่ีนอกเหนือจากความล่าช้าของการได้รับข้อมูลจากหน่วยงาน
ภาครัฐและแหล่งข้อมูลต่างๆแล้ว ยังมีปัจจัยอ่ืนๆ ท่ีส่งผลกระทบต่อภาวะอุตสาหกรรมท้ังทางตรงและทางอ้อม 
เช่น การเปลี่ยนแปลงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีเกิดข้ึนเป็นวงจรและเกิดข้ึนอยู่ตลอดเวลาเป็นวัฏจักร ซ่ึงวัฏจักร
เศรษฐกิจได้ส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรม อีกท้ังยังส่งผลต่อระดับการผลิตในอุตสาหกรรม โดยมีระยะเวลาตามวัฏ
จักรท่ีไม่แน่นอน และหมุนเวียนไปตามภาวะและปัจจัยทางด้านเศรษฐกิจต่างๆ ขณะท่ีหน่วยงานของภาครัฐและ
เอกชนในประเทศต่างๆท่ัวโลกได้จัดทําดัชนีชี้นําเศรษฐกิจ เพ่ือเป็นเครื่องมือในการเตือนภัยของระบบเศรษฐกิจให้
ทราบล่วงหน้าก่อนเกิดการเปลี่ยนแปลงท่ีอาจส่งผลกระทบท่ีรุนแรงต่อระบบเศรษฐกิจภายในประเทศ 

อย่างไรก็ตามสถาบันเหล็กฯ ได้รับข้อเสนอแนะจากผู้ประกอบการและผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมว่า ต้องการ
ให้สถาบันเหล็กฯ พัฒนาดัชนีชี้นําต่อจากการศึกษาในปี 2553 เนื่องจากต้องการทราบภาวะอุตสาหกรรมรายย่อย
ของอุตสาหกรรมเหล็กให้มากข้ึน ซ่ึงโดยท่ัวไปอุตสาหกรรมเหล็กและเหล็กกล้าแบ่งออกเป็น 2 ส่วน ได้แก่
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน และอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว โดยท้ัง 2 อุตสาหกรรมย่อย แบ่งตามลักษณะรูปร่าง
ทางกายภาพและการนําไปใช้งานในอุตสาหกรรมและอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ดังนั้นปัจจัยท่ีส่งผลต่อการ
เปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวจึงมีความแตกต่างกัน ซ่ึงจะข้ึนอยู่กับ
พฤติกรรมหรือการเปลี่ยนแปลงท่ีมาจากปัจจัยท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมย่อยท้ัง 2 ส่วน 
อีกท้ังโครงสร้างการใช้เหล็กในอุตสาหกรรมต่อเนื่องในอดีตจนถึงปัจจุบันมีการเปลี่ยนแปลงอยู่ตลอดเวลา 
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การใช้งานเหล็กทรงแบนในอุตสาหกรรมต่อเนื่องพบว่า ส่วนใหญ่ถูกนําไปใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์และ
ก่อสร้าง สําหรับการใช้งานในอุตสาหกรรมยานยนต์นั้น ใช้เหล็กแผ่นในการผลิตโครงสร้างรถยนต์และตัวถังรถยนต์
เป็นหลัก แต่เหล็กแผ่นท่ีนํามาใช้ผลิตรถยนต์ในประเทศส่วนใหญ่เป็นเหล็กแผ่นคุณภาพสูงท่ีนําเข้ามาจาก
ต่างประเทศ ภายใต้โครงการความตกลงหุ้นส่วนเศรษฐกิจไทย – ญ่ีปุ่น (JTEPA : Japan – Thailand Economic 
Partnership Agreement) ซ่ึงภายใต้ข้อตกลงดังกล่าวส่งผลให้การนําเข้าเหล็กแผ่นสําหรับรถยนต์ปลอดภาษีตาม
โควต้าท่ีกําหนด อย่างไรก็ตามในปัจจุบันโรงงานผลิตเหล็กแผ่นในประเทศเริ่มพัฒนาคุณภาพในการผลิตเหล็กแผ่น
เพ่ือใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์มากข้ึน ท้ังนี้อุตสาหกรรมยานยนต์ของไทยถือเป็นอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญต่อ
เศรษฐกิจและการพัฒนาประเทศ เนื่องจากเป็นผู้นําด้านการผลิตรถยนต์ในระดับภูมิภาคเอเชีย โดยมีปริมาณการ
ผลิตรถยนต์มากท่ีสุดในเอเชียตะวันออกเฉียงใต้ และผลิตมากท่ีสุดเป็นอันดับ 9 ของโลก ซ่ึงสามารถสร้างมูลค่า
ทางเศรษฐกิจให้กับประเทศอย่างมาก โดยสัดส่วนการส่งออกรถยนต์โดยประมาณอยู่ท่ีร้อยละ 10 ของปริมาณการ
ส่งออกสินค้ารวมของประเทศ และในปี 2013 มูลค่าการส่งออกรถยนต์โดยรวมอยู่ท่ี 200,287 ล้านบาท ท้ังนี้
อุตสาหกรรมยานยนต์ยังสร้างงานให้กับแรงงานในประเทศร้อยละ 4.7 ของแรงงานท้ังหมดในประเทศ ขณะท่ีการ
ใช้เหล็กทรงแบนในอุตสาหกรรมก่อสร้างนั้น โดยส่วนใหญ่ถูกนําไปใช้ในงานโครงสร้างของอาคารบ้านเรือน และท่อ
เหล็กชนิดต่างๆ รวมไปถึงการก่อสร้างโรงงาน โกดังสินค้า และอาคารจอดรถ ส่วนท่ีเหลือของการใช้งานเหล็กทรง
แบนถูกแบ่งไปใช้ในอุตสหกรรมต่อเนื่องท่ีสําคัญอ่ืน ได้แก่ ส่วนอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า เหล็กทรงแบนถูก
นําไปใช้เป็นส่วนประกอบของเครื่องใช้ไฟฟ้า เช่น เครื่องซักผ้า ตู้เย็น โทรทัศน์ เป็นต้น และอุตสาหกรรมต่อเนื่อง
อ่ืนๆ เช่น อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ อุตสาหกรรมต่อเรือ เป็นต้น 

สําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว ปริมาณความต้องการใช้เหล็กทรงยาวกว่า 90% อยู่ในกลุ่ม
อุตสาหกรรมก่อสร้าง ซ่ึงอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นอุตสาหกรรมท่ีมีความเชื่อมโยงกับการพัฒนาโครงสร้างพ้ืนฐาน
ของประเทศ โดยฉพาะโครงการก่อสร้างจากภาครัฐท่ีมีสัดส่วนประมาณ 70% ของการก่อสร้างรวมในประเทศ 
เนื่องจากโครงการก่อสร้างขนาดใหญ่ของภาครัฐเป็นกลไกสําคัญในการกระตุ้นการเจริญเติบโตของอุตสาหกรรม
ก่อสร้างในประเทศ อีกท้ังค่าใช้จ่ายของภาครัฐท่ีมาจากการก่อสร้างโครงสร้างพ้ืนฐานในประเทศจะส่งผลในเชิง
บวกต่อผู้ประกอบการในอุตสาหกรรมก่อสร้างและนักลงทุน สําหรับโครงการใหญ่ๆของภาครัฐ ได้แก่ การก่อสร้าง
สนามบินสุวรรณภูมิเฟส 2 และโครงการก่อสร้างเพ่ืออาคารผู้โดยสาร ซ่ึงคาดว่าจะใช้งบประมาณราวๆ 6.2 หม่ืน
ล้านบาท และ 2.4 หม่ืนล้านบาทตามลําดับ โครงการก่อสร้างรถไฟฟ้าสายต่างๆท่ีกําลังอยู่ระหว่างดําเนินการ
ก่อสร้างและมีแผนก่อสร้างในอนาคต ขณะท่ีภาคก่อสร้างของภาคเอกชนจะข้ึนอยู่กับการลงทุนของภาคเอกชน
และความเชื่อม่ันของนักลงทุน ไม่ว่าจะเป็นการลงทุนในอสังหาริมทรัพย์ การลงทุนในภาคอุตสาหกรรม เป็นต้น ซ่ึง
การลงทุนในภาคเอกชนนับว่าเป็นตัวขับเคลื่อนท่ีสําคัญต่อการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ ขณะเดียวกันก็เป็น
องค์ประกอบท่ีสร้างความผันผวนให้กับวัฏจักรเศรษฐกิจได้มากท่ีสุดเช่นกัน ท้ังนี้ปัจจัยท่ีจะส่งผลกระทบต่อภาค
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การลงทุนในอนาคตอันใกล้นี้คือ การเปิดประชาคมเศรษฐกิจอาเซียน หรือ AEC และหนึ่งในแผนงานภายใต้การ
รวมกลุ่ม AEC มีแผนงานด้านการลงทุนรวมอยู่ด้วย ดังนั้นการรวมกลุ่ม AEC จะเป็นตัวผลักดันการขยายการลงทุน
ท้ังจากในประเทศและต่างประเทศเพ่ิมข้ึน พร้อมกันนี้หากนโยบายการส่งเสริมการลงทุนจากภาครัฐท่ีมีความ
ชัดเจนและต่อเนื่องมากข้ึน จะทําให้นักลงทุนมีความม่ันใจและสามารถจูงใจนักลงทุนจากภาคเอกชนท้ังในประเทศ
และต่างประเทศหันมาลงทุนในประเทศมากข้ึน สําหรับอุตสาหกรรมต่อเนื่องอ่ืนๆ ท่ีนิยมใช้เหล็กทรงยาวได้แก่ 
ชิ้นส่วนยานยนต์และเครื่องจักร ชิ้นส่วนงานงานก่อสร้างท่ัวไป เป็นต้น  

สถาบันเหล็กฯ เล็งเห็นความสําคัญอย่างยิ่งในการพัฒนาดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็ก จึงได้พัฒนาดัชนีชี้นํา
สําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวข้ึนภายใต้โครงการศูนย์ข้อมูลเชิงลึก 
ปีงบประมาณ 2557 เพ่ือให้หน่วยงานท้ังภาครัฐและเอกชนมีเครื่องมือสําหรับบ่งชี้สภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรง
แบน และทรงยาวโดยเฉพาะ ซ่ึงจะเป็นประโยชน์ให้กับผู้ประกอบการและท่ีผู้ ท่ีเ ก่ียวข้องได้มองเห็นการ
เปลี่ยนแปลงของสภาวะของตลาดเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวได้รวดเร็วและแม่นยํายิ่งข้ึน อันจะนําไปสู่การ
กําหนดแผนการผลิต แผนการตลาดได้อย่างมีประสิทธิภาพเพ่ิมข้ึน 

1.2 วัตถุประสงค์ของโครงการ 
 

1. เพ่ือให้ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวสามารถเห็นภาพของวัฏจักรอุตสาหกรรม
เหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวได้ชัดเจนมากข้ึน 

2. เพ่ือให้ผู้ท่ีเก่ียวข้องและผู้ท่ีสนใจอุตสาหกรรมเหล็กสามารถติดตามสถานการณ์ของสภาวอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงแบนและเหล็กทรงยาวได้ต่อเนื่อง ตลอดจนสามารถเตือนภัยล่วงหน้าได้รวดเร็วยิ่งข้ึน 

3. เพ่ือนําเสนอความเคลื่อนไหวของดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กสําหรับเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวของ
ประเทศไทยเป็นรายเดือนต่อภาคอุตสาหกรรม 

4. เพ่ือให้ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวนําไปใช้เป็นเครื่องมือประกอบการตัดสินใจใน
การวางแผนทางธุรกิจได้ 

5. เพ่ือเป็นฐานข้อมูลในการศึกษาวิจัยดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาอ่ืนๆต่อไป 
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1.3 ข้ันตอนการศึกษา 

ในการสร้างดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวมีวิธีดําเนินการดังนี้ 

1. ศึกษาแนวคิดของการจัดทําวัฏจักรธุรกิจหรือวัฏจักรเศรษฐกิจ 
2. คัดเลือกตัวแปรพ้อง ซ่ึงเป็นตัวแปรท่ีใช้เป็นตัวแทนของการติดตามสภาพตลาดอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน

และเหล็กทรงยาว ซ่ึงการคัดเลือกตัวแปรพ้องจะต้องมีคุณสมบัติ 3 ประการ ได้แก่  
1) ความสามารถในการอธิบายความสําคัญของตัวแปรพ้อง  
2) ความยาวของช่วงข้อมูล 
3) ความน่าเชื่อถือของข้อมูล 

3. คัดเลือกตัวแปรสําหรับพิจารณาความเป็นตัวชี้นํา ซ่ึงเป็นตัวแปรท่ีมีความสามารถในการชี้นําตัวแปรพ้อง 
โดยเลือกตัวแปรในหมวดท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กท้ังหมดท่ีเป็นไปได้ 4 กลุ่ม ได้แก่ 
1) ตัวแปรด้านเศรษฐกิจมหภาค 
2) ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว 
3) ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 
4) ตัวแปรอ่ืนๆท่ีเก่ียวเนื่องกับความเคลื่อนไหวของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว พร้อม

กับพิจารณาจุดวกกลับของตัวแปรท่ีถูกคัดเลือก แล้วนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกความเป็นตัวชี้นําใน
เบื้องต้นมาสร้างเป็นชุดดัชนีชี้นําผสมต่อไป 

4. การสร้างชุดดัชนีผสม มีข้ันตอนหลักอยู่ 2 ข้ันตอน 
1) สร้างดัชนีชี้นําผสม โดยใช้โปรแกรม Phase Average Bry-Boschan 
2) วิเคราะห์และคัดเลือกดัชนีชี้นําผสมของตัวแปรชี้นําชุดต่างๆท่ีมีคุณสมบัติในการชี้นําดีท่ีสุด 

5. บทสรุปผลการวิเคราะห์และข้อเสนอแนะ 
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1.4 ขอบเขตการศึกษา 

การศึกษาในครั้งนี้จะเป็นการศึกษาเพ่ือจัดทําดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กสําหรับเหล็กทรงแบนและ
เหล็กทรงยาว เพ่ือเป็นการเตือนภัยล่วงหน้าในตลาดเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว ซ่ึงเป็นการพัฒนาต่อเนื่อง
จากการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กของประเทศไทยในปี 2553 โดยการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะ
อุตสาหกรรมจะต้องคัดเลือกตัวแปรพ้องและตัวแปรชี้นําท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรง
ยาวเพ่ือสร้างดัชนีชี้นําสําหรับเหล็กทรงแบน โดยกลุ่มตัวแปรท่ีนํามาคัดเลือก ได้แก่ กลุ่มตัวแปรทางด้านเศรษฐกิจ
มหภาค กลุ่มตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว กลุ่มตัวแปรอุตสาหกรรมต่อเนื่องท่ี
เก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว กลุ่มตัวแปรอ่ืนๆท่ีอาจมีความเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรม
เหล็กสําหรับเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว 

1.5 ผลลัพธ์ท่ีคาดหวัง 

1. ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวสามารถเห็นภาพของวัฏจักรอุตสาหกรรมเหล็กทรง
แบนและเหล็กทรงยาวได้ชัดเจนมากข้ึน 

2. ผู้ท่ีเก่ียวข้องและผู้ท่ีสนใจอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวสามารถติดตามสถานการณ์ของ
สภาวอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว ตลอดจนสามารถเตือนภัยล่วงหน้าได้รวดเร็วยิ่งข้ึน 

3. ผู้ประกอบการหรือผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวสามารถนําไปใช้เป็นเครื่องมือ
ประกอบการตัดสินในการวางแผนการธุรกิจ และภาครัฐสามารถกําหนดแผนและนโยบายในการพัฒนา
อุตสาหกรรมเหล็กท้ังเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวได้ 

4. การศึกษาดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและทรงยาวสามารถเป็นฐานข้อมูลในการศึกษาวิจัยดัชนี
ชี้นําภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาอ่ืนๆต่อไป 
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บทท่ี 2 
ความรู้เบ้ืองต้นเก่ียวกับดัชนีช้ีนําเศรษฐกิจ 

 
ในบทนี้จะเป็นเนื้อหาท่ีเก่ียวข้องกับความรู้เบื้องต้นของดัชนีชี้นําเศรษฐกิจ ประกอบไปด้วย ความเป็นมา

ของดัชนีชี้นําเศรษฐกิจ หลักการสําคัญของดัชนีชี้นําเศรษฐกิจ ทฤษฎีท่ีเก่ียวข้องในงานวิจัย รวมไปถึงการทบทวน
วรรณกรรมท่ีเก่ียวข้องกับงานวิจัย เพ่ือสร้างองค์ความรู้และความเข้าใจในเบื้องต้นเก่ียวกับงานวิจัยนี้ ก่อนท่ีจะเข้า
สู่วิธีการจัดทําดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวต่อไป 
 
2.1 ความเป็นมาของดัชนีช้ีนําเศรษฐกิจ 
 

ในอดีตท่ีผ่านมาเราไม่สามารถคาดการณ์ภาวะเศรษฐกิจล่วงหน้า แนวโน้ม และการเปลี่ยนแปลงของ
สภาพเศรษฐกิจได้ เนื่องจากรูปแบบของเศรษฐกิจนั้นมีลักษณะข้ึนลงสลับกันตามช่วงระยะเวลา มีจุดสูงสุด จุด
ตํ่าสุดของการขยายตัวทางเศรษฐกิจ มีช่วงของการขยายตัวและหดตัวของเศรษฐกิจ หรือท่ีเรียกว่า “วัฏจักรธุรกิจ” 
(Business Cycle) ทําให้ธุรกิจไม่สามารถเตรียมความพร้อมในการรับมือกับการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดข้ึนได้ทันท่วงที 
และไม่สามารถคาดการณ์แนวโน้มในอนาคตได้ ซ่ึงจะส่งผลกระทบต่อการวางแผนการดําเนินธุรกิจ โดยท่ัวไปเกิด
จากการปรับตัวของกิจกรรมทางเศรษฐกิจตามการประมาณการหรือการคาดการณ์ของธุรกิจ  อันเนื่องมาจากการ
เปลี่ยนแปลงของปัจจัยภายใน (Endogenous variables) และภายนอก (Exogenous variables) เช่น การ
เปลี่ยนแปลงนวัตกรรม การเปลี่ยนแปลงนโยบายของรัฐบาล การเปลี่ยนแปลงทางการเมือง ภัยทางธรรมชาติ และ
การเปลี่ยนแปลงอย่างฉับพลันของนโยบายต่างประเทศ เป็นต้น ซ่ึงปัจจัยภายนอกเหล่านี้จะส่งผลกระทบโดยตรง
กับกิจกรรมทางเศรษฐกิจ ดังนั้นจึงมีความจําเป็นอย่างยิ่งในการหาเครื่องมือเพ่ือช่วยในการเตือนภัยท่ีจะเกิดข้ึนใน
อนาคต และสามารถส่งสัญญาณถึงการเปลี่ยนแปลงสภาวะเศรษฐกิจล่วงหน้า ซ่ึงในปัจจุบันเครื่องมือท่ีนัก
เศรษฐศาสตร์นํามาใช้ในการเตือนภัยทางด้านเศรษฐกิจ ได้แก่ ดัชนีชี้นําเศรษฐกิจ (Leading Economic 
Indicator Index) ซ่ึงการจัดทําดัชนีชี้นําเศรษฐกิจเป็นแนวคิดท่ีเริ่มพัฒนาโดยสํานักงานวิจัยเศรษฐกิจแห่งชาติ 
(Nation Bureau of Economic Research; NBER) เริ่มจากในช่วงท่ีเศรษฐกิจของสหรัฐฯ ตกตํ่าอย่างรุนแรง นัก
เศรษฐศาสตร์ได้ใช้แนวคิดวัฏจักรธุรกิจ (Business Cycle) หรือวัฏจักรเศรษฐกิจวิเคราะห์เพ่ือหาดัชนีชี้นําภาวะ
เศรษฐกิจเพ่ือนํามาใช้พยากรณ์ แม้ว่าการวิเคราะห์ของ NBER ท่ีพิมพ์เผยแพร่ในปี 1938 เป็นการวิเคราะห์ในเชิง
สถิติเพียงอย่างเดียว โดยมิได้คํานึงถึงทฤษฎีทางเศรษฐศาสตร์ ซ่ึงการวิเคราะห์ดังกล่าวเข้าข่ายการวัดโดย
ปราศจากทฤษฎี แต่อย่างไรก็ตามในปัจจุบันได้มีพัฒนาแนวคิดและทฤษฎีจากนักเศรษฐศาสตร์ทําให้การวิเคราะห์
ดัชนีชี้นําภาวะเศรษฐกิจมีเหตุผลอธิบายได้ในเชิงทฤษฎี  
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สํานักงานวิจัยเศรษฐกิจแห่งชาติ (Nation Bureau of Economic Research; NBER) เริ่มก่อต้ังในปี ค.ศ. 
1920 เป็นองค์กรท่ีไม่แสวงหาผลกําไร ซ่ึงเป็นองค์กรของภาคเอกชนท่ีมุ่งเน้นการเสริมสร้างความเข้าใจเก่ียวกับ
เศรษฐกิจ โดยการศึกษาและวิจัยงานทางเศรษฐกิจท่ีผ่านกระบวนการวิเคราะห์ทางวิทยาศาสตร์และเศรษฐศาสตร์ 
และเผยแพร่เพ่ือใช้เป็นข้อเสนอในการกําหนดนโยบายเชิงเศรษฐกิจของประเทศและผู้ท่ีสนใจท่ัวไป  

ในช่วงเริ่มต้นของการวิจัยขององค์กรเริ่มจากการศึกษาเศรษฐกิจโดยรวม โดยการพิจารณาจากวัฏจักร
ธุรกิจของข้อมูล (Business Cycle) และการเจริญเติบโตของเศรษฐกิจในระยะยาว (Long-Term economic 
growth) โดยนักวิจัย 3 ท่าน ได้แก่ Simon Kuznet ซ่ึงได้ทําการศึกษาในเรื่องบัญชีรายได้ประชาชาติ ส่วน 
Wesley Mitchell ทําการศึกษาปัจจัยท่ีมีอิทธิพลต่อวัฏจักรธุรกิจ และ Milton Friedman ได้ทําการศึกษาความ
ต้องการถือเงินและปัจจัยท่ีส่งผลกระทบต่อการใช้จ่ายของผู้บริโภค นับได้ว่านักวิจัยท้ัง 3 ท่านถือเป็นนักวิจัยรุ่น
แรกๆ ขององค์กรท่ีสามารถทําการศึกษาในเบื้องต้นสําเร็จ 

ในปัจจุบัน NBER เป็นองค์กรวิจัยทางเศรษฐศาสตร์ชั้นนําของสหรัฐฯ ได้รับรางวัลโนเบลในสาขา
เศรษฐศาสตร์ โดยมีศาสตราจารย์ทางเศรษฐศาสตร์มากกว่า 1,300 คน ซ่ึงนักวิจัยโดยส่วนใหญ่ในปัจจุบันเป็น
อาจารย์สอนในมหาวิทยาลัยชั้นนําของอเมริกาเหนือ งานวิจัยหลักๆของ NBER แบ่งเป็น 4 ประเภทใหญ่ ได้แก่ 1) 
การพัฒนามาตรการทางสถิติใหม่ 2) โมเดลท่ีใช้คาดการณ์ของพฤติกรรมทางเศรษฐกิจในเชิงปริมาณ 3) การ
ประเมินผลกระทบทางเศรษฐกิจของนโยบายสาธารณะ 4) โครงการผลกระทบของการยื่นเสนอนโยบายทางเลือก 
NBER ได้รับการสนับสนุนทุนวิจัยจากหน่วยงานของภาครัฐและมูลนิธิของภาคเอกชน โดยมีรายได้จากการลงทุน 
และการอุดหนุนจากบุคคลและองค์กรต่างๆ 

ในปัจจุบันหลายประเทศท่ัวโลกได้นําเครื่องมือทางเศรษฐศาสตร์มาใช้ในการคาดการณ์ภาวะเศรษฐกิจใน
อนาคตอย่างต่อเนื่องจนถึงปัจจุบัน โดยเฉพาะประเทศท่ีมีระบบเศรษฐกิจเปิดและประเทศท่ีมีอิทธิพลต่อระบบ
เศรษฐกิจของโลก เช่น สหรัฐอเมริกา จีน กลุ่มประเทศ OECD (กลุ่มประเทศท่ีพัฒนาแล้วประกอบไปด้วยจํานวน
สมาชิก 34 ประเทศ) เป็นต้น ในปัจจุบัน OECD ได้นําดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของหลายประเทศท่ัวโลกเผยแพร่ใน
เว็บไซต์ของ OECD เป็นรายเดือน ยกตัวอย่างเช่น ดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของจีนใช้ตัวแปรพ้องหรือตัวแปรท่ีเป็น
ตัวแทนของสภาวะเศรษฐกิจของจีน คือ ดัชนีผลผลิตสินค้าอุตสาหกรรมรวมของจีน โดยมีตัวแปรชี้นําท้ังหมด 7 ตัว
แปร ได้แก่  
1. ปริมาณการผลิตปุ๋ยเคมี 
2. ปริมาณเงินในระบบ M2  
3. ปริมาณการผลิตเหล็กดิบ 
4. ดัชนีการกระจายจากอุตสาหกรรมจํานวน 5,000 ราย 
5. ปริมาณการก่อสร้างในประเทศ 
6. ปริมาณการผลิตรถยนต์ 
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7. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์เซ่ียงไฮ้ 
 

ซ่ึงหากตัวแปรหรือปัจจัยเหล่านี้มีการเปลี่ยนแปลงเกิดข้ึนก่อนจะส่งผลกระทบต่อภาคการผลิตสินค้า
อุตสาหกรรมของจีนในระยะสั้น 3-6 เดือนได้ เป็นต้น 
 

         
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

รูปท่ี 2-1: กราฟแสดงตัวอย่างดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของประเทศท่ีสําคัญของโลก 
 

 
สําหรับในประเทศไทย ได้ทําการศึกษาแนวคิดและจัดทําดัชนีชี้นําเศรษฐกิจในหลายหน่วยงาน ท้ัง

หน่วยงานของภาครัฐและเอกชนมาอย่างต่อเนื่อง เช่น กระทรวงพาณิชย์ ธนาคารแห่งประเทศไทย สํานักเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม บริษัทรถยนต์ชั้นนําอย่าง บริษัท ตรีเพชรอีซูซุเซลส์ จํากัด เป็นต้น  เพ่ือใช้
เป็นเครื่องมือในการเตือนภัยในแก่หน่วยงานภาครัฐ ภาคเอกชน ธุรกิจ และผู้ท่ีเก่ียวข้อง ซ่ึงโดยปกติการใช้
แบบจําลองพยากรณ์โดยการสร้างดัชนีชี้นําวัฏจักรธุรกิจ (Leading Index for Business Cycle) เป็นการ
พยากรณ์ท่ีนิยมใช้ท่ัวไป โดยมีวัตถุประสงค์หลักเพ่ือนํามาคาดการณ์หรือเตือนภัยล่วงหน้าเก่ียวกับภาวะเศรษฐกิจ
ตกตํ่าท่ีเกิดข้ึนว่าจะสิ้นสุดเม่ือใด หรือการเคลื่อนไหวข้ึนลงของคลื่นวัฏจักรธุรกิจจะมีจุดเริ่มต้นและสิ้นสุดเม่ือใด 
โดยการวิเคราะห์ดังกล่าวใช้หลักทางสถิติในลักษณะของการวิเคราะห์ข้อมูลอนุกรมเวลา 

 

ตัวแปรพ้อง ดัชนีชี้นํา 

ท่ีมา: OECD 
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การจัดทําดัชนีวัฏจักรเศรษฐกิจของไทยจัดทําครั้งแรกโดยกระทรวงพาณิชย์ ซ่ึงเริ่มจัดข้ึนในปี 2539 
สําหรับดัชนีพ้องของวัฏจักรเศรษฐกิจใช้ตัวแปรท้ังหมด 9 ตัว ประกอบไปด้วย 
 

1. มูลค่านําเข้าท่ีแท้จริง (ในรูปเงินบาท) 
2. ภาษีศุลกากร 
3. ปริมาณการผลิตยานพาหนะเพ่ือการพาณิชย์ 
4. ปริมาณการผลิตเบียร์ 
5. ยอดจําหน่ายรถยนต์ในประเทศ 
6. ภาษีการค้า ภาษีมูลค่าเพ่ิม และภาษีธุรกิจเฉพาะ 
7. ปริมาณการผลิตรถจักรยานยนต์ 
8. ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
9. ดัชนียอดค้าปลีก 

 
สําหรับดัชนีชี้นําเศรษฐกิจใช้ตัวแปรท้ังหมด 6 ตัวแปร ประกอบไปด้วย 

1. มูลค่าทุนจดทะเบียนธุรกิจรายใหม่ 
2. ดัชนีราคาหุ้น 
3. จํานวนนักท่องเท่ียวจากต่างประเทศ 
4. ปริมาณเงินตามความหมายแคบ 
5. พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้างในเขตกรุงเทพและปริมณฑล 
6. มูลค่าการส่งออกท่ีแท้จริง (ในรูปเงินบาท) 
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ดัชนีช้ีนําเศรษฐกจิของไทย

ดัชนีชี้นํา ดัชนีพ้อง

ในปัจจุบันดัชนีวัฏจักรเศรษฐกิจของไทยได้จัดทําอย่างต่อเนื่องโดยกระทรวงพาณิชย์และเผยแพร่บน
เว็บไซต์ของกระทรวงพาณิชย์เป็นรายเดือน  
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
รูปท่ี 2-2: กราฟแสดงตัวอย่างดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของไทย 
ท่ีมา: กระทรวงพาณิชย์ 
 
2.2 หลักการสําคัญของดัชนีช้ีนําเศรษฐกิจ 
 

1) คําสําคัญท่ีเก่ียวข้องกับวัฏจักรธุรกิจ 
 

� วัฏจักรธุรกิจ หรือวัฏจักรเศรษฐกิจ (Business cycle or Economic cycle) หมายถึง การ

เปลี่ยนแปลงข้ึนลงของกิจกรรมทางเศรษฐกิจท่ีเราสนใจ ระยะเวลาในการเกิดวัฏจักรจะต้องมากกว่า 1 ปี หากน้อย
กว่า 1 ปีจะเรียกว่า ฤดูกาล (seasonal) ซ่ึงระยะเวลาในแต่ละวัฏจักรอาจไม่เท่ากัน บางวัฏจักรอาจเกิดข้ึน 1 ปี 
หรือมากถึง 20 ปี ช่วงเวลาของวัฏจักรหนึ่งๆจะวัดจากจุดสูงสุดหนึ่งไปยังจุดสูงสุดอีกจุดหนึ่ง  หรือจากจุดตํ่าสุดจุด
หนึ่งไปยังจุดตํ่าสุดอีกจุดหนึ่ง 

� วัฏจักรขยาย (Growth Cycle) หมายถึง คลื่นของสภาพเศรษฐกิจท่ีเกิดจากการเบี่ยงเบนของ

ข้อมูลอนุกรมเวลาใดๆไปจากเส้นแนวโน้มของตัวเอง ประกอบด้วย ช่วงขยายตัว และช่วงหดตัว แต่ในกรณีช่วงหด
ตัวก็มิได้หมายความว่าอัตราการขยายตัวจะต้องเป็นลบ แต่อาจจะเป็นช่วงท่ีมีการขยายตัวลดลง โดยอัตราการ
ขยายตัวยังคงเป็นบวกอยู่ 
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� ช่วงขยายตัว/ฟ้ืนตัว (Expansion/Recovery) ช่วงท่ีการผลิตและการจ้างงานเริ่มเพ่ิมข้ึน 

รายได้และรายจ่ายของครัวเรือนสูงข้ึน ทิศทางการลงทุนมีแนวโน้มดีข้ึน 
� ช่วงถดถอย/หดตัว (Recession/Contraction) ช่วงท่ีกิจกรรมทางเศรษฐกิจเริ่มลดลง GDP 

และความต้องการสินค้าโดยรวมลดลง ธุรกิจเริ่มขาดแคลนเงินทุนหมุนเวียน การผลิตและการจ้างงานลดลง 
� จุดวกกลับ (Turning Point) หมายถึง จุดเปลี่ยนแปลงของคลื่นวัฏจักร ซ่ึงแบ่งเป็น 2 ชนิดคือ 

จุดสูงสุด (Peak) และจุดตํ่าสุด (Trough) 
� จุดสูงสุด (Peak) คือจุดท่ีภาวะเศรษฐกิจมีการขยายตัวมากท่ีสุด และเป็นจุดสิ้นสุดการขยายตัว

และเตรียมเข้าสู่ภาวะชะลอตัว (ถดถอย) 
� จุดต่ําสุด (Trough) คือจุดท่ีภาวะเศรษฐกิจมีการหดตัวมากท่ีสุด และเป็นจุดสิ้นสุดการชะลอตัว 

(ถดถอย) และเตรียมเข้าสู่ภาวะการฟ้ืนตัว 
� ตัวแปรพ้องวัฏจักร (Coincident Indicator) หมายถึง ตัวแปรท่ีเป็นตัวแทนของสภาวะ

เศรษฐกิจหรือสภาวะอุตสาหกรรมท่ีต้องการศึกษา 
� ตัวแปรช้ีนําวัฏจักร (Leading Indicator) หมายถึง ตัวแปรท่ีมีจุดวกกลับของวัฏจักรนําหรือ

เกิดข้ึนก่อนจุดวกกลับของวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 
� ตัวแปรตามวัฏจักร (Lagging Indicator) หมายถึง ตัวแปรท่ีมีจุดวกกลับของวัฏจักรตามหรือ

เกิดข้ึนหลังจุดวกกลับของวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 
� ช่วง (Phase) หมายถึง ช่วงของคลื่นเศรษฐกิจจากจุดสูงสุดหนึ่งถึงจุดตํ่าสุดถัดไป หรือจากจุด

ตํ่าสุดหนึ่งไปยังจุดสูงสุดถัดไป 
� ดัชนีวัฏจักรธุรกิจ (Business Cycle Index) หมายถึง ดัชนีท่ีจัดทําจากคลื่นวัฏจักร 

(Cyclecomponent) ของตัวแปรท่ีสําคัญทางเศรษฐกิจ และการเงินต่างๆ เพ่ือใช้ในการคาดการณ์ติดตาม และ
ประเมินความเป็นไปได้ของภาวะเศรษฐกิจโดยรวม  
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รูปท่ี 2-3: กราฟแสดงตัวอย่างลักษณะของวัฏจักร 
ท่ีมา : Business Administration Wiki 
 

2) ประเภทของดัชนีวัฏจักรธุรกิจ 
 

โดยท่ัวไปประเภทของดัชนีวัฏจักรธุรกิจท่ีแบ่งตามลักษณะการเกิดของคลื่นท่ีเกิดข้ึนสอดคล้องกับภาวะ
เศรษฐกิจโดยรวม แบ่งได้เป็น 3 ประเภท ดังนี้ 
 

� ดัชนีพ้องภาวะเศรษฐกิจ (Coincident economic indicator – CEI) เป็นดัชนีท่ีมีลักษณะ

ของคลื่นและระยะเวลาการเกิดจุดวกกลับ (Turning points) ท้ังในช่วงขยายตัว (expansion) และช่วงถดถอย 
(recession) สอดคล้องกับคลื่นของภาวะเศรษฐกิจโดยรวมหรือสอดคล้องกับคลื่นภาวะธุรกิจท่ีเราสนใจ เราอาจจะ
นําดัชนีวัฏจักรพ้องตัวใดตัวหนึ่ง หรือสร้างข้ึนจากดัชนีพ้องหลายตัว (composite index) มาเป็นดัชนีวัฏจักร
อ้างอิง (referance cycle index) เพ่ือเป็นตัวแทนของวัฏจักรธุรกิจของเศรษฐกิจ 

� ดัชนีช้ีนําภาวะเศรษฐกิจ (Leading economic indicator – LEI) เป็นดัชนีท่ีมีลักษณะของ

คลื่นเศรษฐกิจ แต่มีระยะเวลาการเกิดจุดวกกลับนําจุดกลับของคลื่นภาวะเศรษฐกิจรวมหรือชี้นําคลื่นภาวะธุรกิจท่ี
เราสนใจ หรือจุดวกกลับท้ังขยายตัวและหดตัวของ LEI จะเกิดข้ึนก่อนจุดวกกลับของ CEI นั่นเอง 

� ดัชนีตามภาวะเศรษฐกิจ (Lagging economic indicator) เป็นดัชนีท่ีมีลักษณะคลื่น

เศรษฐกิจท่ีตามหรือเกิดข้ึนหลังจุดวกกลับของ CEI 
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3) หลักการทางทฤษฎีของวัฏจักรธุรกิจ 
 

การศึกษานี้ได้ใช้แนวทางเดียวกับการสร้างแบบจําลองการพยากรณ์ดัชนีชี้นําวัฏจักรธุรกิจ ซ่ึงข้ันตอนใน
การพยากรณ์จะต้องหาค่าวัดอิทธิพลของวัฏจักร โดยท่ัวไปจะหาค่าได้เพียงค่าประมาณเท่านั้น วิธีการพิจารณา
อิทธิพลของวัฏจักรแทนการหาค่าวัดอิทธิพลของวัฏจักรวิธีหนึ่งทําได้โดยการศึกษาความสัมพันธ์ของอนุกรมเวลา
ชุดท่ีนํามาเป็นตัวแปรอ้างอิงกับอนุกรมเวลาของตัวแปรท่ีสนใจอีกชุดหนึ่ง ซ่ึงต่างมีแบบแผนของวัฏจักรไม่แตกต่าง
กัน แต่ช่วงเวลาการเริ่มและการจบของวัฏจักรอาจแตกต่างกัน เม่ือทราบว่าการเคลื่อนไหวของอนุกรมเวลาท้ังสอง
มีอิทธิพลของวัฏจักรเข้ามาเก่ียวข้องและอนุกรมเวลาของตัวแปรท่ีศึกษามีส่วนในการอธิบายความผันแปรของ
อนุกรมเวลาชุดท่ีนํามาเป็นตัวอ้างอิง จะทําให้สามารถประมาณค่าหรือพยากรณ์ค่าตัวแปรอ้างอิงจากลักษณะการ
เคลื่อนไหวท่ีสนใจในอดีตได้ 

                                                                                                                                                                                                                                                          
 ในเบื้องต้นก่อนการจัดทําดัชนีชี้นําต้องวิเคราะห์อนุกรมเวลาเพ่ือทําการแยกส่วนท่ีเป็นวัฏจักรออกมา
วิเคราะห์ 
 
โดยท่ัวไปองค์ประกอบของข้อมูลอนุกรมเวลามีอยู่ด้วยกัน 4 ส่วน คือ 
Y = S x T x C x I 
โดยท่ี Y คือ ข้อมูลอนุกรมเวลาท่ีมีความถ่ีรายเดือน 

S คือ องค์ประกอบของ Y ท่ีแสดงอิทธิพลของฤดูกาล 
T คือ องค์ประกอบของ Y ท่ีแสดงอิทธิพลของแนวโน้ม 
C คือ องค์ประกอบของ Y ท่ีแสดงอิทธิพลของวัฏจักร 
I  คือ องค์ประกอบของ Y ท่ีแสดงอิทธิพลของความแปรปรวน  

 
S (Seasonal) หมายถึง การเคลื่อนไหวข้ึนลงของข้อมูลท่ีเกิดข้ึนจากฤดูกาล มักเกิดซํ้ากันเป็นประจําในช่วงเดือน

เดียวกันของแต่ละปี ตัวอย่างเช่น ฤดูฝนการก่อสร้างจะทําได้ลําบาก หรือยอดการผลิตสินค้าของโรงงานจะลดลง
ในช่วงเดือนเมษายนของทุกปี เป็นต้น 
 
T (Trend) หมายถึง การเคลื่อนไหวข้ึนลงของข้อมูลเป็นระยะเวลายาวนานพอท่ีสังเกตเห็นได้ว่ามีแนวโน้มการ

เปลี่ยนแปลงเป็นเส้นตรง (เม่ือข้อมูลมีอัตราการเปลี่ยนแปลงคงท่ี) หรือเป็นเส้นโค้ง (เม่ือข้อมูลมีอัตราการ
เปลี่ยนแปลงไม่คงท่ี) 
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C (Cycle) หมายถึง การเคลื่อนไหวของข้อมูลและเกิดซํ้ากันคล้ายการแปรผันตามฤดูกาลแต่จะเกิดซํ้ากันในช่วง

ระยะเวลาท่ียาวนานกว่าหนึ่งปี โดยการเคลื่อนไหวดังกล่าวจะแสดงให้เห็นถึงช่วงของการขยายตัว ช่วงภาวะ
ถดถอย ช่วงตกตํ่า และช่วงการฟ้ืนตัว โดยการเกิดซํ้าในแต่ละรอบจะมีความแตกต่างในช่วงเวลาและช่วงความยาว
ของเวลา เนื่องจากในแต่ละช่วงพฤติกรรมหรือปัจจัยของเศรษฐกิจหรือนโยบายต่างๆไม่เหมือนกัน 
 

I (Irregular Variation) หมายถึงการเคลื่อนไหวข้ึนลงของข้อมูลท่ีไม่มีรูปแบบท่ีแน่นอน ซ่ึงอาจเกิดข้ึนจากความ

ไม่ปกติของเหตุการณ์ เช่น การเปลี่ยนแปลงทางการเมือง ภาวะสงคราม หรือการใช้นโยบาย/มาตรการของรัฐบาล
ท่ีเกิดข้ึนอย่างกะทันหัน 
 

ท้ังนี้องค์ประกอบท้ัง 4 ส่วนของข้อมูลอนุกรมเวลามีความสัมพันธ์ในลักษณะท่ีเก่ียวข้องถึงกันท้ังหมด 
(Multiplicative) และหากทําการวิเคราะห์ข้อมูลอนุกรมเวลาในองค์ประกอบท่ีเป็นวัฎจักรได้ ก็จะสามารถหาตัว
แปรท่ีเป็นตัวชี้นําภาวะเศรษฐกิจได้เช่นกัน 
 

4) สาเหตุท่ีทําให้เกิดวัฏจักรธุรกิจ 
 

สาเหตุท่ีทําให้เกิดวัฏจักรธุรกิจโดยท่ัวไปแบ่งได้เป็น 3 สาเหตุหลัก ประกอบไปด้วย การเปลี่ยนแปลงอัน
เนื่องมาจากอุปสงค์รวม (Aggregate Demand) การเปลี่ยนแปลงอันเนื่องมาจากปัจจัยภายใน (Endogenous 
Theories) และการเปลี่ยนแปลงอันเนื่องมาจากปัจจัยภายนอก (Exogenous Theories) 

 
� การเปล่ียนแปลงอันเนื่องมาจากอุปสงค์รวม (Aggregate Demand: AD) เกิดจากปัจจัยด้าน

อุปสงค์เปลี่ยนแปลง ทําให้เกิด AD Shock (AD Shock หมายถึง การเปลี่ยนแปลงในการบริโภค การลงทุน การใช้
จ่ายภาครัฐ การส่งออกสุทธิและอัตราภาษี โดย Shock ทางด้านอุปสงค์มวลรวม ถ้าทําให้เศรษฐกิจขยายตัว จน
ระดับราคาสินค้าเพ่ิมสูงข้ึนจนก่อให้เกิดภาวะเงินเฟ้อ) ซ่ึง AD Shock จะทําให้ SRAS (Short Run Aggregate 
Supply หมายถึง อุปทานมวลรวมในระยะสั้น) เปลี่ยนแปลง การเปลี่ยนแปลงจะเป็นไปอย่างช้าๆ มีผลทําให้
เศรษฐกิจแกว่งไกว กลายเป็นวัฏจักรธุรกิจ 

 

� การเปล่ียนแปลงอันเนื่องมาจากปัจจัยภายใน (Endogenous Theories) 

• ทฤษฎีนวัตกรรม (Innovation Theories) - การค้นพบนวัตกรรมใหม่ และความล้าสมัยของนวัตกรรมเก่า ทํา
ให้การลงทุนเปลี่ยนแปลงเพ่ิมข้ึนหรือลดลง นวัตกรรมหรือการคิดค้นใหม่ ๆ ท่ีเกิดข้ึนจะถูกต่อต้านใน
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ระยะแรก แต่ต่อมาจะเป็นท่ียอมรับ เกิดการลอกเลียนแบบอย่างกว้างขวาง ทําให้มีการลงทุน การจ้างงานมา
ข้ึน (เศรษฐกิจเฟ่ืองฟู) แต่จะมาถึงจุดหนึ่งท่ีนวัตกรรมเริ่มล้าสมัย การผลิตซบเซา การลงทุนลดลง (เศรษฐกิจ
ตกตํ่า) จนกว่าจะมีนวัตกรรมใหม่เกิดข้ึนจึงจะเข้าสู่ช่วง “เศรษฐกิจเฟ่ืองฟู” ใหม่อีกครั้ง 

• ทฤษฏีด้านจิตวิทยา (Psychological Theory) - เม่ือนักธุรกิจมองในแง่ดี จะทําให้การลงทุนเพ่ิม ผลิตเพ่ิม 
รายได้เพ่ิม (เศรษฐกิจเฟ่ืองฟู) แต่ถ้าหากมองในแง่ร้าย การลงทุนจะลดลง การผลิตลดลง รายได้ลดลง 
(เศรษฐกิจตกตํ่า) วัฎจักรธุรกิจเกิดเพราะนักธุรกิจมักมองในแง่ดีและแง่ร้ายสลับกันไป 

• ทฤษฎีวงจรสินค้าคงคลัง (Inventory Theory) - ถ้าสินค้าคงคลังเหลือน้อย จะนําไปสู่การผลิตเพ่ิม จ้างงาน
เพ่ิม (เศรษฐกิจเฟ่ืองฟู) แต่พอผลิตมากข้ึนเรื่อย ๆ สินค้าคงคลังสะสมเพ่ิมข้ึนมากเกินไป นําไปสู่การลดการ
ผลิต (เศรษฐกิจตกตํ่า) 

• ทฤษฎีปริมาณเงิน (Monetery Theory) - ถ้าธนาคารกลางเห็นว่าปริมาณเงินในระบบมีมากเกินไปจะดําเนิน
มาตรการลดปริมาณเงินลง เป็นผลให้เศรษฐกิจชะลอตัวและเข้าสู่ภาวะหดตัว (เศรษฐกิจตกตํ่า) ได้ แต่ถ้าเห็น
ว่าปริมาณเงินน้อยเกินไปก็จะเพ่ิมปริมาณเงินข้ึนทําให้เศรษฐกิจฟ้ืนตัวและขยายตัว (เศรษฐกิจเฟ่ืองฟู) 

• ทฤษฎีการบริโภคตํ่าเกินไป (Underconsumption Theory) - หรือผลิตมากเกินไป (Overproduction 
Theory) สินค้าเหลือขายมากกว่าความต้องการ นําไปสู่การลดการจ้างงาน รายได้ลดลง (เศรษฐกิจตกตํ่า) 

 

� การเปล่ียนแปลงอันเนื่องมาจากปัจจัยภายนอก (Exogenous Theories) 

ปัจจัยภายนอกอ่ืนๆ - เช่น สงคราม ความไม่สงบทางการเมือง เป็นต้น 
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2.3 ทบทวนวรรณกรรม 
 
การศึกษาเก่ียวกับระบบเตือนภัยล่วงหน้าในอดีตท่ีผ่านมา มีหลายหน่วยงานท้ังจากภาครัฐและเอกชนได้

ทําการศึกษาและจัดทําดัชนีชี้นําในรูปแบบต่างๆ เพ่ือเป็นเครื่องมือในการเตือนภัยล่วงหน้าทางเศรษฐกิจและ
อุตสาหกรรมตามรายสาขา สําหรับการศึกษาในส่วนนี้จะเป็นการทบทวนงานวิจัยท่ีเก่ียวข้องกับงานวิจัยนี้ในอดีต 
เพ่ือเป็นประโยชน์ต่อการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว 
 

1) การศึกษาดัชนีช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
 

ในปี 2549 สถาบันไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ร่วมกับคณะเศรษฐศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ ได้
ทําการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ข้ึน เพ่ือใช้ในการเตือนภัยและกําหนด
นโยบายสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ และอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์
รายสาขา โดยข้อมูลท่ีใช้เป็นข้อมูลอนุกรมเวลารายเดือนท่ีมีการจัดเก็บอยู่ในปัจจุบันในช่วงเดือนมกราคมปี 2543-
ตุลาคม 2549 ซ่ึงทําการศึกษา 2 ระดับ ในอุตสาหกรรมสําหรับเครื่องไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ และระดับ
อุตสาหกรรมรายสาขาย่อย ได้แก่ เครื่องรับโทรทัศน์ เครื่องปรับอากาศ และฮาร์ดดิสก์ 

สําหรับการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ คณะผู้วิจัยได้ใช้
แบบจําลองดัชนีชี้นําวัฏจักรธุรกิจมาใช้พยากรณ์ โดยทําการวิเคราะห์ข้อมูลอนุกรมเวลาเพ่ือหาวัฏจักรธุรกิจของ
ข้อมูล ส่วนการพยากรณ์ภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาของอุตสาหกรรมไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ วิเคราะห์โดยใช้
แบบจําลองตามแนวคิดพ้ืนฐานของเศรษฐมิติในลักษณะแบบจําลองอนุกรมเวลา โดยอาศัยข้อมูลในอดีตมา
พยากรณ์อนาคต ในช่วงสภาวะปกติในรูปแบบของสมการถดถอยแบบออโต ท่ีตัวแปรอิสระเป็น lag ท่ี 1 ของตัว

แปรตามเป็นดังนี้ Ut = β0+β1Ut-1 +ut 
 

ผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้าและอิเล็กทรอนิกส์ 
อุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 
สรุปตัวแปรท่ีเป็นองค์ประกอบของดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเครื่องไฟฟ้า ได้แก่  
1. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมรวมของญ่ีปุ่น 
2. มูลค่าการนําเข้าสินค้าอุตสาหกรรมของประเทศญ่ีปุ่น 
3. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของกลุ่มประเทศ OECD 
4. Global Billing Report  
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ซ่ึงโดยส่วนใหญ่ตัวแปรของดัชนีชี้นําผสมเป็นตัวแปรท่ีสะท้อนถึงอิทธิพลของปัจจัยภายนอกอัน ได้แก่ประเทศญ่ีปุ่น 
ซ่ึงเป็นตลาดส่งออกหลักของไทย  
 
สําหรับผลการศึกษาการทดสอบแบบจําลองภาวะอุตสหกรรมรายสาขาสําหรับเครื่องไฟฟ้าในอนาคตมีดังนี้  
S1t = 37.17 + 0.67*S1(-1) +5.45*C1(-3)  
โดยท่ี S1t   คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องไฟฟ้ท่ีเวลา t  

S1(-1) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องไฟฟ้าย้อนหลังไป 1 ช่วงเวลา (t-1) 
C1(-3) คือ ดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องไฟฟ้าย้อนหลังไป 3 ช่วงเวลา (t-3) 

 
อุตสาหกรรมเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ 
สําหรับตัวแปรท่ีเป็นองค์ประกอบของดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ ได้แก่  
1. ทุนจดทะเบียนธุรกิจรายใหม่ของประเทศไทย 
2. ดัชนีราคาสินค้านําเข้าของไทย 
3. อัตราดอกเบี้ยกู้ยืมเงินระหว่างธนาคารข้ามคืนเฉลี่ยรายเดือนของไทย 
4. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของประเทศสหรัฐอเมริกา  
ซ่ึงในส่วนนี้องค์ประกอบของดัชนีประกอบไปด้วยตัวแปรท่ีหลากหลาย  
 
สําหรับผลการศึกษาการทดสอบแบบจําลองภาวะอุตสหกรรมรายสาขาสําหรับเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ในอนาคตมี
ดังนี้  
S2t = 16.95 + 0.94*S2(-3) + 4.35*C2(-4) 
โดยท่ี S2t   คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ท่ีเวลา t 

S2(-3) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ย้อนหลังไป 3 ช่วงเวลา (t-3) 
C2(-4) คือ ดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องอิเล็กทรอนิกส์ ย้อนหลังไป 4 ช่วงเวลา (t-4) 
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ผลการศึกษาของอุตสาหกรรมรายสาขา 
อุตสาหกรรมเครื่องรับโทรทัศน์ 
ผลการศึกษาดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องรับโทรทัศน์ ตัวแปรท่ีเป็นองค์ประกอบของดัชนีชี้นําผสม
อุตสาหกรรมเครื่องรับโทรทัศน์ ได้แก่  
1. ทุนจดทะเบียนธุรกิจรายใหม่ของประเทศไทย 
2. ดัชนีราคาสินค้านําเข้าของไทย 
3. ดัชนีราคาหลักทรัพย์ของไทย 
4. ดัชนีราคาผุ้ผลิตเครื่องไฟฟ้า อุปกรณ์ และเครื่องอิเล็กทรอนิกส์รายเดือนของไทย 
5. อัตราดอกเบี้ยกู้ยืมระหว่างธนาคารข้ามคืนเฉลี่ยรายเดือนของไทย  
 
ผลของการทดสอบแบบจําลองภาวะอุตสหกรรมรายสาขาสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องรับโทรทัศน์ ได้ผลการ
ประมาณการค่าดัชนีส่งสินค้าเครื่องรับโทรทัศน์ในอนาคต ดังนี้  
S5t = 3.55 + 0.20*S5(-1) +0.86*S5(-3) – 12.26*C5(-7)  
โดยท่ี S5t   คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องรับโทรทัศน์ท่ีเวลา t 

S5(-1) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องรับโทรทัศน์ย้อนหลังไป 1 ช่วงเวลา หรือ 1 เดือน (t-1) 
S5(-3) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องรับโทรทัศน์ย้อนหลังไป 3 ช่วงเวลา หรือ 3 เดือน (t-3) 
C5(-7) คือ ดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องรับโทรทัศน์ย้อนหลังไป 7 ช่วงเวลา หรือ 7 เดือน (t-7)  

 
อุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ 
ผลการศึกษาดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศ พบว่าตัวแปรท่ีเป็นองค์ประกอบของดัชนีชี้นํา
ผสม ได้แก่  
1. ดัชนีราคาสินค้านําเข้าของไทย 
2. ดัชนีราคาหลักทรัพย์เฉลี่ยรายเดือนของไทย 
3. ราคาน้ํามันดิบเฉลี่ยรายเดือน 
4. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของประเทศญ่ีปุ่น 
5. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของประเทศสหรัฐอเมริกา   
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ผลการศึกษาแบบจําลองภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศโดยวิธีกําลังสองน้อย
ท่ีสุด ได้ผลการประมาณค่าดัชนีส่งสินค้าเครื่องปรับอากาศในอนาคต ดังนี้  
S4t = 40.59 + 0.98*S4(-1) – 0.25*S4(-3) + 6.79*C4(-5)  
โดยท่ี  S4t   คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องปรับอากาศท่ีเวลา t  

S4(-1) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องปรับอากาศย้อนหลังไป 1 ช่วงเวลา (t-1)  
S4(-4) คือ ดัชนีส่งสินค้าเครื่องปรับอากาศย้อนหลังไป 3 ช่วงเวลา (t-3) 
C4(-5) คือ ดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องปรับอากาศย้อนหลังไป 5 ช่วงเวลา (t-5)  

 
อุตสาหกรรมฮาร์ดดิสก์ 
สําหรับผลการศึกษาอุตสาหกรรมฮาร์ดดิสก์ ตัวแปรท่ีเป็นองค์ประกอบของดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรม
ฮาร์ดดิสก์ ประกอบไปด้วย  
1. มูลค่าการนําเข้าสินค้าก่ึงสําเร็จรูปและวัตถุดิบรายเดือนของไทย 
2. มูลค่าการนําเข้าสินค้าทุนรายเดือนของไทย 
3. ดัชนีราคานําเข้าสินค้าของไทย 
4. ราคาน้ํามันดิบเฉลี่ยรายเดือน 
5. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของญ่ีปุ่น 
6. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกส์ของญ่ีปุ่น 
7. มูลค่าการนําเข้าสินค้ากลุ่ม Machinery and transport Equipment ของประเทศญ่ีปุ่น 
8. ดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรมของกลุ่มประเทศ OECD  
 
ขณะท่ีผลการศึกษาแบบจําลองภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาสําหรับอุตสาหกรรมฮาร์ดดิสก์ ได้ผลการประมาณค่า
ดัชนีส่งสินค้าฮาร์ดดิสก์ในอนาคต ดังนี้ 
S3t = 6.94 + 0.96*S3(-1) + 6.40*C3(-2)  
โดยท่ี S3t   คือ ดัชนีส่งสินค้าฮาร์ดดิสก์ท่ีเวลา t 

S3(-1) คือ ดัชนีส่งสสินค้าฮาร์ดดิสก์ย้อนหลังไป 1 ช่วงเวลาหรือ 1 เดือน (t-1) 
C3(-2) คือ ดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมฮาร์ดดิสก์ย้อนหลังไป 2 ช่วงเวลาหรือ 2 เดือน (t-2) 
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2) การจัดทําดัชนีช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมของประเทศไทย 
 

ในปี 2553 รศ.ดร.ไพบูลย์ เสรีวัฒนา สถาบันบัณฑิตพัฒนบริหารศาสตร์ (NIDA) ได้ทําการศึกษาดัชนีชี้นํา
ภาวะอุตสาหกรรมของประเทศไทยข้ึน เพ่ือใช้ในการคาดการณ์แนวโน้มการผลิต และใช้ทํานายจุดวกกลับ 
(จุดสูงสุด-ตํ่าสุด) ของวัฏจักรการผลิตสินค้าอุตสาหกรรม และเพ่ือใช้เป็นฐานข้อมูลการศึกษาวิจัยดัชนีชี้นําภาวะ
อุตสาหกรรมรายสาขาต่อไป ข้อมูลท่ีใช้เป็นข้อมูลอนุกรมเวลารายเดือนท่ีมีการจัดเก็บอยู่ในช่วงเดือนมกราคมปี 
2543 – เมษายน 2553  

ในการศึกษานี้จะใช้ข้อมูลผลผลิตภาคอุตสาหกรรม (ท่ีถ่วงน้ําหนักด้วยมูลค่าเพ่ิม) ท่ีจัดเก็บโดยสํานักงาน
เศรษฐกิจอุตสาหกรรมเป็นตัวแทนของอุตสาหกรรม (Reference Series) จะทําการทดสอบเพ่ือหาตัวแปรท่ีมี
ความสัมพันธ์ในเชิงชี้นําหรือเคลื่อนไหวควบคู่กับการเคลื่อนไหวกับการผลิตในภาคอุตสาหกรรม ซ่ึงข้อมูลท่ีจะ
นํามาสร้างดัชนีชี้นําผลผลิตภาคอุตสาหกรรมนั้นจะเป็นตัวแปรท่ีผ่านการทดสอบความสัมพันธ์กับดัชนีผลผลิต
ภาคอุตสาหกรรมก่อน สําหรับการศึกษาในครั้งนี้จะใช้วิธีการศึกษาวัฏจักรของดัชนีชี้นําท่ีสร้างข้ึนจากตัวแปรชี้นํา 
มีการดําเนินการคือ คัดเลือกตัวแปรสําหรับสร้างดัชนีผสมโดยการทดสอบความเป็นเหตุเป็นผล (Granger 
Causality Test) และการทดสอบความสัมพันธ์ระหว่างตัวชี้วัดต่างๆกับตัวแปรอ้างอิง (Correltion  Test) 
หลังจากนั้นจะนําไปสร้างเป็นดัชนีชี้นําและทดสอบความสามารถในการชี้นําดัชนีผลผลิตอุตสาหกรรม 

 
ผลการศึกษาของการจัดทําดัชนีผสมได้ตัวแปรท่ีมีคุณสมบัติในการชี้นําท่ีดี ได้แก่ 
1. มูลค่าการนําเข้าสินค้าทุน (บาท) 
2. ดัชนีความเชื่อม่ันภาคธุรกิจ (3 เดือนข้างหน้า) 
3. ดัชนีสินค้าสําเร็จรูปคงคลัง 
4. ดัชนีค่าเงินบาท 
5. ดัชนีราคาผู้ผลิต 
6. ปริมาณเงินตามความหมายกว้าง 
7. ดัชนีความเชื่อม่ันผู้บริโภคชาวสหรัฐฯ (คาดการณ์ 1 เดือน) 

 
ดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมของไทยสามารถคาดการณ์แนวโน้มการผลิตได้ 6-7 เดือนล่วงหน้า และ

สามารถทํานายจุดวกกลับของวัฏจักรการผลิตสินค้าอุตสาหกรรม ในการศึกษาครั้งนี้คณะผู้วิจัยได้ให้ข้อเสนอแนะ
ให้มีการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมรายสาขาข้ึน โดยเฉพาะอุตสาหกรรมท่ีมีความผันผวนสูง เช่น ชิ้นส่วน
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อิเล็กทรอนิกส์ คอมพิวเตอร์ ยานยนต์ ฯลฯ เนื่องจากการมีดัชนีชี้นําเฉพาะสาขานั้นๆ จะทําให้สามารถบอกทิศทาง
ได้ดีกว่าดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมโดยรวม 
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บทท่ี 3 
ข้ันตอนการศึกษา 

 

เพ่ือให้ผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวสามารถเข้าใจกระบวนการจัดทําต้ังแต่การ
คัดเลือกตัวแทนของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและทรงยาว ไปจนถึงข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสมเพ่ือนํามาใช้
พยากรณ์ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวในอนาคตได้ ในการนี้คณะผู้วิจัยได้ทําการแยกหัวข้อ
ข้ันตอนการศึกษาดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวเป็น 2 หัวข้อใหญ่ เพ่ือให้เห็นความ
แตกต่างของวิธีการคัดเลือกตัวแทนของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและทรงยาว ตลอดจนความแตกต่างของปัจจัย
ท่ีส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและทรงยาว สําหรับข้ันตอนในการศึกษามีท้ังหมด 3 ข้ันตอนหลัก 
ได้แก่ การคัดเลือกตัวแปรพ้อง (ตัวแทน) ของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว การคัดเลือกตัวแปร
ชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว และการสร้างดัชนีชี้นําผสมของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและ
เหล็กทรงยาว ซ่ึงข้ันตอนการศึกษาท้ัง 3 ข้ันตอนหลักข้างต้น จําเป็นต้องใช้โปรแกรมสําเร็จรูปทางเศรษฐศาสตร์ 3 
โปรแกรม เพ่ือใช้เป็นเครื่องมือในการวิเคราะห์และสร้างวัฏจักร ได้แก่ 1. โปรแกรม E-view 2. โปรแกรม Phase 
Average Bry-Boschan 3. โปรแกรม Composite (โปรแกรม Phase Average Bry-Boschan และ Composite 
พัฒนาข้ึนโดย Foundation for International Business and Economic Research: FIBER) โดยรายละเอียด
การใช้งานโปรแกรมสําเร็จรูปเหล่านี้จะอธิบายในข้ันตอนการจัดทําดัชนีชี้นําท้ังเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาว
ต่อไป 

3.1 วิธีการจัดทําดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 
 

1) การคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน (Coincident Variable) 

สําหรับข้ันตอนแรกของการจัดทําดัชนีชี้นํานั้น ก่อนทําการศึกษาผู้ท่ีจะทําการศึกษาดัชนีชี้นําจะต้องทราบ
โครงสร้างของสิ่งท่ีต้องการศึกษาและทราบเป้าหมายของสิ่งท่ีต้องการศึกษาด้วย เช่น หากต้องการศึกษาดัชนีชี้นํา
อุตสาหกรรมเหล็ก จะต้องทราบว่าเป้าหมายของอุตสาหกรรมเหล็กท่ีเราต้องการศึกษาคืออะไร และโครงสร้างของ
อุตสาหกรรมเหล็กประกอบไปด้วยอะไร หากต้องการศึกษาโครงสร้างทางการตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กอาจจะ
หมายถึง การผลิตของอุตสาหกรรมเหล็ก ปริมาณการใช้เหล็กในอุตสาหกรรมเหล็ก หรือการค้าระหว่างประเทศ
ของอุตสาหกรรมเหล็ก ดังนั้นเม่ือทราบเป้าหมายของสิ่งท่ีต้องการศึกษาแล้วเราจะได้ตัวแทนของอุตสาหกรรม
เหล็กท่ีสามารถสะท้อนภาพของอุตสาหกรรมเหล็กได้ดีท่ีสุด ซ่ึงสําหรับการคัดเลือกตัวแปรพ้องนั้นมีข้ันตอนการ
คัดเลือก 2 ข้ันตอน ได้แก่ วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรพ้อง ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปร
พ้องและสรุปตัวแปรพ้อง 
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� วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรพ้อง 

ข้อมูลท่ีแสดงสภาวการณ์ของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนของไทยซ่ึงคาดว่าจะเป็นตัวแทนของ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและมีการจัดเก็บข้อมูลอย่างต่อเนื่องอยู่ในปัจจุบันโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่ง
ประเทศไทย ประกอบไปด้วย 

- ปริมาณการใช้สแลบ (Slab consumption) 
- ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม (Flat Product consumption) ประกอบไปด้วย เหล็กแผ่นรีดร้อนรวม 

(HRC Total) เหล็กแผ่นรีดเย็น (CRC) เหล็กแผ่นรีดเย็นไร้สนิม (CRC Stainless) เหล็กแผ่นเคลือบ 
(Coated Steel) 

- ปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวม (Hot-rolled Flat Steel Product consumption) ประกอบไปด้วย 
เหล็กแผ่นหนา (HRP) เหล็กแผ่นรีดร้อน (HRC) เหล็กแผ่นรีดร้อนกัดกรดและน้ํามัน (HR P&O) 

โดยข้อมูลข้างต้นเป็นข้อมูลรายเดือนท่ีสถาบันเหล็กฯ ได้ทําการรวบรวมอย่างต่อเนื่องเพ่ือประมวลผลและ
รายงานให้กับผู้ประกอบการ หน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และผู้ท่ีสนใจได้รับทราบความเคลื่อนไหวของอุตสาหกรรม
เหล็กภายในประเทศเป็นรายเดือน ซ่ึงการรายงานข้อมูลจะล่าช้ากว่าข้อมูลจริงประมาณ 2 เดือน เช่น ข้อมูลการ
นําเข้า – ส่งออก ของเดือนสิงหาคม 2557 สถาบันเหล็กฯ จะได้รับข้อมูลในช่วงปลายเดือนกันยายน 2557 
เนื่องจากกรมศุลกากรจะต้องใช้เวลาในการเก็บรวบรวมข้อมูลและประมวลผลข้อมูลก่อนนําไปเผยแพร่ให้
หน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และเผยแพร่บนเว็บไซต์ ซ่ึงก่อนท่ีจะนําข้อมูลนําเข้า – ส่งออกไปประมวลผลจะต้องรอข้อมูล
บางส่วนจากหน่วยงานท่ีเก่ียวข้องและจากผู้ประกอบการให้ครบแล้วจึงนําข้อมูลท้ังหมดไปประมวลผล และ
เผยแพร่ ดังนั้นระยะเวลาในการรวบรวมและประมวลผลจะใช้เวลาเกือบ 2 เดือน 

สําหรับการพิจารณาตัวแปรพ้อง ซ่ึงจะใช้เป็นตัวแทนของสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนของประเทศ
ไทย คณะผู้วิจัยเริ่มพิจารณาจากลักษณะโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนของไทย พบว่าโครงสร้าง
อุตสาหกรรมเหล็กของไทยมีลักษณะตลาดท่ีต้องพ่ึงพาวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์สําเร็จรูปบางส่วนจากต่างประเทศ 
และบางส่วนสามารถผลิตได้เองในประเทศ ดังนั้นตัวแปรพ้องท่ีจะใช้เป็นตัวแทนของภาวะอุตสาหกรรมเหล็กของ
ไทยจะต้องเป็นข้อมูลในประเทศและข้อมูลการค้าระหว่างประเทศ ซ่ึงข้อมูลจะครอบคลุมสภาวะของอุตสาหกรรม
เหล็กของไทยมากท่ีสุด  ดังนั้นตัวแปรต้ังต้นสําหรับการพิจารณาเพ่ือกําหนดเป็นตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงแบนมีท้ังหมด 3 ตัวแปร ได้แก่ ปริมาณการใช้สแลบ ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม และปริมาณการใช้
เหล็กแผ่นรีดร้อนรวม  
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คณะผู้วิจัยกําหนดหลักการสําคัญของการเลือกตัวแปรพ้องไว้ 3 ประการ ได้แก่ 1) ความสามารถในการ
อธิบายสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กได้ดี 2) ความยาวของข้อมูล 3) ความน่าเชื่อถือของข้อมูล  

� ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้อง 

สําหรับข้ันตอนในการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้องนั้น คณะผู้วิจัยได้นําหลักการพิจารณาจุดวกกลับ 
(Turning Point) ของตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรพ้องท้ัง 3 ตัวแปร ซ่ึงในการพิจารณาคัดกรองตัวแปร
จะต้องใช้ข้อมูลอนุกรมเวลาเป็นรายเดือนท่ีเก็บรวบรวมได้ในช่วงระยะเวลา 10 ปีข้ึนไป (ต้ังแต่ปี 2547-2556) โดย
ตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้องจะต้องนํามาขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ของอนุกรมเวลา ได้แก่ S 
(Seasonal) ฤดูกาล T (Trend) แนวโน้ม และ I (Irregularity) ความไม่แน่นอน ออกไปเพ่ือให้ข้อมูลเหลือเพียง C 
(cycle) วัฏจักร ซ่ึงวิธีการขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ของอนุกรมเวลาของตัวแปร คณะผู้วิจัยเลือกใช้โปรแกรมทาง
สถิติ 2 โปรแกรมหลัก ได้แก่ E-view เพ่ือขจัดอิทธิพลฤดูกาล (Seasonal) และโปรแกรม Phase Average Bry-
Boschan เพ่ือขจัดอิทธิพลของแนวโน้ม (T) และอิทธิพลของความไม่แน่นอน (I) 

การพิจารณาระยะเวลาการเกิดจุดวกกลับของตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรพ้อง คณะผู้วิจัยได้นําตัว
แปรท้ัง 3 ตัวแปรมาขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ท่ีไม่ใช่ส่วนวัฏจักรท้ังหมดแล้ว หลังจากนั้นคณะผู้วิจัยจะนําวัฏจักรมา
พิจารณาการเกิดจุดวกกลับ ท้ัง 3 ตัวแปร ซ่ึงจะได้ข้อมูลดังกราฟต่อไปนี้ 
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รูปท่ี 3-1: วัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม 

พิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนจากรูปท่ี 3-1 พบว่า จากข้อมูลจํานวน 126 
เดือนมีจุดวกกลับอยู่ 7 ช่วงเวลาประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 4 จุด และจุดตํ่าสุด (Trough) 3 จุด ดังนี้ 

P1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2548    T1 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2549 

P2 เกิดในเดือนพฤษภาคม 2551    T2 เกิดในเดือนมีนาคม 2552 

P3 เกิดในเดือนธันวาคม 2552    T3 เกิดในเดือนพฤศจิกายน 2554 

P4 เกิดในเดือนมกราคม 2556     

 

 

 

          47            48              49              50             51             52              53             54             55              56              57  
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รูปท่ี 3-2: วัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวม 

สําหรับการพิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวมจากรูปท่ี 3-2 พบว่า จาก
ข้อมูลจํานวน 126 เดือน มีจุดวกกลับอยู่ 9 ช่วงเวลา ประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 4 จุด และจุดตํ่าสุด 
(Trough) 5 จุด ดังนี้ 

T1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2547    P1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2548 

T2 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2549    P2 เกิดในเดือนพฤษภาคม 2551 

T3 เกิดในเดือนมีนาคม 2552    P3 เกิดในเดือนตุลาคม 2552  

T4 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2554    P4 เกิดในเดือนมกราคม 2556 

T5 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2556 
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รูปท่ี 3-3: วัฏจักรปริมาณการใช้สแลบ 

ส่วนการพิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนจากรูปท่ี 3-3 พบว่าจากข้อมูลจํานวน 
126 เดือน มีจุดวกกลับอยู่ 6 ช่วงเวลา ประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 3 จุด และจุดตํ่าสุด (Trough) 3 จุด ดังนี้ 

T1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2547    P1 เกิดในเดือนเมษายน 2548 

T2 เกิดในเดือนตุลาคม 2550    P2 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2551 

T3 เกิดในเดือนกุมภาพันธ์ 2552    P3 เกิดในเดือนตุลาคม 2552 

หากพิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรของตัวแปรท้ัง 3 พบว่า วัฏจักรของปริมาณการใช้สแลบมีลักษณะของ
ข้อมูลท่ีเรียกว่าตัวรบกวน (Noise) มากกว่าวัฏจักรของตัวแปรอีก 2 ตัวแปร และข้อมูลช่วงปี 2553-2557 ไม่มี
ลักษณะของความเป็นวัฏจักร (ไม่เกิดวัฏจักร) ซ่ึงอาจจะเกิดจากความน่าเชื่อถือของข้อมูล จึงไม่สามารถสะท้อน
ความเคลื่อนไหวของข้อมูลท่ีเกิดจริงได้ ส่วนวัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวมมีลักษณะคล้ายกับวัฏจักร
ของปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนมีจุดวกกลับใกล้เคียงกันมีเพียง 3 ช่วงท่ีแตกต่างกัน อย่างไรก็ตามเนื่องจาก
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ปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวมเป็นส่วนหนึ่งของปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม ซ่ึงท้ังปริมาณและมูลค่าของ
ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวมสูงกว่าปริมาณการใช้เหล็กแผ่นรีดร้อนรวมและสามารถอธิบายเหตุผลท่ีเกิดข้ึนท่ี
จุด Peak และจุด Trough สอดคล้องกับสภาวะจริงโดยพิจารณาเทียบกับ Chronology ของวัฏจักรเศรษฐกิจ
ประกอบด้วย ดังนั้นปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวมเป็นตัวแปรท่ีครอบคลุมอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนมากกว่า
ตัวแปรอ่ืนๆ 

ด้วยเหตุดังกล่าว คณะผู้วิจัยจึงสรุปว่า “ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม”เป็นตัวแปรท่ีเหมาะสมท่ีสุด
ในการกําหนดเป็นตัวแปรพ้องของวัฏจักร 

2) การคัดเลือกตัวแปรชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน (Leading Variable) 

หลังจากท่ีได้ตัวแปรพ้องของวัฏจักรอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนแล้ว ข้ันตอนต่อไปต้องทําการคัดเลือกตัว
แปรนําสําหรับชี้นําตัวแปรพ้องของวัฏจักรอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน  เพ่ือใช้เป็นตัวแปรท่ีบ่งบอกสถานการณ์
ล่วงหน้าก่อนการเกิดสถานการณ์ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ซ่ึงมีข้ันตอนหลัก 3 ข้ันตอนหลัก ได้แก่ วิธีการ
คัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรนํา ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรชี้นํา และสรุปตัวแปรชี้นําท่ีผ่านการ
คัดเลือกในเบื้องต้น 

� วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรชี้นํา 
หลังจากข้ันตอนการคัดเลือกตัวแปรพ้องของวัฏจักรแล้ว  ต้องคัดเลือกตัวแปรชี้นําวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 

เพ่ือนําไปสร้างเป็นชุดดัชนีชี้นําต่อไป สําหรับการคัดเลือกตัวแปรชี้นํา ทางคณะผู้วิจัยได้แบ่งกลุ่มตัวแปรท่ีเก่ียวข้อง
กับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนท้ังหมด 4 กลุ่ม ได้แก่ ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงแบน ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่องของเหล็กทรงแบน และตัวแปรอ่ืนๆท่ีเก่ียวข้อง 

กลุ่มท่ี 1: ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค 

สําหรับตัวแปรในกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค มีความเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนในลักษณะของ
อิทธิพลของภาวะเศรษฐกิจท่ีส่งผลกระทบต่อภาวะตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน เนื่องจากระบบเศรษฐกิจ
มีความเก่ียวโยงกันซ่ึงมีผลต่อระดับเศรษฐกิจมหภาคโดยรวมท้ังภาคการเงิน (Monetary Sector) และภาคการ
ผลิตหรือเศรษฐกิจท่ีแท้จริง (Real Sector) ซ่ึงสําหรับภาคอุตสาหกรรมถือเป็นส่วนหนึ่งของภาคการผลิตของ
ระบบเศรษฐกิจ ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงหรือการเคลื่อนไหวของระดับกิจกรรมทางเศรษฐกิจจะส่งผลกระทบต่อ
ภาคอุตสาหกรรม เช่น ดัชนีตลาดหลักทรัพย์ ซ่ึงจะแสดงถึงระดับความเชื่อม่ันของนักลงทุนในตลาด หากความ
เชื่อม่ันของนักลงทุนลดลงจะส่งผลต่อระดับการลงทุนและการผลิต เป็นต้น สําหรับตัวแปรกลุ่มนี้คณะผู้วิจัยได้นํา
ตัวแปรท่ีเก่ียวข้องเศรษฐกิจมหภาคมาพิจารณาท้ังหมด 14 ตัวแปร ดังนี้ 
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1. ปริมาณเงินในระบบเศรษฐกิจในความหมายกว้างของไทย 
2. จํานวนธุรกิจนิติบุคคลจดทะเบียนใหม่ 
3. ทุนจดทะเบียนของธุรกิจนิติบุคคลจัดต้ังใหม่ 
4. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์ 
5. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดยานยนต์ 
6. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรมรวม 
7. ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 
8. ดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของไทย 
9. มูลค่าการนําเข้ารวมของไทย 
10. มูลค่าการส่งออกรวมของไทย 
11. อัตราแลกเปลี่ยน 
12. โรงงานท่ีได้รับอนุญาตให้จัดต้ังจากกระทรวงอุตสาหกรรม 
13. ท่ีอยู่อาศัยจดทะเบียนเพ่ิมในเขตกรุงเทพฯ และปริมณฑล 
14. พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง 

กลุ่มท่ี 2: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

สําหรับตัวแปรในกลุ่มนี้ จะเป็นตัวแปรท่ีมีความเก่ียวข้องโดยตรงกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ซ่ึงได้แก่
ตัวแปรท่ีเป็นส่วนหนึ่งขององค์ประกอบโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนโดยตรง ดังนั้นจึงมีโอกาสท่ีจะมี
คุณสมบัติเป็นตัวชี้นําของตัวแปรพ้องได้ คณะผู้วิจัยได้คัดเลือกตัวแปรเพ่ือนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 6 
ตัวแปร ได้แก่ 

1. ปริมาณการใช้เหล็กดิบของไทย 
2. ปริมาณการนําเข้าสแลบของไทย 
3. ราคานําเข้าสแลบในภูมิภาคเอเชียตะวันออก 
4. ราคานําเข้าเหล็กแผ่นรีดร้อนในภูมิภาคเอเชียตะวันออก 
5. ราคานําเข้าเหล็กแผ่นรีดเย็นในภูมิภาคเอเชียตะวันออก 
6. ราคานําเข้าเหล็กแผ่นเคลือบในภูมิภาคเอเชียตะวันออก 
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กลุ่มท่ี 3: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

เนื่องจากผลิตภัณฑ์เหล็กเป็นเพียงวัตถุดิบสําหรับการผลิตสินค้าสําเร็จรูปหรือสินค้าอุตสาหกรรมเท่านั้น 
ซ่ึงผลิตภัณฑ์เหล็กต้องผ่านการแปรรูปก่อนแล้วจึงจะสามารถนําไปใช้งานต่อในอุตสาหกรรมต่างๆ ได้ ดังนั้นหาก
อุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนมีความต้องการใช้ผลิตภัณฑ์เหล็กหรือมีความเปลี่ยนแปลง
เคลื่อนไหวเกิดข้ึนในอุตสาหกรรมต่อเนื่องจะส่งผลกระทบต่อความต้องการหรือส่งผลให้ภาวะตลาดเหล็กทรงแบน
เกิดการเปลี่ยนแปลง เช่น ในปี พ.ศ. 2555 รัฐบาลไทยมีนโยบายโครงการรถคันแรก ส่งผลกระทบโดยตรงต่อ
อุตสาหกรรมยานยนต์ท่ีมีคําสั่งซ้ือมากเกินปกติ และเม่ือมีความต้องการรถยนต์เกิดข้ึน ความต้องการวัตถุดิบในการ
ผลิตรถยนต์ก็เพ่ิมข้ึนตามซ่ึงวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตรถยนต์มากอย่างหนึ่ง คือเหล็กแผ่น ดังนั้นความเคลื่อนไหวหรือ
การเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมต่อเนื่องจะส่งผลกระทบต่อความต้องการในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนอย่าง
มาก และมักจะมีความเคลื่อนไหวก่อนความต้องการในตลาดเหล็กทรงแบนด้วย สําหรับตัวแปรในกลุ่มนี้คณะผู้วิจัย
ได้ทําการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 21 ตัวแปร โดยแบ่งเป็น 4 กลุ่มอุตสาหกรรม
ย่อย ดังนี้ 

กลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์ 

สําหรับกลุ่มอุตสาหกรรมยานยนต์มีความเก่ียวข้องโดยตรงกับความต้องการใช้เหล็กทรงแบนอย่างมาก 
เนื่องจากวัตถุดิบท่ีใช้ในการผลิตรถยนต์ส่วนใหญ่เป็นผลิตภัณฑ์จากเหล็กซ่ึงมีสัดส่วนโดยประมาณ 80% (ข้อมูล
จาก ICIS Chemical Busness) ขององค์ประกอบท้ังหมดของรถยนต์ ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงท้ังทางโครงสร้างหรือ
การเปลี่ยนแปลงทางการตลาดของอุตสาหกรรมยานยนต์จึงอาจส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ ตัว
แปรท่ีนํามาพิจารณาท้ังหมด 7 ตัวแปร ดังนี้ 

1. ปริมาณการผลิตรถยนต์รวมไม่รวมรถจักยานยนต์ 
2. ปริมาณการผลิตรถยนต์นั่งรวม 
3. ปริมาณการผลิตรถบรรทุกรวม 
4. ยอดขายรถยนต์รวม 
5. ยอดขายรถยนต์ในประเทศ 
6. ปริมาณการส่งออกรถยนต์ของไทย 
7. ดัชนีผลผลิตรถยนต์ 
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กลุ่มอุตสาหกรรมก่อสร้าง 

แม้ว่าการใช้เหล็กทรงแบนในกลุ่มอุตสาหกรรมก่อสร้างนั้นจะมีสัดส่วนไม่มากเท่ากับเหล็กทรงยาว แต่การ
ผลิตเหล็กทรงแบนในประเทศนั้นส่วนใหญ่ถูกนํามาใช้ในอุตสาหกรรมก่อสร้างเป็นจํานวนมาก ซ่ึงจะเก่ียวข้องกับ
ข้อมูลทางการตลาดของเหล็กทรงแบนในภาคการผลิต ดังนั้นความเคลื่อนไหวของอุตสาหกรรมก่อสร้างอาจมีผล
ต่อภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนด้วย สําหรับตัวแปรท่ีคณะผู้วิจัยนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นํามีเพียง 2 ตัว
แปร เนื่องจากตัวแปรท่ีเก่ียวข้องกับภาคก่อสร้างนั้นส่วนใหญ่เป็นตัวแปรในกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค (ดูตัวแปรใน
หัวข้อกลุ่มท่ี 1 ข้อท่ี 12-14) ดังนั้นตัวแปรท่ีเหลือในกลุ่มอุตสาหกรรมนี้จึงมีเพียง 2 ตัวแปรเท่านั้น ได้แก่  

1. ปริมาณการผลิตท่อเหล็กกล้า 
2. จํานวนบ้านท่ีสร้างเสร็จ 

กลุ่มอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้า 

สําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใช้ไฟฟ้ามีความเก่ียวข้องโดยตรงกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนในด้านการผลิต
เครื่องใช้ไฟฟ้า ซ่ึงการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าบางชนิดฝช้เหล็กแผ่นเป็นส่วนประกอบในการผลิตมาก เช่น 
เครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอร์ ตู้เย็น เป็นต้น เนื่องจากเครื่องใช้ไฟฟ้าเหล่านี้ต้องการความคงทนในการใช้งาน 
จึงจําเป็นต้องใช้วัสดุในการผลิตท่ีมีคุณสมบัติทนทานและมีราคาไม่สูง สําหรับตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาความเป็นตัว
ชี้นํามีท้ังหมด 6 ตัวแปร ดังนี้ 

1. ปริมาณการผลิตเครื่องปรับอากาศ 
2. ปริมาณการผลิตคอมเพรสเซอร์ 
3. ปริมาณการผลิตตู้เย็น 
4. ปริมาณการผลิตโทรทัศน์สี 
5. ปริมาณการผลิตหม้อหุงข้าว 
6. ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้ารวม (ประกอบไปด้วย  เครื่องปรับอากาศ คอมเพรสเซอร์ โทรทัศน์สี และ

หม้อหุงข้าว) 
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กลุ่มอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์  

อุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ์ท่ีใช้เหล็กแผ่นในการบรรจุ ได้แก่ อาหารกระป๋อง ผลไม้กระป๋อง เป็นต้น 
เนื่องจากการบรรจุอาหารหรือผลไม้ลงในกระป๋องเหล็กนั้นเพ่ือเป็นการเก็บอาหารไว้ให้ได้นานท่ีสุดหรือท่ีเรียกว่า
การถนอมอาหาร และในปัจจุบันมูลค่าการส่งออกอาหารกระป๋องของไทยไปยังต่างประเทศสูงข้ึนซ่ึงหมายถึง 
ความต้องการอาหารกระป๋องในต่างประเทศเพ่ิมสูงข้ึนอย่างต่อเนื่อง และเม่ือความต้องการอุตสาหกรรมปลายน้ํามี
การเปลี่ยนแปลงอุปสงค์ (ความต้องการ) อาจส่งผลกระทบต่ออุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ สําหรับตัวแปรท่ีนํามา
พิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 5 ตัวแปร ดังนี้ 

1. ปริมาณการผลิตทูน่ากระป๋อง 
2. ปริมาณการผลิตปลาซาร์ดีนกระป๋อง 
3. ปริมาณการผลิตข้าวโพดฝักอ่อนกระป๋อง 
4. ปริมาณการผลิตอาหารกระป๋องรวม 
5. ปริมาณการผลิตสับปะรดกระป๋อง 

กลุ่มท่ี 4: ตัวแปรอ่ืนๆ 

สําหรับกลุ่มตัวแปรอ่ืนๆ นั้นทางคณะผู้วิจัยประเมินว่ามีโอกาสเก่ียวข้องกับภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรง
แบน เนื่องจากอาจมีตัวแปรอ่ืนๆท่ีไม่ได้จัดอยู่ใน 3 กลุ่มข้างต้น ซ่ึงมีความสัมพันธ์ท้ังทางตรงหรือทางอ้อมกับภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน โดยตัวแปรอ่ืนๆในท่ีนี้จะรวมท้ังตัวแปรในประเทศ และตัวแปรท่ีเก่ียวข้องกับ
ต่างประเทศ ท้ังนี้ความเก่ียวเนื่องจากตัวแปรจากต่างประเทศ หากพิจารณาในด้านคู่ขนานประเทศไทยไม่มี
อุตสาหกรรมต้นน้ําของเหล็ก ดังนั้นอุตสาหกรรมเหล็กของไทยยังคงต้องพ่ึงพาวัตถุดิบจากต่างประเทศในการผลิต
เหล็กสําเร็จรูป หรือหากพิจารณาในด้านของการเป็นคู่แข่งทางการค้าท้ังทางด้านการผลิตเหล็กสําเร็จรูปหรือการ
ผลิตของอุตสาหกรรมต่อเนื่อง เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ของอินโดนีเซียขยายตัวอย่างต่อเนื่องตามการ
เจริญเติบโตของเศรษฐกิจในประเทศ เนื่องจากรัฐบาลมีนโยบายส่งเสริมการผลิตภายในประเทศด้วย อีกท้ังรัฐบาล
อินโดนีเซียมีเป้าหมายในการเป็นศูนย์กลางการผลิตรถยนต์ในภูมิภาคเอเชียแทนไทย ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงของ
ตัวแปรเหล่านี้อาจส่งผลกระทบต่อภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ สําหรับตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาความเป็นตัว
แปรชี้นําท้ังหมด 20 ตัวแปร โดยแบ่งเป็นตัวแปรท่ีเก่ียวข้องในประเทศและต่างประเทศ 
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ตัวแปรท่ีเก่ียวข้องในประเทศ 

1. มูลค่าการส่งออกสินค้าเกษตร 
2. มูลค่าการนําเข้าสินค้าเกษตร 
3. ปริมาณการส่งออกสินค้าเกษตร 
4. ปริมาณการผลิตยางรถยนต์นั่ง 
5. ปริมาณการผลิตยางรถบรรทุกและรถโดยสาร 
6. ปริมาณการนําเข้าเครื่องจักร 
7. ปริมาณการนําเข้าวัตถุดิบรวม 

ตัวแปรท่ีเก่ียวข้องกับต่างประเทศ 

1. ปริมาณการผลิตเหล็กดิบของจีน 
2. ปริมาณการผลิตเหล็กดิบของญ่ีปุ่น 
3. ปริมาณการผลิตรถยนต์ของญ่ีปุ่น 
4. ปริมาณการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าของมาเลเซีย 
5. ปริมาณการผลิตเหล็กเคลือบของมาเลเซีย 
6. ปริมาณการผลิตท่อเหล็กของมาเลเซีย 
7. ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าของมาเลเซีย 
8. ปริมาณการผลิตรถยนต์ของมาเลเซีย 
9. มูลค่าการส่งออกเหล็กและเหล็กกล้าของมาเลเซีย 
10. ปริมาณการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าของอินโดนีเซีย 
11. ปริมาณการผลิตเครื่องจักรของอินโดนีเซีย 
12. ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้าของอินโดนีเซีย 
13. ปริมาณการผลิตรถยนต์ของอินโดนีเซีย 
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� ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรชี้นํา 

เม่ือคณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรท่ีจะนํามาพิจารณาความเป็นตัวชี้นําแล้ว จะต้องนําตัวแปร
ท้ังหมดมาพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําทุกตัวแปร เพ่ือหาตัวแปรท่ีสามารถในการชี้นําตัวแปรพ้องได้ 
สาเหตุท่ีต้องนําทุกตัวแปรมาพิจารณาคุณสมบัตินั้น เนื่องจากคณะผู้วิจัยพบว่าแม้ว่าตัวแปรบางตัวสามารถอธิบาย
ความสัมพันธ์ในเชิงเศรษฐศาสตร์ได้ แต่กลับไม่สามารถอธิบายภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ เนื่องจาก
ข้อจํากัดด้านคุณภาพของข้อมูล ซ่ึงเกิดจากการจัดเก็บท่ีไม่ได้คุณภาพ ทําให้ข้อมูลดังกล่าวไม่สามารถเป็นตัวแปร
ชี้นําได้  

ข้ันตอนแรกในการพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําของแต่ละตัวแปรนั้น ต้องผ่านข้ันตอนการขจัด
องค์ประกอบอ่ืนๆ ของข้อมูลอนุกรมเวลาท่ีไม่ใช่ส่วนของวัฏจักร (C) ออกท้ังหมดก่อน เพ่ือพิจารณาจุดวกกลับ
ของวัฏจักรเพียงอย่างเดียว โดยโปรแกรม E-view และโปรแกรม Phase Average Bry-Broschan (ข้ันตอนการ
ขจัดองค์ประกอบเหล่านี้ทําเช่นเดียวกับการพิจารณาตัวแปรพ้อง) โดยมีเกณฑ์การพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัว
ชี้นํา 4 ข้อ ดังนี้  

1. มีคุณสมบัติความเป็นตัวนําท่ีดีซึ่งหมายถึงมีระยะเวลาในการนําท่ีดี 
2. มีจํานวนหรือลักษณะของวัฏจักรสอดคล้องกับวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 
3. มีจุดวกกลับโดยส่วนใหญ่ก่อนการเกิดจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง (จุดวกกลับนําจุดวกกลับของตัวแปร

พ้อง)  
4. ลักษณะการนําของตัวแปรนํามีความสมํ่าเสมอ 

 
� สรุปตัวแปรชี้นําท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้น 

จากการพิจารณาจุดวกกลับตามเกณฑ์คุณสมบัติความเป็นตัวชี้นํา ของตัวแปรทุกกลุ่มเทียบกับจุดวกกลับ
ของตัวแปรพ้อง พบว่า ตัวแปรท่ีผ่านเกณฑ์คุณสมบัติ 4 ข้อ จาก 4 กลุ่ม ทางคณะผู้วิจัยสรุปตัวแปรท่ีมี
ความสามารถในการนําท้ังหมด 9 ตัวแปร ดังนี้ 

กลุ่มท่ี 1: ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค 

- ปริมาณเงินในระบบในความหมายกว้าง 
- ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดยานยนต์  
- ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรมรวม  
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กลุ่มท่ี 2: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็ก 

- ปริมาณการใช้เหล็กดิบของไทย  
- ราคาเหล็กแผ่นรีดร้อน  
- ราคาเหล็กแผ่นรีดเย็น  

กลุ่มท่ี 3: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่อง 

- ปริมาณการผลิตรถยนต์รวมของไทย  
- ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้ารวมของไทย  

กลุ่มท่ี 4: ตัวแปรอ่ืนๆ 

- ปริมาณการผลิตยางรถบรรทุกและรถโดยสาร  

อย่างไรก็ตามเนื่องจากตัวแปรเพียงตัวเดียวไม่สามารถอธิบายสถานการณ์ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรง
แบนได้ท้ังหมด คณะผู้วิจัยจึงต้องคัดเลือกตัวแปรท่ีมีคุณสมบัติท่ีดีท่ีสุดทุกตัวแปรมารวมกันเพ่ือสร้างเป็นดัชนีรวม
สําหรับการพยากรณ์ และจากข้ันตอนในข้างต้นตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกท้ังหมดมี 9 ตัวแปร แต่ตัวแปรท่ีผ่านการ
คัดเลือกท้ังหมดนั้นยังไม่สามารถนํามาเป็นตัวชี้นําของตัวแปรพ้องได้ท้ังหมดทุกตัว ดังนั้นคณะผู้วิจัยจะต้องนําตัว
แปรท้ังหมดท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมก่อน ซ่ึงข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสม
คณะผู้วิจัยจะอธิบายในหัวข้อถัดไป สําหรับกราฟท่ีแสดงวัฏจักรของตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือก และตัวอย่างกราฟท่ี
แสดงวัฏจักรของตัวแปรท่ีไม่ผ่านการคัดเลือก คณะผู้วิจัยได้แสดงในภาคผนวกหน้า ผ-1 ถึง ผ-6 

3) การสร้างดัชนีชี้นําผสมของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

เนื่องจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกตัวแปรชี้นําในเบื้องต้นนั้นไม่สามารถท่ีจะอธิบายหรือใช้เป็นตัวแปร
ชี้นําของตัวแปรพ้องได้เพียงตัวเดียว ดังนั้นจึงต้องนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสม 
โดยการนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นจากกลุ่มต่างๆ มาจัดกลุ่มแล้วนํามาสร้างเป็นชุดดัชนีชี้นําผสม เพ่ือ
นํามาพิจารณาความสามารถในการชี้นําของชุดดัชนีชี้นําผสม แล้วจึงเลือกชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีมีคุณสมบัติและมี
ความสามารถในการนําดีท่ีสุดมาใช้เป็นดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนต่อไป 

สําหรับข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสมมีข้ันตอนหลักอยู่ 2 ข้ันตอน ได้แก่ วิธีการสร้างดัชนีชี้นําผสม และ 
ข้ันตอนการพิจารณาความสามารถในการชี้นําของดัชนีชี้นําผสม 
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� วิธีการสร้างดัชนีชี้นําผสม 

สําหรับข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสมใช้โปรแกรมในการสร้างหลัก 2 โปรแกรม ได้แก่ โปรแกรม Phase 
Average Bry-Broschan เพ่ือใช้ในการสร้างวัฏจักรและโปรแกรม Composite เพ่ือใช้ในการสร้างดัชนี ซ่ึงโดย
หลักการของการสร้างดัชนีจากโปรแกรมดังกล่าวคือ การปรับค่าของข้อมูลไม่ให้มีผลจากสเกลของข้อมูล 
(Standardization) เช่น ปริมาณการผลิตรถยนต์ของไทยมีสเกลเป็นคัน ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบกับปริมาณการใช้เหล็ก
ดิบของไทยซ่ึงมีหน่วยเป็นตัน โดยโปรแกรม Composite จะทําการปรับค่าสเกลให้ทุกตัวแปร และสร้างดัชนีรวม
จากตัวแปรทุกตัวท่ีอยู่ในโปรแกรมให้มีเพียงค่าเดียวโดยเริ่มต้นท่ี 100 เม่ือได้ค่าดัชนีแล้วจะต้องนําค่าดัชนีท่ีได้ไป
สร้างเป็นวัฏจักร โดยใช้โปรแกรม Phase Average Bry-Broschan อีกครั้ง แล้วจึงนําวัฏจักรดัชนีชี้นําท่ีได้ไป
เปรียบเทียบกับวัฏจักรของตัวแปรพ้องของอุตสหากรรมเหล็กทรงแบน เพ่ือพิจารณาจุดวกกลับของชุดดัชนีในแต่
ละชุดจนกว่าจะพบชุดดัชนีท่ีสามารถนําวัฏจักรของตัวแปรพ้องได้ดีท่ีสุด 

ตารางท่ี 3-1: ชุดดัชนีชี้นําผสมจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้น 

 

ตารางท่ี 3-1: ชุดดัชนีชี้นําผสมจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้น (ต่อ) 

 

ตารางข้างต้นเป็นตารางท่ีคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสม 
โดยทําการสลับเปลี่ยนตัวแปร แล้วจัดเป็นชุดดัชนีชี้นําผสม แล้วจึงนําแต่ละชุดตัวแปรมาพิจารณาความสามารถใน
การนํามากท่ีสุด 

ลําดับ ชุดท่ี 1 ชุดท่ี 2 ชุดท่ี 3 ชุดท่ี 4 ชุดท่ี 5 ชุดท่ี 6 ชุดท่ี 7 ชุดท่ี 8 ชุดท่ี 9 ชุดท่ี 10 ชุดท่ี 11 ชุดท่ี 12

1 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

2 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

3 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

4 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

5 √ √ √

6 √ √ √ √ √ √ √ √

7 √ √ √ √ √ √

8 √ √

9 √ √ √ √M1

SET Industrial

TH Crude Steel Consumption

HRC Price

CRC Price

ชุดดัชนีผสม

Tire Production

TH Car Production

Elec. App. Production

SET Auto

ลําดับ ชุดท่ี 13 ชุดท่ี 14 ชุดท่ี 15 ชุดท่ี 16 ชุดท่ี 17 ชุดท่ี 18 ชุดท่ี 19 ชุดท่ี 20 ชุดท่ี 21 ชุดท่ี 22 ชุดท่ี 23 ชุดท่ี 24

1 √ √ √ √ √ √ √ √

2 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

3 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

4 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

5 √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √ √

6 √ √ √ √ √

7 √

8 √

9 √ √ √ √ √ √ √ √ √M1

SET Industrial

TH Crude Steel Consumption

HRC Price

CRC Price

ชุดดัชนีผสม

Tire Production

TH Car Production

Elec. App. Production

SET Auto
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ท้ังนี้ ในข้ันต้นคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท้ังหมดท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นท้ัง 9 ตัวแปรมาสร้างเป็นชุด
ดัชนีชี้นําผสมได้ผลลัพธ์เป็นกราฟออกมาดังนี้ 

  

รูปท่ี 3-4: วัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด A เทียบกับตัวแปรพ้อง 

จากกราฟจุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด A (กําหนดให้ดัชนีชี้นําผสมชุดท่ี 1 ดังตารางข้างต้นเป็น
ชุดท่ีนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้น 9 ตัวแปรมาสร้างเป็นดัชนีท้ังหมด) พบว่ามีจุดวกกลับท้ังหมด 7 จุด ซ่ึง
จํานวนจุดกลับเท่ากับจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง (ดูกราฟวัฏจักรของตัวแปรพ้องจากรูปท่ี 3-1) แต่มีจุดวกกลับ
ของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด A เพียง 2 จุดท่ีนําจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง ในช่วงปี 2548-2549 แต่ในช่วงปี 2551 
และช่วงปี 2553 จุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด A ตามวัฏจักรของตัวแปรพ้อง ส่วนในช่วงปี 2552 และ
ช่วงปี 2554-2556 จุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด A เกิดข้ึนพร้อมกับวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 

หากพิจารณาตามคุณสมบัติความสามารถในการนําพบว่า ยังไม่สามารถนําดัชนีชี้นําชุด A ไปใช้เป็นดัชนี
ชี้นําหลักได้ ดังนั้นจึงต้องจัดทําดัชนีผสมชุดใหม่ข้ึนมา แล้วทําการพิจารณาจุดวกกลับโดยมีข้ันตอนการพิจารณา
เช่นเดียวกับดัชนีชี้นําผสมชุด A  

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม 

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  
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ตารางท่ี 3-2: สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมชุด A 

 

หลังจากท่ีคณะผู้วิจัยได้สร้างดัชนีชี้นําผสมข้ึนมาใหม่หลายชุด และได้ทําการคัดเลือกชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีมี
คุณสมบัติเหมาะสมและมีความสามารถในการนําดีท่ีสุดดังกราฟต่อไปนี้ 

  

รูปท่ี 3-5: วัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด B เทียบกับตัวแปรพ้อง 

สําหรับการสร้างดัชนีชี้นําผสมในชุดนี้ คณะผู้วิจัยพบว่าการนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมา
สร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมนั้น มีเพียง 7 ตัวแปรเท่านั้นท่ีมีคุณสมบัติในการนําดีท่ีสุดสําหรับตัวแปรพ้องของ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ตัวแปรท่ีถูกนํามาสร้างเป็นชุดดัชนีชุดนี้ ได้แก่ 

1. ปริมาณเงินในระบบในความหมายกว้าง 
2. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดยานยนต์  

จุดวกกลับ P T P T P T P
จุดวกกลับของตัวแปรพอ้ง มิถุนายน 2548 กรกฎาคม 2549 พฤษภาคม 2551 มีนาคม 2552 ธันวาคม 2552 พฤศจิกายน 2554 มกราคม 2556
จุดวกกลับของดัชนีชี้นําชุด A มกราคม 2548 มกราคม 2549 มิถุนายน 2551 มีนาคม 2552 ธันวาคม 2553 พฤศจิกายน 2554 มกราคม 2556
ระยะเวลาในการนํา +5 +6 -1 0 -12 0 0

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม 
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3. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรมรวม 
4. ปริมาณการใช้เหล็กดิบของไทย 
5. ปริมาณการผลิตรถยนต์รวมของไทย 
6. ปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้ารวมของไทย 
7. ปริมาณการผลิตยางรถบรรทุกและรถโดยสาร 

จากการเปรียบเทียบจุดวกกลับวัฏจักรของดัชนีชี้นําผสมชุด B (กําหนดให้ดัชนีชี้นําผสมชุดท่ี 24 ดังตาราง
ท่ี 3-2 เป็นชุดท่ีนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้น 7 ตัวแปรมาสร้างเป็นดัชนี) กับจุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง 
พบว่าในช่วง Phase 1 ปี 2546-2549 จุดสูงสุดของดัชนีชี้นํานําจุดวกกลับสูงสุดของตัวแปรพ้อง 5 เดือน ส่วนจุด
ตํ่าสุดของดัชนีชี้นํานําจุดวกกลับตํ่าสุดของตัวแปรพ้อง 12 เดือน ใน Phase 2 ปี 2551-2552 จุดวกกลับสูงสุดของ
ดัชนีชี้นํานําจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง 3 เดือน ส่วนจุดวกกลับตํ่าสุดของดัชนีชี้นําใน Phase นี้นําจุดวกกลับของ
ตัวแปรพ้อง 1 เดือน ใน Phase 3 ปี 2552-2554 จุดวกกลับสูงสุดของดัชนีชี้นําไม่นําจุดวกกลับสูงสุดของตัวแปร
พ้อง แต่กลับมีจุดวกกลับตามตัวแปรพ้องถึง 12 เดือน อีกท้ังจุดวกกลับตํ่าสุดของดัชนีชี้นําพอดีกับจุดวกกลับตํ่าสุด
ของตัวแปรพ้อง แต่จากการสอบถามไปยังผู้ประกอบการและผู้ท่ีอยู่ในอุตสาหกรรมเก่ียวกับภาวะอุตสาหกรรม
เหล็กในช่วงดังกล่าว เพ่ือสอบถามสาเหตุของการเกิดจุดวกกลับสูงสุดในเดือนธันวาคม 2552 พบว่าในช่วงปี 2551 
ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนหดตัวอย่างรุนแรงจากภาวะการชะลอตัวจากต่างประเทศ ส่งผลต่อระดับราคาท้ัง
ในประเทศและต่างประเทศ รวมถึงระดับการผลิต เม่ือเข้าสู่ช่วงต้นปี 2552 อุตสาหกรรเหล็กทรงแบนยังคงชะลอ
ตัวอยู่ แต่ผู้ประกอบการเริ่มระบายสต็อกจนปริมาณสต็อกลดลงมาก เม่ือเข้าสู่ช่วงปลายปีระดับสต็กลดลงอย่าง
มาก และผู้ประกอบการเริ่มทําการสะสมต็อกใหม่อีกครั้ง ดังนั้นข้อมูลปริมาณการใช้เหล็กของอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงแบนจึงเกิดจุดวกกลับสูงสุดในเดือนธันวาคม 2552 ซ่ึงเกิดข้ึนก่อนจุดวกกลับของดัชนีชี้นําผสม ใน Phase 4 
จุดวกกลับสูงสุดของดัชนีชี้นํานําจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง 2 เดือน จากการเปรียบเทียบจุดวกกลับของวัฏจักร
ดัชนีชี้นําชุด A และชุด B คณะผู้วิจัยได้เลือกดัชนีชี้นําชุด B มาวิเคราะห์ความสามารถในการนําของดัชนีชี้นํากับตัว
แปรพ้องในข้ันตอนต่อไป 

ตารางท่ี 3-3: สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมชุด B 

 

 

 

จุดวกกลับ P T P T P T P
จุดวกกลับของตัวแปรพ้อง มิถุนายน 2548 กรกฎาคม 2549 พฤษภาคม 2551 มีนาคม 2552 ธันวาคม 2552 พฤศจิกายน 2554 มกราคม 2556
จุดวกกลับของดัชนีชี้นําชุด B มกราคม 2548 กรกฎาคม 2548 กุมภาพันธ์ 2551 กุมภาพันธ์ 2552 ธันวาคม 2553 พฤศจิกายน 2554 พฤศจิกายน 2555
ระยะเวลาในการนํา +5 +12 +3 +1 -12 0 +2
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� การพิจารณาความสามารถในการชี้นําของดัชนีชี้นําผสม 

รูปแบบการพิจารณาข้อมูลวัฏจักร เพ่ือดูว่าดัชนีชี้นําผสมมีความสามารถในการชี้นําได้หรือไม่ จะอาศัย
การพิจารณาค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมา แล้วทําการปรับให้เป็นรายปีของดัชนีชี้นําผสมท่ี
สามารถบ่งชี้ข้อมูลจุดสูงสุด (Peak) และจุดตํ่าสุด (Trough) ได้ และผ่านการคัดเลือกในข้ันตอนข้างต้น (ดัชนีชี้นํา
ผสมชุด B) หลักการพิจารณาดังกล่าวเรียกว่า “Six-Month Smooth Annualized Growth Rate” เป็นวิธีการ
คํานวณจาก The Foundation for International Business and Economic Research (FIBER) 

สําหรับการพิจารณาคุณภาพการส่งสัญญาณเตือนภัยหลักในการวิเคราะห์ 2 แนวทาง ได้แก่ การวิเคราะห์
อุตสาหกรรมกําลังเข้าสู่ช่วงถดถอยและอุตสาหกรรมกําลังฟ้ืนตัว แต่มีหลักการเดียวกันซ่ึงมีหลักเกณฑ์การบ่งชี้
ความผิดปกติของค่าดัชนีชี้นําผสมมี 3 ข้อหลัก ดังนี้ 

1. ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสมลดลงหรือเพ่ิมข้ึนต่อเนื่องกันเป็นเวลา 3 เดือนติดต่อกัน  
2. จํานวนตัวแปรหรือองค์ประกอบของดัชนีชี้นําอย่างน้อยครึ่งหนึ่งมีอัตราการขยายตัวลดลงหรือเพ่ิมข้ึน 
3. ขนาดของการเปลี่ยนแปลงไปมาก (% ของการเปลี่ยนแปลงไปมาก) 

สําหรับผลการคํานวณอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนของดัชนีชี้นําและตัวแปรชี้นําท้ัง 7 ตัว 
แสดงอยู่ในตารางต่อไปนี้ 
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ตารางท่ี 3-4: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี 

 

Date Cpomposite
ปรมิาณการใช้

เหล็กดบิของไทย

ปรมิาณการผลิต
รถยนต์รวมของ

ไทย

ปรมิาณการผลิต
เครือ่งใช้ไฟฟา้รวม

ปริมาณการผลิต
ยางรถบรรทกุ
และรถโดยสาร

ดชันตีลาด
หลักทรพัย์หมวด

ยานยนต์

ดัชนีตลาด
หลักทรัพย์หมวด

อตุสาหกรรม

ปรมิาณเงินใน
ระบบใน

ความหมายกว้าง

จํานวนตัวแปรที่
มีอตัราการ

ขยายตวัเฉลี่ย
ลดลง

ม.ค.-48 5.21 33.12 26.09 17.77 10.27 -0.79 10.23 4.70 1
ก.พ.-48 3.93 45.97 4.31 9.37 5.22 -4.14 18.55 4.48 1
มี.ค.-48 2.76 34.68 22.16 6.34 8.73 -13.91 4.81 3.12 1
เม.ย.-48 2.15 97.39 28.61 6.00 5.29 -19.14 -4.75 2.25 2
พ.ค.-48 0.33 24.44 20.12 2.41 3.51 -20.45 -12.23 2.14 2
มิ.ย.-48 0.61 8.73 31.08 5.68 -0.53 -19.92 -17.10 3.62 3
ก.ค.-48 -2.89 -39.23 27.59 -8.36 -16.77 -24.32 -25.21 3.97 5
ส.ค.-48 -1.04 -19.02 31.31 -7.73 -5.85 -22.37 -23.91 4.90 5
ก.ย.-48 -1.04 -47.65 22.48 -16.21 -2.91 -19.57 -19.02 6.73 5
ต.ค.-48 -1.21 -1.60 11.37 -14.14 -2.14 -27.80 -21.09 6.13 5
พ.ย.-48 -1.21 4.05 18.92 -16.58 -5.39 -28.68 -23.76 7.17 4
ธ.ค.-48 -0.32 -25.88 20.77 -8.16 -13.66 -22.16 -16.20 8.15 5
ม.ค.-49 -0.50 -51.51 8.35 -11.13 -18.93 -15.72 -14.76 10.04 5
ก.พ.-49 1.02 -32.96 21.24 -10.18 -2.07 -13.85 -14.02 8.57 5
มี.ค.-49 2.75 -48.93 20.04 1.00 -1.29 -4.58 -3.85 9.21 4
เม.ย.-49 2.81 -18.79 9.42 -6.49 -6.93 2.96 -2.54 9.38 4
พ.ค.-49 2.49 0.72 13.25 6.53 -8.66 -11.86 -14.55 9.55 3
มิ.ย.-49 0.61 102.81 -8.05 -11.40 -12.02 -23.18 -11.86 8.98 5
ก.ค.-49 -0.88 -4.31 -6.89 -23.69 -6.10 -23.39 -10.78 8.93 6
ส.ค.-49 0.96 -6.83 9.39 -14.39 5.58 -24.07 -9.38 9.10 4
ก.ย.-49 0.77 -10.28 -5.93 -10.10 1.43 -17.31 -13.90 8.86 5
ต.ค.-49 1.33 -21.97 -24.82 -3.87 -0.98 -5.20 -0.11 8.08 6
พ.ย.-49 3.47 -0.99 -12.98 -1.55 5.78 2.65 8.10 8.49 3
ธ.ค.-49 2.47 -26.57 -7.19 1.89 13.00 -9.39 1.35 7.13 3
ม.ค.-50 2.49 -3.77 -2.20 15.22 8.75 -24.73 -0.08 6.95 3
ก.พ.-50 3.00 11.03 -1.63 12.09 8.35 -24.58 5.58 7.41 2
มี.ค.-50 3.73 -0.72 8.76 11.01 10.88 -18.61 4.82 7.69 2
เม.ย.-50 2.49 -44.60 7.29 7.94 7.65 -21.34 8.80 7.74 2
พ.ค.-50 2.81 -15.08 24.09 16.61 4.95 -40.15 14.73 8.07 2
มิ.ย.-50 5.61 -33.73 15.75 16.79 9.32 0.85 21.15 8.06 1
ก.ค.-50 7.10 5.20 18.91 9.21 1.02 5.67 49.88 9.07 0
ส.ค.-50 6.44 -4.66 17.12 14.13 5.58 1.71 41.07 7.58 1
ก.ย.-50 5.75 -28.10 17.66 8.64 6.04 1.93 44.91 7.13 1
ต.ค.-50 5.59 -38.01 18.82 9.23 3.17 7.12 50.24 6.69 1
พ.ย.-50 4.53 -25.43 19.78 10.74 1.22 10.19 29.50 4.79 1
ธ.ค.-50 3.70 -2.25 8.55 13.82 -16.35 13.93 33.20 4.23 2
ม.ค.-51 5.33 55.67 26.50 15.60 17.00 9.44 0.03 3.95 0
ก.พ.-51 6.78 9.53 33.37 19.70 14.96 20.36 22.16 4.33 0
มี.ค.-51 4.75 64.97 21.29 14.03 4.36 9.92 0.81 4.59 0
เม.ย.-51 3.97 27.71 15.51 6.53 -1.23 15.46 5.46 4.61 1
พ.ค.-51 2.96 6.95 17.98 -2.78 -0.10 8.76 9.13 4.07 2
มิ.ย.-51 1.33 89.87 12.54 -8.34 -5.33 -8.18 -6.50 4.27 4
ก.ค.-51 -0.97 144.63 6.27 -6.51 1.59 -25.11 -34.37 3.64 3
ส.ค.-51 -2.76 10.26 -21.72 -6.70 -11.80 -27.18 -28.14 5.77 5
ก.ย.-51 -5.04 -65.42 -2.47 -7.11 -12.53 -28.71 -48.03 6.21 6
ต.ค.-51 -9.70 -54.18 -8.43 -4.26 -3.25 -56.97 -76.15 6.96 6
พ.ย.-51 -13.05 -76.88 -17.74 -26.54 -11.13 -65.32 -77.62 9.08 6
ธ.ค.-51 -13.38 -28.59 -38.45 -33.90 -45.60 -64.27 -69.79 10.83 6
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ตารางท่ี 3-4: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี (ต่อ) 

 

 

 

 

 

Date Cpomposite
ปรมิาณการใช้

เหล็กดบิของไทย

ปรมิาณการผลิต
รถยนต์รวมของ

ไทย

ปรมิาณการผลิต
เครือ่งใช้ไฟฟา้รวม

ปริมาณการผลิต
ยางรถบรรทกุ
และรถโดยสาร

ดชันตีลาด
หลักทรพัย์หมวด

ยานยนต์

ดัชนีตลาด
หลักทรัพย์หมวด

อตุสาหกรรม

ปรมิาณเงินใน
ระบบใน

ความหมายกว้าง

จํานวนตัวแปรที่
มีอตัราการ

ขยายตวัเฉลี่ย
ลดลง

ม.ค.-52 -14.59 -72.29 -48.94 -40.34 -46.49 -59.29 -67.13 11.05 6
ก.พ.-52 -16.76 -75.40 -66.80 -53.91 -39.93 -62.42 -67.02 11.04 6
มี.ค.-52 -13.66 -44.42 -65.96 -43.08 -35.36 -55.90 -66.52 9.87 6
เม.ย.-52 -4.09 41.80 -52.39 -19.96 -11.36 -38.19 -44.83 9.54 5
พ.ค.-52 -1.26 -28.86 -56.90 -11.60 3.09 -24.62 -16.06 8.84 5
มิ.ย.-52 1.49 -49.45 -40.18 -3.01 13.82 -12.71 -2.79 7.84 5
ก.ค.-52 3.91 -7.59 -28.52 8.16 10.24 -4.04 30.00 4.61 3
ส.ค.-52 8.14 -14.05 1.32 16.49 17.11 16.07 63.44 5.70 1
ก.ย.-52 14.49 133.35 39.03 31.31 22.21 65.97 98.68 5.26 0
ต.ค.-52 18.01 313.16 63.42 61.42 44.28 65.07 89.46 4.20 0
พ.ย.-52 17.71 103.17 87.16 46.92 45.30 84.28 91.34 5.19 0
ธ.ค.-52 18.79 147.42 114.19 39.32 39.93 82.48 86.70 7.31 0
ม.ค.-53 15.63 12.86 78.34 36.79 36.89 70.89 83.97 6.05 0
ก.พ.-53 15.38 90.89 110.42 35.34 22.94 68.10 70.62 5.38 0
มี.ค.-53 14.58 -28.62 109.88 26.30 23.69 69.52 83.64 7.58 1
เม.ย.-53 10.87 -47.81 80.15 19.39 13.58 46.77 67.42 6.93 1
พ.ค.-53 9.12 -27.12 55.85 7.33 -2.05 42.48 49.40 9.16 2
มิ.ย.-53 10.99 -14.43 53.54 10.16 -2.27 66.51 76.32 8.44 2
ก.ค.-53 10.72 -7.50 44.59 10.45 -9.95 83.87 70.49 8.66 2
ส.ค.-53 10.93 -36.96 35.72 13.16 -5.25 76.25 91.10 9.21 2
ก.ย.-53 12.06 -9.77 17.16 13.18 -2.76 69.98 106.59 10.94 2
ต.ค.-53 15.23 6.37 21.73 25.18 -0.39 93.11 137.34 11.58 1
พ.ย.-53 16.55 -7.85 26.57 31.15 -0.70 81.20 203.14 11.78 2
ธ.ค.-53 16.28 0.04 25.01 29.16 3.86 65.19 174.14 13.03 0
ม.ค.-54 11.32 32.63 30.40 21.49 -9.49 30.76 70.80 12.48 1
ก.พ.-54 9.60 -29.21 10.69 14.82 -6.06 16.24 57.11 15.26 2
มี.ค.-54 8.06 -11.70 13.87 10.63 -14.88 0.49 52.85 15.26 2
เม.ย.-54 5.01 22.25 -35.02 -8.84 -17.50 -10.22 45.95 17.36 4
พ.ค.-54 3.18 -20.96 -50.75 -6.47 -12.28 -7.88 28.61 16.16 5
มิ.ย.-54 5.23 0.70 2.94 -4.92 -18.44 -9.13 18.07 17.19 3
ก.ค.-54 5.60 14.39 1.25 -12.82 -19.34 0.11 19.68 18.05 2
ส.ค.-54 4.16 -32.99 21.26 -1.29 -19.99 -7.36 -8.33 17.15 5
ก.ย.-54 2.94 11.02 43.11 3.74 -1.53 -18.27 -48.02 15.09 3
ต.ค.-54 -13.30 -13.26 -87.11 -59.21 -57.18 -32.22 -26.81 14.76 6
พ.ย.-54 -18.87 6.68 -96.27 -67.98 -73.34 -14.25 -30.58 13.90 5
ธ.ค.-54 1.41 -30.00 -19.52 -9.41 0.68 -5.29 -31.36 13.50 5
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ตารางท่ี 3-4: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี (ต่อ) 

 

พิจารณาผลการคํานวนจากตารางข้างต้น คณะผู้วิจัยได้ทําการเปรียบเทียบค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยตาม
หลักเกณฑ์ท้ัง 3 ข้อพบว่าชุดข้อมูลการคํานวนดังกล่าวสามารถบ่งชี้ความผิดปกติของค่าดัชนีชี้นําผสมได้ 

 

 

  

 

ธ.ค.-54 Cpomposite
ปรมิาณการใช้

เหล็กดบิของไทย

ปรมิาณการผลิต
รถยนต์รวมของ

ไทย

ปรมิาณการผลิต
เครือ่งใช้ไฟฟา้รวม

ปริมาณการผลิต
ยางรถบรรทกุ
และรถโดยสาร

ดชันตีลาด
หลักทรพัย์หมวด

ยานยนต์

ดัชนีตลาด
หลักทรัพย์หมวด

อตุสาหกรรม

ปรมิาณเงินใน
ระบบใน

ความหมายกว้าง

จํานวนตัวแปรที่
มีอตัราการ

ขยายตวัเฉลี่ย
ลดลง

ม.ค.-55 6.01 -4.57 46.80 -13.85 12.82 12.53 -16.14 13.48 3
ก.พ.-55 9.18 11.65 75.52 -0.16 19.78 20.29 -0.24 12.15 2
มี.ค.-55 8.54 9.59 77.73 9.10 5.83 29.63 -11.24 11.30 1
เม.ย.-55 8.83 23.22 111.11 19.07 0.24 35.24 -13.58 9.12 1
พ.ค.-55 7.39 -25.09 125.09 29.80 1.08 28.84 -26.25 7.69 2
มิ.ย.-55 8.69 3.46 83.65 25.30 0.45 33.93 -18.51 10.40 1
ก.ค.-55 11.31 3.54 96.08 28.43 17.78 41.02 -8.84 10.91 1
ส.ค.-55 11.65 54.98 105.54 20.48 0.81 43.69 4.99 11.38 0
ก.ย.-55 13.84 -3.51 114.20 10.25 28.18 62.84 4.95 13.81 1
ต.ค.-55 12.25 -42.39 127.22 25.14 17.66 46.37 0.74 12.47 1
พ.ย.-55 12.54 37.48 95.78 22.60 15.31 44.31 2.84 12.06 0
ธ.ค.-55 8.34 -30.22 61.16 13.06 2.74 43.03 7.97 10.12 1
ม.ค.-56 8.70 -25.12 43.39 10.24 1.08 51.49 25.52 9.49 1
ก.พ.-56 7.82 6.81 6.62 0.82 3.36 77.57 16.67 8.64 0
มี.ค.-56 6.22 21.15 3.93 1.35 -1.42 50.23 0.75 9.05 1
เม.ย.-56 5.09 -0.20 -5.49 -1.25 -2.78 39.74 3.11 9.17 4
พ.ค.-56 5.00 21.90 -3.24 -5.05 -4.16 24.48 9.53 9.93 3
มิ.ย.-56 1.15 -11.21 -20.92 -11.38 -4.44 2.25 -8.21 9.09 5
ก.ค.-56 -1.84 -42.20 -27.47 -9.78 -13.10 -13.67 -16.68 7.98 6
ส.ค.-56 -1.21 54.90 -22.51 -6.85 -4.54 -36.45 -16.84 7.70 5
ก.ย.-56 -1.62 -37.25 -23.29 -1.48 -22.59 -19.21 -4.88 7.26 6
ต.ค.-56 -1.27 13.81 -30.34 -4.70 -22.65 -18.22 6.40 5.71 4
พ.ย.-56 -2.29 -44.06 -28.68 -9.50 -15.43 -19.27 -2.11 5.95 6
ธ.ค.-56 -0.39 14.69 -24.21 3.67 -16.69 -22.44 -7.17 6.94 4
ม.ค.-57 -0.12 9.72 -28.74 14.25 -7.87 -23.23 -17.83 6.90 4
ก.พ.-57 -0.91 -10.36 -27.66 13.59 -18.30 -22.12 -15.07 6.65 5
มี.ค.-57 -3.16 -41.17 -31.55 -0.68 -19.96 -23.81 -14.50 5.44 6
เม.ย.-57 -1.16 -14.14 -26.21 1.79 -15.36 -12.78 -11.89 5.16 5
พ.ค.-57 -2.32 8.62 -39.16 -15.35 -19.51 -3.14 2.44 3.62 4
มิ.ย.-57 -0.63 -10.23 -28.19 -22.42 -15.94 18.76 16.88 3.82 4

Date 
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อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีช้ีนํา
 

 

 

 

 

รูปท่ี 3-6: กราฟแสดงอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสมของเหล็กทรงแบน 

ในช่วงปี 2548 - 2549 

มกราคม 2548 – มิถุยายน 2548 ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสมมีค่าเป็นบวก และค่าอัตรา
การขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําเป็นบวกเกินครึ่ง บ่งชี้ได้ว่าสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนขยายตัวได้ดีเป็น
ปกติ แต่จากตารางจะเห็นได้ว่าต้ังแต่เดือนมิถุนายนค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเริ่มลดลง แม้ว่าจะยัง
เป็นบวกอยู่แต่เริ่มส่งสัญญาณเกิดจุดวกกลับในทางลบ จนกระท่ังในเดือน กรกฎาคม 2548 – มกราคม 2549 
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําติดลบ (หดตัว) พร้อมกับอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําเกินครึ่ง (ตัว
แปร 4 ตัวข้ึนไป) แต่สัญญาณการหดตัวเริ่มแสดงสัญญาณเพียงเดือนแรกการส่งสัญญาณยังไม่ชัดเจนอัตราการ
ขยายตัวต้องติดลบติดต่อกันเป็นระยะเวลา 3 เดือนข้ีนไปจึงจะสามารถสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน
ในช่วงนั้นชะลอตัว ดังนั้นในเดือนกันยายน 2549 เป็นเดือนท่ี 3 ท่ีอัตราการขยายตัวเฉลี่ยติดลบเป็นเดือนท่ี 3 
คณะผู้วิจัยจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนในช่วงนี้ชะลอตัว 

ในช่วงปี 2550 – 2552 

อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําในช่วงเดือนสิงหาคม – ตุลาคม 2549 เริ่มเป็นบวกแต่อัตราการ
ขยายตัวของตัวแปรนํายังคงลดลง 5 ตัวแปร เม่ือเข้าสู่ช่วงเดือนพฤศจิกายน 2549 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของ
ดัชนีชี้นําเป็นบวก และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําลดลงไม่ถึงครึ่งของตัวแปรท้ังหมด อย่างไรก็ตามแม้ว่า
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําและตัวแปรนําส่วนใหญ่เป็นบวก แต่ต้องติดตามในเดือนต่อไป ซ่ึงในเดือน
มกราคม 2550 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเป็นบวกและอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําเป็นบวก
มากกว่าครึ่งของตัวแปรท้ังหมดเป็นเดือนท่ี 3 แสดงให้เห็นถึงภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนอยู่ในภาวะปกติหรือ
ยังคงขยายตัวได้ดี จนกระท่ังเม่ือเข้าสู่เดือนมิถุนายน 2551 เริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุดวกกลับในทางลบ อัตรา
การขยายตัวของตัวแปรชี้นําลดลงในจํานวนท่ีเกินกว่าครึ่ง และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเริ่มกลับมาติด
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ลบอีกครั้งในเดือนกรกฎาคม 2551 แต่ยังไม่สามารถบ่งชี้ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ชัดเจน ต้องติดตามใน
เดือนต่อไป เม่ือติดตามมาจนถึงเดือนสิงหาคม 2551 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําและตัวแปรนํา
ยังคงติดลบอย่างต่อเนื่อง ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนหดตัว และหดตัวต่อเนื่อง
จนถึงเดือนมิถุนายน 2552 

ในช่วงปี 2552 - 2554 

ในเดือนกรกฎาคม 2552 อัตราการการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําลดลง 3 ตัวแปร อีกท้ังอัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเริ่มขยายตัวต้ังแต่เดือนมิถุนายน 2552 แต่ยังไม่สามารถบ่งชี้สภาวการณ์ได้ชัดเจนต้อง
ติดตามอีก 3 เดือน เม่ือถึงเดือนกันยายน 2552 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําและตัวแปรนําเป็นบวก
ท้ังหมด ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนขยายตัวได้ดีจนไปถึงเดือนมีนาคม 2554 แม้ว่าอัตรา
การขยายตัวของดัชนีชี้นํายังคงขยายตัวอยู่แต่ขยายตัวในอัตราท่ีลดลงต้ังแต่เดือนเมษายน 2554 และในเดือนนี้
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบจนกระท่ังเดือนตุลาคม 2554 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํา
ลดลงอย่างผิดปกติ อีกท้ังอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเกือบท้ังหมดติดต่อกันจนถึงเดือนธันวาคม 
2554 ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าดัชนีชี้นําส่งสัญญาณภาวะชะลอตัวของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน  

ในช่วงปี 2555 – 2556 

ในเดือนมกราคม 2555 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําติดลบ 3 ตัวแปร และอัตราการขยายตัว
เฉลี่ยของดัชนีชี้นําเริ่มขยายตัวข้ึนเป็นเดือนท่ี 2 ต่อจากเดือนก่อนและขยายตัวได้ดี แต่ต้องติดตามไปอีก 3 เดือน
จึงจะสามารถสรุปได้ แต่เม่ือถึงเดือนมีนาคม 2555 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําและดัชนีชี้นํายังคง
ขยายตัวได้ดี ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนยังคงเป็นปกติ จนกระท่ังในเดือนมีนาคม 2556 
เริ่มส่งสัญญาณการปลี่ยนจุดวกกลับในทางลบ เนื่องจากอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําติดลบ 4 ตัวแปร 
และในเดือนมิถุนายนอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรนําติดลบ 5 ตัวแปร และติดลบต่อเนื่องกันถึงเดือน
มิถุนายน 2556 ขณะท่ีอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเริ่มลดลงในเดือนมิถุนายน 2556 และเริ่มติดลบใน
เดือนกรกฎาคม 2556 และต่อเนื่องไปจนถึงเดือนมิถุนายน 2556 จึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนอยู่
ในช่วงชะลอตัว และชะลอตัวไปจนถึงเดือนมิถุนายน 2557 
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3.2 วิธีการจัดทําดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

สําหรับข้ันตอนการจัดทําดัชนีชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวมีแนวคิดและกระบวนการเดียวกันกับ
การจัดทําดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน ดังนั้นการอธิบายในบางส่วนคณะผู้วิจัยจะไม่อธิบายเนื้อหาในส่วนท่ี
คล้ายกัน แต่จะอธิบายในส่วนท่ีแตกต่างกัน 

1) การคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว (Coincident Variable) 

โครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวจะแตกต่างกับอุตสาหรรมเหล็กทรงแบนตามลักษณะของการใช้งาน
ในอุตสาหกรรมต่อเนื่อง ดังนั้นการพิจารณาตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรพ้องสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวนั้นจะ
แตกต่างกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน สําหรับการคัดเลือกตัวแปรพ้องนั้นมีข้ันตอนการคัดเลือก 2 ข้ันตอน ได้แก่ 
วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรพ้อง ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้องและสรุปตัวแปรพ้อง 

� วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรพ้อง 

ข้อมูลท่ีแสดงสภาวการณ์ของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวของไทยซ่ึงคาดว่าจะเป็นตัวแทนของอุตสาหกรรม
เหล็กทรงยาวและมีการจัดเก็บข้อมูลอย่างต่อเนื่องอยู่ในปัจจุบันโดยสถาบันเหล็กและเหล็กกล้าแห่งประเทศไทย 
ประกอบไปด้วย 

- ปริมาณการใช้บิลเล็ต (Billet consumption) 
- ปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูม (Billet and Bloom consumption) 
- ปริมาณการใช้เหล็กทรงยาวรวม (Long Product consumption) ประกอบไปด้วย เหล็กเส้น (Bar) 

เหล็กรูปพรรณรีดร้อน (HR Section) และเหล็กลวด (Wire Rod) 

โดยข้อมูลข้างต้นเป็นข้อมูลรายเดือนท่ีสถาบันเหล็กฯ ได้ทําการรวบรวมอย่างต่อเนื่องเพ่ือประมวลผลและ
รายงานให้กับผู้ประกอบการ หน่วยงานท่ีเก่ียวข้อง และผู้ท่ีสนใจได้รับทราบความเคลื่อนไหวของอุตสาหกรรม
เหล็กภายในประเทศเป็นรายเดือน ซ่ึงการรายงานข้อมูลจะล่าช้ากว่าข้อมูลจริงประมาณ 2 เดือน เช่นเดียวกับ
ข้อมูลของเหล็กทรงแบน 

สําหรับการพิจารณาตัวแปรพ้องซ่ึงจะใช้เป็นตัวแทนของสภาวอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวของประเทศไทย 
คณะผู้วิจัยพิจารณาลักษณะโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวของไทย พบว่าตัวแปรต้ังต้นสําหรับการ
พิจารณาเพ่ือกําหนดเป็นตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวมีท้ังหมด 3 ตัวแปร ได้แก่ ปริมาณการใช้บิล
เล็ต ปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูม และปริมาณการใช้เหล็กทรงยาวรวม  
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หลักการสําคัญของการเลือกตัวแปรพ้องมี 3 ประการ ได้แก่ 1) ความสามารถในการอธิบายสภาว
อุตสาหกรรมเหล็กได้ดี 2) ความยาวของข้อมูล 3) ความน่าเชื่อถือของข้อมูล  

� ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้อง 

สําหรับข้ันตอนในการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้องนั้น คณะผู้วิจัยได้นําหลักการพิจารณาจุดวกกลับ 
(Turning Point) ของตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรพ้องท้ัง 3 ตัวแปร ซ่ึงในการพิจารณาคัดกรองตัวแปร
จะต้องใช้ข้อมูลอนุกรมเวลาเป็นรายเดือนท่ีเก็บรวบรวมได้ในช่วงระยะเวลา 10 ปีข้ึนไป (ต้ังแต่ปี 2547-2556) โดย
ตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรพ้องจะต้องนํามาขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ของอนุกรมเวลา ได้แก่ S 
(Seasonal) ฤดูกาล T (Trend) แนวโน้ม และ I (Irregularity) ความไม่แน่นอน ออกไปเพ่ือให้ข้อมูลเหลือเพียง C 
(cycle) วัฏจักร ซ่ึงวิธีการขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ของอนุกรมเวลาของตัวแปร คณะผู้วิจัยเลือกใช้โปรแกรมทาง
สถิติ 2 โปรแกรมหลัก ได้แก่ E-view เพ่ือขจัดอิทธิพลฤดูกาล (Seasonal) และโปรแกรม Phase Average Bry-
Boschan เพ่ือขจัดอิทธิพลของแนวโน้ม (T) และอิทธิพลของความไม่แน่นอน (I) 

การพิจารณาระยะเวลาการเกิดจุดวกกลับของตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรพ้อง คณะผู้วิจัยได้นําตัว
แปรท้ัง 3 ตัวแปรมาขจัดองค์ประกอบอ่ืนๆ ท่ีไม่ใช่ส่วนวัฏจักรท้ังหมดแล้ว หลังจากนั้นคณะผู้วิจัยจะนําวัฏจักรมา
พิจารณาการเกิดจุดวกกลับ ท้ัง 3 ตัวแปร ซ่ึงจะได้ข้อมูลดังกราฟต่อไปนี้ 
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รูปท่ี 3-7: วัฏจักรปริมาณการใช้บิลเล็ต 

พิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้บิลเล็ตจากรูปท่ี 3-7 พบว่าจากข้อมูลจํานวน 126 เดือน มี
จุดวกกลับอยู่ 4 ช่วงเวลา ประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 2 จุด และจุดตํ่าสุด (Trough) 2 จุด ดังนี้ 

T1 เกิดในเดือนมกราคม 2549    P1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2549 

T2 เกิดในเดือนเมษายน 2550    P2 เกิดในเดือนพฤษภาคม 2556 

 

          47             48             49              50             51             52              53             54              55            56             57           
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รูปท่ี 3-8: วัฏจักรปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูม 

พิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูมจากรูปท่ี 3-8 พบว่าจากข้อมูลจํานวน 126 
เดือน มีจุดวกกลับอยู่ 8 ช่วงเวลา ประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 4 จุด และจุดตํ่าสุด (Trough) 4 จุด ดังนี้ 

T1 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2547    P1 เกิดในเดือนมิถุนายน 2549 

T2 เกิดในเดือนเมษายน 2550    P2 เกิดในเดือนกรกฎาคม 2551 

T3 เกิดในเดือนมิถุนายน 2552    P3 เกิดในเดือนมิถุนายน 2554 

T4 เกิดในเดือนพฤศจิกายน 2554    P4 เกิดในเดือนพฤษภาคม 2556 

 

 

 

        47               48              49             50             51             52              53             54              55             56            57       
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รูปท่ี 3-9: วัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กทรงยาวรวม 

พิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรปริมาณการใช้เหล็กทรงยาวรวมรูปท่ี 3-9 พบว่าจากข้อมูลจํานวน 126 
เดือน มีจุดวกกลับอยู่ 4 ช่วงเวลา ประกอบไปด้วยจุดสูงสุด (Peak) 2 จุด และจุดตํ่าสุด (Trough) 2 จุด ดังนี้ 

T1 เกิดในเดือนกันยายน 2547    P1 เกิดในเดือนตุลาคม 2552 

T2 เกิดในเดือนพฤศจิกายน 2554    P2 เกิดในเดือนพฤษภาคม 2556 

หากพิจารณาจุดวกกลับของวัฏจักรของตัวแปรท้ัง 3 พบว่า วัฏจักรของปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูมมี
ลักษณะของความเป็นวัฏจักรมากกว่า ปริมาณการใช้บิลเล็ตและปริมาณการใช้เหล็กทรงยาวรวมและสามารถ
อธิบายเหตุผลท่ีเกิดข้ึนท่ีจุด Peak และจุด Trough ให้สอดคล้องกับสภาวะจริงโดยพิจารณาเทียบกับ 
Chronology ของวัฏจักรเศรษฐกิจประกอบด้วย ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงสรุปว่า “ปริมาณการใช้บิลเล็ตและบลูม” 
เป็นตัวแทนท่ีเหมาะท่ีสุดในการกําหนดเป็นตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

 

          47             48             49              50             51             52              53             54             55              56            57        
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2) การคัดเลือกตัวแปรชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว (Leading Variable) 

หลังจากท่ีได้ตัวแปรพ้องของวัฏจักรอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวแล้ว ข้ันตอนต่อไปต้องทําการคัดเลือกตัว
แปรนําสําหรับชี้นําตัวแปรพ้องของวัฏจักรอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว  เพ่ือใช้เป็นตัวแปรท่ีบ่งบอกสถานการณ์
ล่วงหน้าก่อนการเกิดสถานการณ์ในอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว ซ่ึงมีข้ันตอนหลัก 3 ข้ันตอนหลักได้แก่ วิธีการ
คัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรนํา ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรชี้นํา และสรุปตัวแปรชี้นําท่ีผ่านการ
คัดเลือกในเบื้องต้น 

� วิธีการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือหาตัวแปรชี้นํา 
 
หลังจากข้ันตอนการคัดเลือกตัวแปรพ้องของวัฏจักรแล้ว  ต้องคัดเลือกตัวแปรชี้นําวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 

เพ่ือนําไปสร้างเป็นชุดดัชนีชี้นําต่อไป สําหรับการคัดเลือกตัวแปรชี้นํา ทางคณะผู้วิจัยได้แบ่งกลุ่มตัวแปรท่ีเก่ียวข้อง
กับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวท้ังหมด 4 กลุ่ม ได้แก่ ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงยาว ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่องของเหล็กทรงยาว และตัวแปรอ่ืนๆท่ีเก่ียวข้อง 

กลุ่มท่ี 1: ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค 

สําหรับตัวแปรในกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค มีความเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวในลักษณะของ
อิทธิพลของภาวะเศรษฐกิจท่ีส่งผลกระทบต่อภาวะตลาดของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวเช่นเดียวกับอุตสาหกรรม
เหล็กทรงแบน เนื่องจากระบบเศรษฐกิจมีความเก่ียวโยงกัน ซ่ึงมีผลต่อระดับเศรษฐกิจมหภาคโดยรวม ท้ังนี้
อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวเป็นอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวข้องกับโครงสร้างพ้ืนฐานของประเทศ ดังนั้นอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงยาวจะมีความสัมพันธ์กับภาคเศรษฐกิจของประเทศในทิศทางเดียวกัน ส่วนตัวแปรท่ีคณะผู้วิจัยรวบรวมและ
นํามาพิจารณาบางตัวแปรเป็นตัวแปรเดียวกันกับกลุ่มตัวแปรเศรษฐกิจมหภาคในอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 
สําหรับตัวแปรกลุ่มนี้คณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท่ีเก่ียวข้องกับเศรษฐกิจมหภาคมาพิจารณาท้ังหมด 13 ตัวแปร ดังนี้ 

1. ปริมาณเงินในระบบเศรษฐกิจในความหมายกว้างของไทย 
2. พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง 
3. จํานวนธุรกิจนิติบุคคลจดทะเบียนใหม่ 
4. ทุนจดทะเบียนของธุรกิจนิติบุคคลจัดต้ังใหม่ 
5. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาริมทรัพย์และก่อสร้าง 
6. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดพัฒนาอสังหาริมทรัพย์ 
7. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดวัสดุก่อสร้าง 
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8. ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 
9. ดัชนีชี้นําเศรษฐกิจของไทย  
10. อัตราแลกเปลี่ยน 
11. จํานวนบ้านท่ีสร้างเสร็จ 
12. จํานวนคอนโดมิเนียมและอพาร์ทเม้นท่ีสร้างเสร็จ 
13. จํานวนคอนโดมิเนียม 

กลุ่มท่ี 2: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

สําหรับตัวแปรในกลุ่มนี้ จะเป็นตัวแปรท่ีมีความเก่ียวข้องโดยตรงกับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว ซ่ึงได้แก่
ตัวแปรท่ีเป็นส่วนหนึ่งขององค์ประกอบโครงสร้างอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวโดยตรง ดังนั้นจึงมีโอกาสท่ีจะมี
คุณสมบัติเป็นตัวชี้นําของตัวแปรพ้องได้ คณะผู้วิจัยได้คัดเลือกตัวแปรเพ่ือนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 5 
ตัวแปร ได้แก่ 

1. ปริมาณการใช้เหล็กดิบของไทย 
2. ราคาบิลเล็ต 
3. ราคาเหล็กเส้น 
4. ราคาเหล็กลวด 
5. ราคาเหล็กรูปพรรณ 

กลุ่มท่ี 3: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

เนื่องจากอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวเป็นอุตสาหกรรมท่ีเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมก่อสร้างในสัดส่วนท่ี
มากกว่าอุตสาหกรรมอ่ืน ดังนั้นกลุ่มตัวแปรส่วนนี้จะเก่ียวข้องกับอุตสาหกรรมก่อสร้าง สําหรับตัวแปรในกลุ่มนี้
คณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรเพ่ือนํามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 10 ตัวแปร 

1. ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
2. ปริมาณการใช้ปูนซีเมนต์ 
3. ปริมาณการผลิตน็อตและสกรู 
4. ดัชนีผลผลิตผลิตภัณฑ์คอนกรีตต่างๆในอาคารบ้านเรือนและสิ่งก่อสร้างท่ัวไป 
5. ดัชนีผลผลิตคอนกรีตและผลิตภัณฑ์ก่อสร้าง 
6. ปริมาณการผลิตเสาเข็มคอนกรีต 
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7. ปริมาณการผลิตคอนกรีตผสมเสร็จ 
8. ปริมาณการผลิตท่อซีเมนต์ 
9. ปริมาณการผลิตพ้ืนสําเร็จรูปคอนกรีต 
10. ดัชนีราคาคอนกรีต 

กลุ่มท่ี 4: ตัวแปรอ่ืนๆ 

สําหรับกลุ่มตัวแปรอ่ืนๆ นั้นทางคณะผู้วิจัยประเมินว่ามีโอกาสเก่ียวข้องกับภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรง
ยาว เนื่องจากอาจมีตัวแปรอ่ืนๆท่ีไม่ได้จัดอยู่ใน 3 กลุ่มข้างต้น ซ่ึงมีความสัมพันธ์ท้ังทางตรงหรือทางอ้อมกับภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว โดยตัวแปรอ่ืนๆในท่ีนี้จะรวมท้ังตัวแปรในประเทศ และตัวแปรท่ีเก่ียวข้องกับ
ต่างประเทศ สําหรับตัวแปรท่ีนํามาพิจารณาความเป็นตัวแปรชี้นําท้ังหมด 6 ตัวแปร 

1. ปริมาณการผลิตเหล็กดิบของญ่ีปุ่น 
2. ปริมามาณการผลิตเหล็กดิบของจีน 
3. ปริมาณการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าของมาเลเซีย 
4. มูลค่าการส่งออกเหล็กและเหล็กกล้าของมาเลเซีย 
5. ปริมาณการผลิตเหล็กทรงยาวของจีน 
6. ปริมาณการส่งออกเหล็กทรงยาวของจีน 

 
� ข้ันตอนการพิจารณาคุณสมบัติของตัวแปรชี้นํา 

เม่ือคณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรท่ีจะนํามาพิจารณาความเป็นตัวชี้นําแล้ว จะต้องนําตัวแปร
ท้ังหมดมาพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําทุกตัวแปร เพ่ือหาตัวแปรท่ีสามารถในการชี้นําตัวแปรพ้องได้ 
สาเหตุท่ีต้องนําทุกตัวแปรมาพิจารณาคุณสมบัตินั้น เนื่องจากคณะผู้วิจัยพบว่าแม้ว่าตัวแปรบางตัวสามารถอธิบาย
ความสัมพันธ์ในเชิงเศรษฐศาสตร์ได้ แต่กลับไม่สามารถอธิบายภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวได้ เนื่องจาก
ข้อจํากัดด้านคุณภาพของข้อมูล ซ่ึงเกิดจากการจัดเก็บท่ีไม่ได้คุณภาพทําให้ข้อมูลดังกล่าวไม่สามารถเป็นตัวแปร
ชี้นําได้  

ข้ันตอนแรกในการพิจารณาคุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําของแต่ละตัวแปรนั้นต้องผ่านข้ันตอนการขจัด
องค์ประกอบอ่ืนๆ ของข้อมูลอนุกรมเวลาท่ีไม่ใช่ส่วนของวัฏจักร (C) ออกท้ังหมดก่อน เพ่ือพิจารณาจุดวกกลับ
ของวัฏจักรเพียงอย่างเดียว โดยโปรแกรม E-view และโปรแกรม Phase Average Bry-Broschan (ข้ันตอนการ
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ขจัดองค์ประกอบเหล่านี้ทําเช่นเดียวกันกับการพิจารณาตัวแปรพ้อง) โดยมีเกณฑ์การพิจารณาคุณสมบัติความเป็น
ตัวชี้นํา 4 ข้อ ดังนี้  

1. มีคุณสมบัติความเป็นตัวนําท่ีดีโดยมีระยะเวลาในการนําท่ีดี 
2. มีจํานวนหรือลักษณะของวัฏจักรสอดคล้องกับวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 
3. มีจุดวกกลับโดยส่วนใหญ่ก่อนการเกิดจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง (จุดวกกลับนําจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง)  
4. ลักษณะการนําของตัวแปรนํามีความสมํ่าเสมอ 

 
� สรุปตัวแปรชี้นําท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้น 

จากการพิจารณาจุดวกกลับตามเกณฑ์คุณสมบัติความเป็นตัวชี้นําของตัวแปรทุกกลุ่มเทียบกับจุดวกกลับ
ของตัวแปรพ้อง พบว่าตัวแปรท่ีผ่านเกณฑ์คุณสมบัติ 4 ข้อ จาก 4 กลุ่ม ทางคณะผู้วิจัยสรุปตัวแปรท่ีมี
ความสามารถในการนําท้ังหมด 7 ตัวแปร ดังนี้ 

กลุ่มท่ี 1: ตัวแปรกลุ่มเศรษฐกิจมหภาค 

- พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง 
- ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาริมทรัพย์และก่อสร้าง 
- ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาริมทรัพย์ 
- ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 

กลุ่มท่ี 3: ตัวแปรกลุ่มอุตสาหกรรมต่อเนื่องของเหล็กทรงยาว 

- ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
- ปริมาณการผลิตท่อซีเมนต์ 
- ปริมาณการใช้ปูนซีเมนต์ 

อย่างไรก็ตามเนื่องจากตัวแปรเพียงตัวเดียวไม่สามารถอธิบายสถานการณ์ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว
ได้ท้ังหมด ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงต้องคัดเลือกตัวแปรท่ีมีคุณสมบัติท่ีดีท่ีสุดทุกตัวแปรมารวมกันเพ่ือสร้างเป็นดัชนีรวม
สําหรับการพยากรณ์ และจากข้ันตอนในข้างต้นตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกท้ังหมดมี 7 ตัวแปร แต่ตัวแปรท่ีผ่านการ
คัดเลือกท้ังหมดนั้นยังไม่สามารถนํามาเป็นตัวชี้นําของตัวแปรพ้องได้ท้ังหมดทุกตัว เนื่องจากตัวแปรบางตัวมี
ความสัมพันธ์กันจึงต้องทําการคัดเลือกเพียงตัวเดียว เช่น ปริมาณการใช้ปูนซีเมนต์และปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
ดังนั้นคณะผู้วิจัยจะต้องนําตัวแปรท้ังหมดท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมก่อน ซ่ึงข้ันตอน
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ลําดบั ชุดดชันีผสม ชุดที่ 1 ชุดที่ 2 ชุดที่ 3 ชุดที่ 4 ชุดที่ 5 ชุดที่ 6
1 ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ √ √ √
2 ปริมาณการใช้ปูนซีเมนต์ √ √ √
3 ปริมาณการผลิตท่อซีเมนต์ √ √
4 พืน้ที่ขออนุญาตก่อสร้าง √ √ √ √ √ √
5 ดชันีการลงทุนภาคเอกชน √ √ √ √ √ √
6 SET หมวดพัฒนาอสังหาริมทรัพย์ √ √
7 SET หมวดอสังหารมิทรัพย์และวัสดกุ่อสรา้ง √ √ √ √

การสร้างดัชนีชี้นําผสมคณะผู้วิจัยจะอธิบายในหัวข้อถัดไป สําหรับกราฟท่ีแสดงวัฏจักรของตัวแปรท่ีผ่านการ
คัดเลือก และตัวอย่างกราฟท่ีแสดงวัฏจักรของตัวแปรท่ีไม่ผ่านการคัดเลือก คณะผู้วิจัยได้แสดงในภาคผนวกหน้า 
ผ-7 ถึง ผ-9 

3) การสร้างดัชนีชี้นําผสมของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

เนื่องจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกตัวแปรชี้นําในเบื้องต้นนั้นไม่สามารถท่ีจะอธิบายหรือใช้เป็นตัวแปร
ชี้นําของตัวแปรพ้องได้เพียงตัวเดียว ดังนั้นจึงต้องนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสม 
โดยการนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นจากกลุ่มต่างๆ มาจัดกลุ่มแล้วนํามาสร้างเป็นชุดดัชนีชี้นําผสม เพ่ือ
นํามาพิจารณาความสามารถในการชี้นําของชุดดัชนี้นําผสม แล้วจึงเลือกชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีมีคุณสมบัติและมี
ความสามารถในการนําดีท่ีสุดมาใช้เป็นดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวต่อไป 

สําหรับข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสมมีข้ันตอนหลักอยู่ 2 ข้ันตอน ได้แก่ วิธีการสร้างดัชนีชี้นําผสม และ 
ข้ันตอนการพิจารณาความสามารถในการชี้นําของดัชนีชี้นําผสม 

� วิธีการสร้างดัชนีชี้นําผสม 

สําหรับข้ันตอนการสร้างดัชนีชี้นําผสมใช้โปรแกรมในการสร้างหลัก 2 โปรแกรม ได้แก่ โปรแกรม Phase 
Average Bry-Broschan เพ่ือใช้ในการสร้างวัฏจักร และโปรแกรม Composite เพ่ือใช้ในการสร้างดัชนี ซ่ึงโดย
หลักการของการสร้างดัชนีจากโปรแกรมดังกล่าว คือการปรับค่าของข้อมูลไม่ให้มีผลจากสเกลของข้อมูล 
(Standardization) เช่น พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้างมีสเกลเป็นตารางเมตร ซ่ึงเม่ือเปรียบเทียบกับปริมาณการผลิต
ปูนซีเมนต์ของไทยซ่ึงมีหน่วยเป็นตัน โดยโปรแกรม Composite จะทําการปรับค่าสเกลให้ทุกตัวแปร และสร้าง
ดัชนีรวมจากตัวแปรทุกตัวท่ีอยู่ในโปรแกรมให้มีเพียงค่าเดียวโดยเริ่มต้นท่ี 100 เม่ือได้ค่าดัชนีแล้วจะต้องนําค่าดัชนี
ท่ีได้ไปสร้างเป็นวัฏจักร โดยใช้โปรแกรม Phase Average Bry-Broschan อีกครั้ง แล้วจึงนําวัฏจักรดัชนีชี้นําท่ีได้
ไปเปรียบเทียบกับวัฏจักรของตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว เพ่ือพิจารณาจุดวกกลับของชุดดัชนีในแต่
ละชุด จนกว่าจะพบชุดดัชนีท่ีสามารถนําวัฏจักรของตัวแปรพ้องได้ดีท่ีสุด 

ตารางท่ี 3-5: ชุดดัชนีชี้นําผสมจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้น 
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ตารางข้างต้นเป็นตารางท่ีคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเบื้องต้นมาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสม 
โดยทําการสลับเปลี่ยนตัวแปร แล้วจัดเป็นชุดดัชนีข้ีนําผสม แล้วจึงนําแต่ละชุดตัวแปรมาพิจารณาความสามารถใน
การนํามากท่ีสุด 

ท้ังนี้ คณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นท้ังหมด 7 ตัวแปรมาผสมกันแล้วสร้างเป็นชุด
ดัชนีชี้นําผสม โดยโปรแกรม Composite ได้ผลลัพธ์ออกมาหลายชุดดัชนี คณะผู้วิจัยขอยกตัวอย่างชุดดัชนีชี้นํา
ผสมท่ีผ่านการคัดเลือกและชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีไม่ผ่านการคัดเลือกเท่านั้น สําหรับตัวอย่างชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีไม่ผ่าน
การคัดเลือกคณะผู้วิจัยเรียกว่า ดัชนีชี้นําผสมชุด C ดังกราฟต่อไปนี้ 

 

รูปท่ี 3-10: วัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด C เทียบกับตัวแปรพ้อง 

จากกราฟจุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด C (กําหนดให้ดัชนีชี้นําผสมชุด C เป็นชุดท่ี 5 ดังตาราง
ข้างต้น ซ่ึงมีตัวแปรท้ังหมด 4 ตัวแปร 3 ได้แก่ พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวด
อสังหาริมทรัพย์และก่อสร้าง ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน) พบว่า มีจุดวกกลับท้ังหมด 8 จุด ซ่ึงจํานวนจุดวกกลับ
เท่ากับจุดวกกลับของตัวแปรพ้อง (ดูกราฟวัฏจักรของตัวแปรพ้องจากรูปท่ี 3-8) จุดวกกลับของดัชนีชี้นําผสมชุด C 

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม 

       47              48                49                50                51               52               53                54               55                56                57        
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จํานวน 7 จุดท่ีนําจุดวกกลับวัฏจักรของตัวแปรพ้อง มีเพียงจุดเดียวในเดือนพฤศจิกายน ปี 2554 ท่ีจุดวกกลับของ
ดัชนีชี้นําผสมชุด C เกิดข้ึนพร้อมกับวัฏจักรของตัวแปรพ้อง 

ตารางท่ี 3-6: สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมชุด C  

 

หากพิจารณาตามคุณสมบัติความสามารถในการนําพบว่า ดัชนีชี้นําชุด C ผ่านคุณสมบัติในการเป็นดัชนี
ชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว แต่หลังจากท่ีคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นอีก 1 ตัว
แปรมาสร้างชุดดัชนีชี้นําใหม่ข้ึนคือชุด D ซ่ึงพบว่า มีระยะเวลาในการนําวัฏจักรของตัวแปรพ้องเพ่ิมข้ึนดังกราฟ  

 

รูปท่ี 3-11: วัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด D เทียบกับตัวแปรพ้อง 

สําหรับการสร้างดัชนีชี้นําผสม คณะผู้วิจัยพบว่าการนําตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกในเบื้องต้นมาสร้างเป็น
ดัชนีชี้นําผสมนั้น มี 5 ตัวแปรท่ีเม่ือนํามาสร้างเป็นดัชนีชี้นําผสมแล้วมีคุณสมบัติในการนําดีท่ีสุดสําหรับตัวแปรพ้อง
ของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว ตัวแปรท่ีถูกนํามาสร้างเป็นชุดดัชนีชุดนี้ ได้แก่ 

จุดวกกลับ T P T P T P T P
จดุวกกลับของตัวแปรพ้อง กรกฎาคม 2547 มิถุนายน 2549 เมษายน 2550 กรกฎาคม 2551 มิถุนายน 2552 มิถุนายน 2554 พฤศจิกายน 2554 พฤษภาคม 2556
จดุวกกลับของดัชนีชีนํ้าผสมชุด C มีนาคม 2547 พฤษภาคม 2549 มีนาคม 2550 กุมภาพันธ์ 2551 มีนาคม 2552 พฤศจกิายน 2553 พฤศจิกายน 2554 ธันวาคม 2555
ระยะเวลาในการนํา +4 +1 +1 +5 +3 +7 0 +5

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม 

       47              48                49                50                51               52               53                54               55                56                57        
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1. พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง 
2. ดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาริมทรัพย์และก่อสร้าง 
3. ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 
4. ปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
5. ปริมาณการผลิตท่อซีเมนต์ 

จากการเปรียบเทียบจุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําผสมชุด D (ชุดท่ี 4 ตามตารางท่ี 5) กับจุดวกกลับ
ของวัฏจักรตัวแปรพ้อง พบว่าใน Phase 1 ปี 2547-2549 จุดตํ่าสุดของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับตํ่าสุดของตัว
แปรพ้อง 4 เดือน ส่วนจุดสูงสุดของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับสูงสุดของตัวแปรพ้อง 1 เดือน ใน Phase 2 ปี 
2550-2551 จุดวกกลับตํ่าสุดของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับตํ่าสุดของตัวแปรพ้อง 3 เดือน ส่วนจุดวกกลับสูงสุด
ของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับสูงสุดของตัวแปรพ้อง 10 เดือน ใน Phase 3 ปี 2552-2554 จุดวกกลับตํ่าสุดของ
ดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับตํ่าสุดของตัวแปรพ้อง 3 เดือน และจุดวกกลับสูงสุดของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับของ
ตัวแปรพ้อง 7 เดือน ขณะท่ี Phase สุดท้ายในปี 2554-2556 จุดวกกลับตํ่าสุดของดัชนีชี้นําพอดีกับจุดวกกลับ
ตํ่าสุดของตัวแปรพ้อง ส่วนจุดวกกลับสูงสุดของดัชนีชี้นําผสมนําจุดวกกลับสูงสุดของตัวแปรพ้อง 7 เดือน จากการ
เปรียบเทียบจุดวกกลับของวัฏจักรดัชนีชี้นําชุด C และชุด D คณะผู้วิจัยได้เลือกดัชนีชี้นําชุด D แม้ว่าชุดดัชนีชี้นํา
ท้ัง 2 จะมีคุณสมบัติในการนําท่ีดี แต่เม่ือพิจารณาชุดดัชนีชี้นําชุด D กลับพบว่ามีระยะเวลาในการนําตัวแปรพ้อง
ยาวนานกว่า ซ่ึงจะส่งผลต่อการพยากรณ์สภาวการณ์ในอนาคตได้ดีกว่าในด้านของความรวดเร็ว ดังนั้นคณะผู้วิจัย
จะนําดัชนีชี้นําผสมชุด D มาวิเคราะห์ความสามารถในการนําของดัชนีชี้นํากับตัวแปรพ้องในข้ันตอนต่อไป 

ตารางท่ี 3-7: สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมชุด D 

 

� การพิจารณาความสามารถในการชี้นําของดัชนีชี้นําผสม 

รูปแบบการพิจารณาข้อมูลวัฏจักร เพ่ือดูว่าดัชนีชี้นําผสมมีความสามารถในการชี้นําได้หรือไม่ อาศัยการ
พิจารณาค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมา แล้วทําการปรับให้เป็นรายปีของดัชนีชี้นําผสมท่ี
สามารถบ่งชี้ข้อมูลจุดสูงสุด (Peak) และจุดตํ่าสุด (Trough) ได้ และผ่านการคัดเลือกในข้ันตอนข้างต้น (ดัชนีชี้นํา
ผสมชุด B) หลักการพิจารณาดังกล่าวเรียกว่า “Six-Month Smooth Annualized Growth Rate” เป็นวิธีการ
คํานวนจาก The Foundation for International Business and Economic Research (FIBER) 

จุดวกกลับ T P T P T P T P
จดุวกกลับของตัวแปรพ้อง กรกฎาคม 2547 มิถุนายน 2549 เมษายน 2550 กรกฎาคม 2551 มิถุนายน 2552 มิถุนายน 2554 พฤศจิกายน 2554 พฤษภาคม 2556
จดุวกกลับของดัชนีชีนํ้าผสมชุด D มีนาคม 2547 พฤษภาคม 2549 มกราคม 2550 กันยายน 2550 มีนาคม 2552 พฤศจกิายน 2553 พฤศจิกายน 2554 ตุลาคม 2555
ระยะเวลาในการนํา +4 +1 +3 +10 +3 +7 0 +7



รายงานฉบับสมบูรณ์ 
การศึกษาดัชนีชีภ้าวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ภายใต้โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปีงบประมาณ 2557 
 

3-38 

 

สําหรับการพิจารณาคุณภาพการส่งสัญญาณเตือนภัยหลักในการวิเคราะห์ 2 แนวทาง ได้แก่ การวิเคราะห์
อุตสาหกรรมกําลังเข้าสู่ช่วงถดถอย และอุตสาหกรรมกําลังฟ้ืนตัว แต่มีหลักการเดียวกัน ซ่ึงมีหลักเกณฑ์การบ่งชี้
ความผิดปกติของค่าดัชนีชี้นําผสมมี 3 ข้อหลัก ดังนี้ 

1. ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสม ลดลงหรือเพ่ิมข้ึนต่อเนื่องกันเป็นเวลา 3 เดือนติดต่อกัน     
   จํานวนตัว 
2. แปรหรือองค์ประกอบของดัชนีชี้นําอย่างน้อยครึ่งหนึ่งมีอัตราการขยายตัวลดลงหรือเพ่ิมข้ึน 
3. ขนาดของการเปลี่ยนแปลงไปมาก (% ของการเปลี่ยนแปลงไปมาก) 

 
สําหรับผลการคํานวนอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนของดัชนีชี้นําและตัวแปรชี้นําท้ัง 7 ตัวแสดง

อยู่ในตารางต่อไปนี้ 
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ตารางท่ี 3-8: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี 

 

 

 

Date
composite 4

 ตวั
ปริมาณการ
ผลิตซีเมนต์

พ้ืนทีข่ออนุญาต
ก่อสร้าง

ดัชนีการลงทนุ
ภาคเอกชน

SET หมวดอสังหาฯ
 และก่อสร้าง

ปริมาณการผลิต
ท่อซีเมนต์

จํานวนตัวแปรทีม่ี
อัตราการขยายตัว

เฉล่ียลดลง

ม.ค.-48 5.80 23.76 -8.33 11.93 -5.59 81.36 2

ก.พ.-48 2.75 9.10 -18.42 10.17 -2.45 -3.26 3

มี.ค.-48 6.24 23.63 -20.98 20.49 -6.88 13.98 2

เม.ย.-48 2.57 13.10 -46.41 15.91 -15.53 13.99 2

พ.ค.-48 3.68 8.28 -37.81 15.13 -8.39 35.73 2

มิ.ย.-48 3.71 8.76 9.26 12.53 -11.31 10.75 1

ก.ค.-48 1.04 17.98 -6.02 8.77 -12.71 -45.51 3

ส.ค.-48 1.22 1.62 -8.93 9.16 -12.42 -3.93 3

ก.ย.-48 1.84 3.03 9.56 5.37 -9.86 47.90 1

ต.ค.-48 0.76 16.34 -24.27 3.90 -15.14 24.50 2

พ.ย.-48 -0.63 -8.57 -8.98 0.88 -12.31 49.20 3

ธ.ค.-48 0.42 4.22 -11.77 0.01 -5.63 32.89 2

ม.ค.-49 0.36 7.65 -16.56 1.29 3.50 -16.49 2

ก.พ.-49 1.06 5.26 5.37 0.89 -2.73 13.05 1

มี.ค.-49 3.14 17.29 82.38 2.46 -0.32 -13.06 2

เม.ย.-49 2.26 27.36 1.93 1.59 10.13 -26.10 1

พ.ค.-49 2.48 9.86 138.01 3.32 -11.15 -18.53 2

มิ.ย.-49 -2.03 10.89 -37.18 2.36 -17.21 -34.64 3

ก.ค.-49 1.55 9.34 -36.33 4.24 -14.64 134.41 2

ส.ค.-49 -2.08 18.19 -18.86 2.74 -11.52 -74.92 3

ก.ย.-49 -1.13 7.36 -24.02 2.04 -9.91 -44.50 3

ต.ค.-49 -4.04 -18.89 -25.51 -1.82 4.09 -59.15 4

พ.ย.-49 -3.05 -8.89 -24.23 -2.51 21.88 -73.85 4

ธ.ค.-49 -4.67 -6.33 -38.76 -1.99 -1.40 -71.64 5

ม.ค.-50 -5.37 -24.98 -30.00 -1.87 -9.38 -56.71 5

ก.พ.-50 -3.50 -25.20 -41.28 -1.72 -5.16 -0.26 5

มี.ค.-50 -3.45 -24.79 -24.90 -4.42 -4.04 16.16 4

เม.ย.-50 2.41 -8.88 106.87 -0.66 4.67 32.96 2

พ.ค.-50 -0.71 -22.16 -6.62 -1.87 9.77 26.46 3

มิ.ย.-50 1.39 -15.51 -17.39 0.24 23.71 45.44 2

ก.ค.-50 2.83 -3.78 -30.71 -0.10 41.80 42.41 3

ส.ค.-50 2.78 -16.09 18.21 0.93 16.67 119.51 1

ก.ย.-50 3.20 8.27 -25.49 2.98 9.56 73.98 1

ต.ค.-50 3.45 -11.00 -22.65 5.63 14.07 140.30 2

พ.ย.-50 6.37 8.33 61.79 7.19 5.35 105.37 0

ธ.ค.-50 3.53 -3.44 -16.49 9.74 1.37 64.82 2
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ตารางท่ี 3-8: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี (ต่อ) 

 

 

Date
composite 4

 ตัว
ปรมิาณการ
ผลิตซีเมนต์

พืน้ท่ีขออนุญาต
ก่อสรา้ง

ดัชนีการลงทุน
ภาคเอกชน

SET หมวดอสังหาฯ
 และก่อสรา้ง

ปรมิาณการผลิต
ท่อซีเมนต์

จํานวนตวัแปรท่ีมี
อัตราการขยายตัว

เฉล่ียลดลง

ม.ค.-51 3.30 -6.74 23.07 9.34 -9.23 71.27 2

ก.พ.-51 3.87 7.37 19.48 10.90 3.44 -14.38 1

มี.ค.-51 0.30 3.48 -28.74 7.89 -1.86 -34.66 3

เม.ย.-51 -0.70 -23.62 15.06 6.88 -2.51 -31.12 3

พ.ค.-51 -1.92 -8.35 -23.68 4.63 -13.45 -25.47 4

มิ.ย.-51 -4.51 -13.54 -19.13 4.39 -28.17 -46.35 4

ก.ค.-51 -8.47 -36.63 -2.95 2.72 -39.82 -56.26 4

ส.ค.-51 -7.00 3.16 -20.88 1.92 -40.25 -77.88 3

ก.ย.-51 -9.73 -22.98 26.94 -0.15 -57.02 -65.91 4

ต.ค.-51 -11.47 -11.63 37.34 0.38 -74.65 -52.63 3

พ.ย.-51 -13.16 -18.59 6.48 -1.73 -74.37 -59.35 4

ธ.ค.-51 -10.64 -11.39 1.80 -6.81 -62.89 -49.63 4

ม.ค.-52 -16.60 -11.46 -42.34 -15.95 -57.26 -90.37 5

ก.พ.-52 -12.89 1.18 -25.35 -23.05 -56.74 -2.53 4

มี.ค.-52 -13.18 1.10 -30.55 -24.78 -57.34 21.79 3

เม.ย.-52 -9.93 -4.83 -29.65 -24.71 -31.14 34.95 4

พ.ค.-52 -3.33 22.96 -0.69 -21.25 -1.84 34.06 3

มิ.ย.-52 -2.17 14.10 -0.20 -18.38 24.38 8.45 2

ก.ค.-52 0.75 3.68 8.70 -13.78 54.21 6.70 1

ส.ค.-52 3.59 15.38 -20.11 -9.91 82.16 36.97 2

ก.ย.-52 8.01 17.62 -12.24 -3.13 115.49 48.65 2

ต.ค.-52 10.80 21.18 29.43 3.85 115.63 22.35 0

พ.ย.-52 14.55 33.39 26.93 12.11 110.68 52.94 0

ธ.ค.-52 18.25 21.67 310.50 19.76 95.06 49.98 0

ม.ค.-53 14.10 25.58 4.83 22.47 68.79 46.06 0

ก.พ.-53 11.76 6.00 11.70 26.44 59.99 -11.08 1

มี.ค.-53 12.28 3.05 21.58 26.09 49.26 30.36 0

เม.ย.-53 9.43 13.96 -2.37 23.29 29.57 6.81 1

พ.ค.-53 7.23 13.56 -34.52 22.50 15.14 1.97 1

มิ.ย.-53 10.88 7.40 0.63 24.10 32.51 63.78 0

ก.ค.-53 10.39 8.22 -5.16 23.36 41.85 26.91 1

ส.ค.-53 6.92 -13.12 -21.58 19.14 51.55 -1.12 3

ก.ย.-53 8.47 -4.36 5.94 17.52 55.00 7.68 1

ต.ค.-53 8.19 5.11 -21.43 14.70 56.75 25.93 1

พ.ย.-53 11.52 34.70 18.77 14.13 47.21 70.51 0

ธ.ค.-53 8.14 15.77 -12.01 11.64 38.61 75.62 1
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Date
composite 4

 ตวั
ปริมาณการ
ผลิตซีเมนต์

พ้ืนทีข่ออนุญาต
ก่อสร้าง

ดชันีการลงทนุ
ภาคเอกชน

SET หมวดอสังหาฯ
 และก่อสร้าง

ปริมาณการผลิต
ท่อซีเมนต์

จํานวนตวัแปรทีม่ี
อัตราการขยายตวั

เฉล่ียลดลง

ม.ค.-54 9.16 9.14 102.58 14.43 19.40 73.30 0

ก.พ.-54 8.90 12.22 162.57 14.99 13.34 3.92 0

มี.ค.-54 6.41 -0.93 71.90 18.02 16.16 -31.38 2

เม.ย.-54 4.07 -6.51 13.29 11.88 20.37 -30.81 2

พ.ค.-54 2.52 -9.35 26.62 8.28 14.64 -27.47 2

มิ.ย.-54 2.05 -2.53 35.10 1.51 8.55 1.84 1

ก.ค.-54 2.44 -3.77 12.85 1.89 22.91 7.08 1

ส.ค.-54 2.52 -1.81 26.14 5.86 0.26 17.66 1

ก.ย.-54 -4.07 -2.25 2.11 7.69 -27.08 -81.86 3

ต.ค.-54 -5.73 -8.86 -28.19 1.41 -10.88 -83.19 4

พ.ย.-54 -8.45 -9.49 -38.64 -10.53 -1.08 -82.79 5

ธ.ค.-54 -4.92 4.38 2.58 -11.71 2.47 -71.49 2

ม.ค.-55 -2.67 18.67 -23.89 -3.10 16.63 -84.80 3

ก.พ.-55 2.51 19.27 1.30 14.66 14.71 -84.09 1

มี.ค.-55 3.51 20.33 1.52 19.95 9.09 -84.20 1

เม.ย.-55 6.09 19.23 33.86 25.39 12.63 -82.70 1

พ.ค.-55 8.18 21.99 49.52 27.29 8.76 -71.88 1

มิ.ย.-55 8.27 -2.22 35.99 26.98 19.27 -50.74 2

ก.ค.-55 10.62 30.88 19.62 24.96 24.96 -41.14 1

ส.ค.-55 11.05 33.81 42.58 19.04 24.83 5.40 0

ก.ย.-55 11.60 40.11 -16.73 17.90 45.05 51.10 1

ต.ค.-55 16.57 35.11 91.76 17.29 57.22 267.78 0

พ.ย.-55 13.06 24.80 10.58 20.97 64.19 39.29 0

ธ.ค.-55 12.23 15.36 -4.71 17.53 72.72 78.93 1

ม.ค.-56 10.03 7.29 -1.72 11.48 80.77 52.16 1

ก.พ.-56 9.20 10.13 -36.02 3.77 83.98 272.90 1

มี.ค.-56 8.03 16.06 -25.77 -2.76 74.35 290.07 2

เม.ย.-56 3.57 20.09 -20.45 -6.57 57.96 10.53 2

พ.ค.-56 1.71 4.87 68.75 -8.71 47.98 -40.52 2

มิ.ย.-56 -2.63 8.67 -30.03 -8.02 21.87 -59.17 3

ก.ค.-56 -3.37 3.13 -13.32 -7.17 9.17 -62.93 3

ส.ค.-56 -5.07 5.23 -21.44 -6.50 -21.21 -49.68 4

ก.ย.-56 -2.80 7.02 -9.70 -5.39 -5.54 -47.33 4

ต.ค.-56 -2.11 2.52 22.94 -6.03 -1.47 -44.25 3

พ.ย.-56 -3.31 10.48 -27.13 -5.44 -12.73 -38.71 4

ธ.ค.-56 -5.07 -0.74 -18.89 -3.55 -21.29 -60.83 5

ม.ค.-57 -4.43 9.16 -14.85 -3.92 -28.41 -45.40 4

ก.พ.-57 -4.09 3.04 10.25 -5.22 -27.06 -36.75 3

มี.ค.-57 -2.40 6.68 -1.85 -6.62 -22.36 24.99 3

เม.ย.-57 -0.73 6.28 -5.81 -6.42 -13.95 109.75 3

พ.ค.-57 0.34 7.32 -21.21 -4.62 -3.02 115.03 3

มิ.ย.-57 0.51 0.37 -40.22 -3.19 29.51 24.82 2

ตารางท่ี 3-8: ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยในช่วง 12 เดือนท่ีผ่านมาแล้วปรับเป็นรายปี (ต่อ) 
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พิจารณาผลการคํานวนจากตารางข้างต้น คณะผู้วิจัยได้ทําการเปรียบเทียบค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยตาม
หลักเกณฑ์ท้ัง 3 ข้อพบว่าชุดข้อมูลการคํานวณดังกล่าวสามารถบ่งชี้ความผิดปกติของค่าดัชนีชี้นําผสมได้ 

 

รูปท่ี 3-12: กราฟแสดงอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสมของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ในช่วงปี 2548 - 2550 

มกราคม 2548 ค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําผสมมีค่าเป็นบวก และค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ย
ของตัวแปรนําเป็นบวกเกินครึ่ง ในเดือนกุมภาพันธ์ 2548 กลับพบว่าค่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติด
ลบ 3 ตัวแปร และติดลบเพียงเดือนแรก แต่อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํายังคงเป็นบวกอยู่ ดังนั้นยังไม่
สามารถสรุปได้ว่าสภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวหดตัว ซ่ึงคณะผู้วิจัยจะต้องติดตามต่อเนื่อง 3 เดือนจึงจะ
สามารถบ่งชี้สัญญาณได้ชัดเจน แต่ในเดือนมีนาคม 2548 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเหลือเพียง 
2 ตัวแปร และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํายังคงเป็นบวกอยู่ ดังนั้นยังไม่สามารถสรุปสภาวะอุตสาหกรรม
เหล็กทรงยาวได้ เม่ือพิจารณาอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นํา และดัชนีชี้นําต้ังแต่เดือนมีนาคม 2548 
จนถึงเดือนพฤษภาคม 2549 โดยส่วนใหญ่เป็นบวก และจํานวนตัวแปรชี้นําติดลบเกินกว่าครึ่งหนึ่งของตัวแปร
ท้ังหมดเพียง 3 เดือน ประกอบกับอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําไม่สูงมาก และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของ
ตัวแปรชี้นําไม่ได้เป็นบวกท้ังหมด ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงสรุปได้ว่า สภาวะอุตสาหกรรมหล็กทรงยาวในช่วงนี้ยังคงทรง
ตัว ในเดือนมิถุนายน 2549 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําติดลบ 2.03 เป็นเดือนแรก และอัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบ 3 ตัวแปร (เกินกว่าครึ่งหนึ่งของตัวแปรท้ังหมด) เริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุด
วกกลับในทางลบ แต่สัญญาณยังไม่ชัดเจนต้องติดตามในเดือนถัดไป ในเดือนกรกฎาคม 2549 อัตราการขยายตัว
เฉลี่ยของตัวแปรชี้นํากลับติดลบเพียง 2 ตัวแปร ดังนั้นยังไม่มีสัญญาณท่ีชัดเจนในเดือนนี้ หลังจากท่ีคณะผู้วิจัย
ติดตามต่อเนื่องไปจนถึงเดือนตุลาคม 2549 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําติดลบ และอัตราการ
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ขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเกินกว่าครึ่งหนึ่งของตัวแปรท้ังหมดต่อเนื่องกันเป็นระยะเวลา 3 เดือน ดังนั้น
จึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวในช่วงนี้กําลังเข้าสู่ภาวะชะลอตัวหรืออยู่ในช่วงขาลง จนกระท่ังถึง
เดือนมีนาคม 2550  

ในช่วงปี 2550 - 2552 

ในเดือนเมษายน 2550 ภาวะอุตสาหกรรมเริ่มส่งสัญญาณการฟ้ืนตัว เนื่องจากอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของ
ดัชนีชี้นําเป็นบวกในเดือนแรก และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเหลือเพียง 2 ตัวแปร แต่ต้อง
ติดตามในเดือนต่อไป ขณะท่ีในเดือนพฤษภาคม 2550 อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําติดลบอีกครั้ง และ
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเพ่ิมข้ึนเป็น 3 ตัวแปร ดังนั้นยังไม่สามารถสรุปได้ เนื่องจากการส่ง
สัญญาณยังไม่ชัดเจนต้องติดตามสถานการณ์ในเดือนถัดไป ในเดือนสิงหาคม 2550 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ย
ของดัชนีชี้นําเป็นบวก และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเพียง 1 ตัวแปร เริ่มส่งสัญญาณการ
เปลี่ยนจุดวกกลับในทางบวก และเม่ือติดตามไปจนถึงเดือนตุลาคม 2550 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนี
ชี้นําเป็นบวกอีกครั้ง และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเพียง 2 ตัวแปรต่อเนื่องกันเป็นเดือนท่ี 3 
ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวเริ่มฟ้ืนตัว จนกระท่ังถึงเดือนกุมภาพันธ์ 2551 และในเดือน
มีนาคม 2551 กลับพบว่าอัตราการขยายตัวของตัวแปรชี้นําเป็นบวกอยู่แต่อัตราการขยายตัวลดลงเหลือ 0.30 และ
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบ 3 ตัวแปร เริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุดวกกลับในทางลบ แต่ต้อง
ติดตามต่อเนื่องไปอีก 3 เดือน ซ่ึงในเดือนพฤษภาคม 2551 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํายังคงติดลบ
อยู่ท่ีระดับ 1.92 ซ่ึงติดลบติดต่อกันเป็นเดือนท่ี 3 และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบถึง 4 ตัวแปร 
ดังนั้นคณะผู้วิจัยจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวอยู่ในช่วงชะลอตัวหรืออยู่ในช่วงขาลง และสิ้นสุดการ
ชะลอตัวในเดือนพฤษภาคม 2552 

ในช่วงปี 2552 - 2554 

เดือนมิถุนายน 2552 เริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุดวกกลับในทางบวกหรือสัญญาณการฟ้ืนตัว เนื่องจาก
อัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเป็นบวกท่ีระดับ 0.75 และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําเป็นบวก
เกินกว่าครึ่งหนึ่งของตัวแปรท้ังหมด แต่ต้องติดตามต่อเนื่องไปอีก 3 เดือน ซ่ึงในเดือนกันยายน 2552 อัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํายังคงเป็นบวกอยู่ และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเพียง 2 ตัวแปร 
ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวกําลังฟ้ืนตัวและสามารถขยายตัวได้ดี ไปจนถึงเดือนสิงหาคม 
2554 ต่อมาในเดือนกันยายน 2554 พบว่าอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํากลับมาติดลบอีกครั้ง และอัตรา
การขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเกินกว่าครึ่งหนึ่งของตัวแปรท้ังหมด ซ่ึงเริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุด
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วกกลับในทางลบ และเม่ือติดตามต่อในเดือนพฤศจิกายน 2554 พบว่าการขยายตัวของดัชนีชี้นํายังคงติดลบอยู่
เป็นเดือนท่ี 3 และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบ 3 ตัวแปร ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าภาวะอุตสาหกรรม
เหล็กทรงยาวอยู่ในช่วงชะลอตัว และสิ้นสุดการชะลอตัวในเดือนมกราคม 2555 

ในช่วงปี 2555 – 2557 

เดือนกุมภาพันธ์ 2555 เริ่มส่งสัญญาณการฟ้ืนตัวและเริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุดวกกลับในทางบวก 
เนื่องจากอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําเป็นบวกเป็นเดือนแรก และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นํา
ติดลบเพียงตัวแปรเดียว แต่ต้องติดตามในเดือนถัดไป เม่ือติดตามจนถึงในเดือนเมษายน 2555 พบว่าอัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นํายังคงขยายตัวได้ดีอยู่เป็นเดือนท่ี 3 และอัตราการขยายตัวของตัวแปรชี้นําขยายตัวได้ดี 
(ติดลบเพียง 1 ตัวแปร) ดังนั้นจึงสรุปได้ว่าในช่วงนี้ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวขยายตัวได้ดีเป็นปกติ จนถึง
เดือนมิถุนายน 2556 ซ่ึงอัตราการขยายตัวเฉลี่ยเริ่มส่งสัญญาณการเปลี่ยนจุดวกกลับในทางลบ คือ อัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของดัชนีชี้นําติดลบท่ีระดับ 2.63 และอัตราการขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบ 3 ตัวแปรเป็น
เดือนแรก เม่ือติดตามไปจนถึงเดือนสิงหาคม 2556 พบว่าอัตราการขยายตัวของดัชนีชี้นํายังคงหดตัวอยู่ และอัตรา
การขยายตัวของตัวแปรชี้นําติดลบมากถึง 4 ตัวแปร ดังนั้นจึงสรุปได้ว่า ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวอยู่ในช่วง
ชะลอตัว กระท่ังในเดือนมิถุนายน 2557 อัตราการขยายตัวดัชนีชี้นําเริ่มกลับมาเป็นบวกอีกครั้ง และอัตราการ
ขยายตัวเฉลี่ยของตัวแปรชี้นําติดลบเพียง 2 ตัวแปร แต่ต้องติดตามไปอีก 3 เดือนจึงจะสามารถสรุปได้ 
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บทท่ี 4 
ผลการศึกษาและข้อเสนอแนะ 

4.1 ผลการศึกษา 

จากแนวคิดการติดตามวัฏจักรเศรษฐกิจท่ีถูกพัฒนาโดยสํานักงานวิจัยเศรษฐกิจแห่งชาติ (Nation 
Bureau of Economic Research; NBER) หน่วยงานของสหรัฐฯ เพ่ือประเมินระยะเวลาการฟ้ืนตัวของเศรษฐกิจ
ในประเทศในขณะนั้น เม่ือนํามาประยุกต์ใช้ในภาคอุตสาหกรรมพบว่า แนวคิดดังกล่าวสามารถทําการพยากรณ์
ภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวล่วงหน้า และสามารถติดตามระยะการฟ้ืนตัวหรือระยะหดตัว
ล่วงหน้าได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยคณะผู้วิจัยได้ทําการคัดเลือกตัวแปรพ้องและตัวแปรชี้นําตามหลัก
เศรษฐศาสตร์ซ่ึงสามารถอธิบายความเป็นเหตุเป็นผลและความเป็นไปตามโครงสร้างของอุตสาหกรรม แล้วจึงใช้
โปรแกรมสถิติสําเร็จรูป Eview และโปรแกรม Phase Average Bry-Boschan ตามวิธีการของ NBER มาทดสอบ
ความสามารถในการชี้นํา แล้วจึงนําตัวแปรท่ีผ่านการทดสอบข้างต้นไปสร้างเป็นวัฏจักรชี้นํา โดยโปรแกรม 
Composite 

สําหรับผลการศึกษาในรายงานฉบับนี้จะแบ่งออกเป็น 2 ส่วนหลัก ได้แก่ ผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะ
อุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

1) ผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

� ผลการคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

สําหรับตัวแปรท่ีคณะผู้วิจัยวิเคราะห์แล้วว่าเป็นตัวแปรท่ีเหมาะสมตามโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงแบนซ่ึงมีความสัมพันธ์กันในเชิงเศรษฐศาสตร์ โดยสามารถอธิบายภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนได้ดีและ
ครอบคลุมมากท่ีสุด และเป็นตัวแปรท่ีผ่านการทดสอบคุณสมบัติในการเป็นตัวแปรพ้องท่ีดีนั้น คณะผู้วิจัยเลือก 
ปริมาณการใช้เหล็กทรงแบนรวม ซ่ึงข้อมูลวัฏจักรของตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนดังตารางต่อไปนี้ 
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ตารางท่ี 4-1: สรุปข้อมูลวัฏจักรของตัวแปรพ้องสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน (มกราคม 2547 – มิถุนายน 
2557) 

 

จากตารางพบว่า ข้อมูลท่ัวไปของวัฏจักรตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน มีจํานวนวัฏจักร 3 
วัฏจักร มีระยะเวลาโดยเฉลี่ยของวัฏจักร 30 เดือน ระยะเวลาโดยเฉลี่ยของช่วงเวลาขาข้ึน 15 เดือน และ
ระยะเวลาโดยเฉลี่ยของช่วงขาลง 15 เดือน 

 

รูปท่ี 4-1: วัฏจักรของตัวแปรพ้องสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

ช่วงเวลาขาข้ึน 
(Trough-Peak)

ช่วงเวลาขาลง 
(Peak-Trough)

รวม

1 มิถนุายน 2548 กรกฎาคม 2549 - 13 13
2 พฤษภาคม 2551 มีนาคม 2552 22 10 32
3 ธันวาคม 2552 พฤศจิกายน 2554 9 23 32

มกราคม 2556 - 14 - 27

15 15 30เฉลี่ย

วัฏจักรที่ จุดสูงสุด จุดตํ่าสุด
ระยะเวลา(เดือน)

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  
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� ผลการคัดเลือกตัวแปรชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

การคัดเลือกตัวแปรชี้นําสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนจะต้องมีความสัมพันธ์กับตัวแปรพ้องในเชิง
เศรษฐศาสตร์ ซ่ึงในระหว่างการวิเคราะห์คัดเลือกตัวแปรชี้นํา คณะผู้วิจัยพบว่า ตัวแปรบางตัวมีความสัมพันธ์กับ
ตัวแปรพ้องในเชิงเศรษฐศาสตร์ แต่เม่ือนําตัวแปรเหล่านั้นมาทดสอบความสามารถในการชี้นําพบว่า บางตัวแปรไม่
สามารถนําตัวแปรพ้องได้ เนื่องจากคุณภาพของข้อมูลท่ีอาจเกิดจากการความผิดพลาดหรือวิธีการจัดเก็บข้อมูล
ไม่ได้มาตรฐาน ดังนั้นในข้ันตอนการคัดเลือกคณะผู้วิจัยจึงต้องทดสอบตัวแปรทุกตัวและได้ข้อสรุปของตัวแปรชี้นํา
ท่ีจะนําไปสร้างเป็นดัชนีชี้นําท้ังหมด 7 ตัวแปร ดังนี้ 

ตารางท่ี 4-2: สรุปจุดวกกลับของตัวแปรชี้นํา (มกราคม 2547 – มิถุนายน 2557) 

 

� ผลการสร้างดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

การสร้างดัชนีชี้นําผสมถูกสร้างจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกตัวแปรชี้นําในเบื้องต้น แล้วทําการคัดเลือก
ชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีมีคุณสมบัติในการนําดีท่ีสุดและมีระยะเวลาในการนําดีท่ีสุด ซ่ึงคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท้ังหมด 7 
ตัวแปรมาสร้างดัชนีชี้นําผสมโดยมีรายละเอียดของข้อมูลวัฏจักรดังนี้ 

ตารางท่ี 4-3: สรุปข้อมูลวัฏจักรของดัชนีชี้นําผสม (มกราคม 2547 – มิถุนายน 2557) 

 

ตวัแปร T P T P T P T P T

ปรมิาณการผลิตรถยนตร์วม ส.ค. 47 มี.ค. 49 ต.ค. 49 ก.พ. 51 มี.ค. 52 ม.ค. 54 พ.ย. 54 ต.ค. 55

ปรมิาณการผลิตยางนอกรถบรรทุกและรถโดยสาร มี.ค. 48 ม.ค. 49 ม.ค. 51 ม.ค. 52 มี.ค. 53 พ.ย. 54 ก.ย. 55

ปรมิาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟา้รวม พ.ย. 47 ก.ค. 49 ก.พ. 51 ก.พ. 52 ธ.ค. 53 พ.ย. 54 พ.ย. 55

ดชันี้ตลาดหลักทรพัย์หมวดยานยนต์ พ.ย. 48 เม.ย. 51 ก.พ. 52 ต.ค. 53 ต.ค. 54 ก.พ. 56

ดชันี้ตลาดหลักทรพัย์หมวดอุตสาหกรรมรวม ก.พ. 48 พ.ค. 49 ต.ค. 50 มี.ค. 52 ธ.ค. 53

ปรมิาณการใช้เหล็กดบิของไทย ก.ค. 47 มิ.ย. 49 ต.ค. 50 ก.ค. 51 ก.พ. 52 ต.ค. 52 ธ.ค. 54 ส.ค. 55 พ.ย. 56

ปรมิาณเงินในระบบความหมายกว้าง พ.ค. 48 ก.ค. 50 ก.ค. 51 ก.พ. 52 ก.ค. 53

ช่วงเวลาขาขึ้น 
(Trough-Peak)

ช่วงเวลาขาลง 
(Peak-Trough)

รวม

1 มกราคม 2548 กรกฎาคม 2548 - 6 6
2 กุมภาพันธ์ 2551 กุมภาพันธ์ 2552 31 12 43
3 ธันวาคม 2553 พฤศจิกายน 2554 22 11 33

พฤศจิกายน 2555 - 12 - 12

21 10 31

วัฏจักรท่ี จุดสูงสุด จุดตํ่าสุด
ระยะเวลา(เดือน)

เฉล่ีย



รายงานฉบับสมบูรณ์ 
การศึกษาดัชนีชีภ้าวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบนและอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ภายใต้โครงการพัฒนาศูนย์ข้อมูลเชิงลึกอุตสาหกรรมเหล็กและโลหการ ประจําปีงบประมาณ 2557 
 

4-4 

 

จากตารางพบว่า ข้อมูลท่ัวไปของวัฏจักรดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน มีจํานวนวัฏจักร 3 วัฏจักร 
มีระยะเวลาโดยเฉลี่ยของวัฏจักร 31 เดือนระยะเวลาโดยเฉลี่ยของช่วงเวลาขาข้ึน 21 เดือน และระยะเวลาโดย
เฉลี่ยของช่วงขาลง 10 เดือน 

สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน 

ระยะเวลาในการนําจุดสูงสุดเฉลี่ย  4 เดือน 
ระยะเวลาในการนําจุดตํ่าสุดเฉลี่ย  1 เดือน 
ระยะเวลาในการนํารวมเฉลี่ย  2.5 เดือน 
 

 

รูปท่ี 4-2: วัฏจักรดัชนีชี้นําสําหรับอุตสหรรมเหล็กทรงแบน 

 

 

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม * 
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2) ผลการศึกษาดัชนีชี้นําภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

� ผลการคัดเลือกตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

สําหรับตัวแปรท่ีคณะผู้วิจัยวิเคราะห์แล้วว่าเป็นตัวแปรท่ีเหมาะสมตามโครงสร้างของอุตสาหกรรมเหล็ก
ทรงยาวซ่ึงมีความสัมพันธ์กันในเชิงเศรษฐศาสตร์ โดยสามารถอธิบายภาวะอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวได้ดีและ
ครอบคลุมมากท่ีสุด และเป็นตัวแปรท่ีผ่านการทดสอบคุณสมบัติในการเป็นตัวแปรพ้องท่ีดีนั้น คณะผู้วิจัยเลือก 
ปริมาณการใช้เหล็กบิลเล็ตและบูลม ซ่ึงข้อมูลวัฏจักรของตัวแปรพ้องของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาวดังตาราง
ต่อไปนี้ 

ตารางท่ี 4-4: สรุปข้อมูลวัฏจักรของตัวแปรพ้องสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว (มกราคม 2547 – มิถุนายน 
2557) 

 

จากตารางพบว่า ข้อมูลท่ัวไปของวัฏจักรของตัวแปรพ้องอุตสาหกรรมเหล็กทรงแบน มีจํานวนวัฏจักร 4 
วัฏจักร มีระยะเวลาโดยเฉลี่ยของวัฏจักร 28 เดือนระยะเวลาโดยเฉลี่ยของช่วงเวลาขาข้ึน 19 เดือน และระยะเวลา
โดยเฉลี่ยของช่วงขาลง 9 เดือน 

ช่วงเวลาขาลง 
(Peak-Trough)

ช่วงเวลาขาข้ึน 
(Trough-Peak)

รวม

1 กรกฎาคม 2547 มิถุนายน 2549 - 23 23
2 เมษายน 2550 กรกฎาคม 2551 10 15 25
3 มิถุนายน 2552 มิถุนายน 2554 11 24 35
4 พฤศจิกายน 2554 พฤษภาคม 2556 5 18 23

9 19 28

วัฏจักรที่ จุดตํ่าสุด จุดสูงสุด
ระยะเวลา(เดือน)

เฉล่ีย
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รูปท่ี 4-3: วัฏจักรของตัวแปรพ้องสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

� ผลการคัดเลือกตัวแปรชี้นําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

การคัดเลือกตัวแปรชี้นําสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว จะต้องมีความสัมพันธ์กับตัวแปรพ้องในเชิง
เศรษฐศาสตร์ และตัวแปรทุกตัวต้องผ่านข้ันตอนการทดสอบดังนั้นในข้ันตอนการคัดเลือกคณะผู้วิจัยจึงต้อง
ทดสอบตัวแปรทุกตัว และได้ข้อสรุปของตัวแปรชี้นําท่ีจะนําไปสร้างเป็นดัชนีชี้นําท้ังหมด 5 ตัวแปร ดังนี้ 

ตารางท่ี 4-5: สรุปจุดวกกลับของตัวแปรชี้นํา (มกราคม 2547 – มิถุนายน 2557) 

 

 

ตัวแปร P T P T P T P
ปริมาณการผลิตซีเมนต์ ส.ค. 47 ม.ิย. 48 ต.ค. 50 ต.ค. 51 เม.ย. 53 เม.ย. 54 เม.ย. 55
พ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้าง พ.ย. 47 ม.ค. 48 ม.ค. 51 ธ.ค. 52 ต.ค. 53 ม.ิย. 55 ก.ย. 56
ดัชนีการลงทุนภาคเอกชน พ.ย. 47 ก.ค. 49 ก.พ. 51 ก.พ. 52 ธ.ค. 53 พ.ย. 54 พ.ย. 55
ดัชน้ีตลาดหลักทรัพย์หมวดอสังหาฯ และก่อสร้าง พ.ย. 48 เม.ย. 51 ก.พ. 52 ต.ค. 53 ต.ค. 54 ก.พ. 55
ปริมาณการผลิตท่อซีเมยต์ ก.พ. 47 ก.ย. 49 ต.ค. 50 ต.ค. 51 พ.ย. 53 พ.ค. 55 พ.ย. 55

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  
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� ผลการสร้างดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

การสร้างดัชนีชี้นําผสมถูกสร้างจากตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกตัวแปรชี้นําในเบื้องต้น แล้วทําการคัดเลือก
ชุดดัชนีชี้นําผสมท่ีมีคุณสมบัติในการนําดีท่ีสุด และมีระยะเวลาในการนําดีท่ีสุด ซ่ึงคณะผู้วิจัยได้นําตัวแปรท้ังหมด 
7 ตัวแปรมาสร้างดัชนีชี้นําผสมโดยมีรายละเอียดของข้อมูลวัฏจักรดังนี้ 

ตารางท่ี 4-6: สรุปข้อมูลวัฏจักรของดัชนีชี้นําผสม (มกราคม 2547 – มิถุนายน 2557) 

 

จากตารางพบว่า ข้อมูลท่ัวไปของวัฏจักรดัชนีชี้นําอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว มีจํานวนวัฏจักร 4 วัฏจักร มี
ระยะเวลาโดยเฉลี่ยของวัฏจักร 30 เดือน ระยะเวลาโดยเฉลี่ยของช่วงเวลาขาข้ึน 18 เดือน และระยะเวลาโดย
เฉลี่ยของช่วงขาลง 12 เดือน 

สรุประยะเวลาในการนําของดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

ระยะเวลาในการนําจุดสูงสุดเฉลี่ย  5 เดือน 
ระยะเวลาในการนําจุดตํ่าสุดเฉลี่ย  2 เดือน 
ระยะเวลาในการนํารวมเฉลี่ย  3.5 เดือน 
 

ช่วงเวลาขาลง 
(Peak-Trough)

ช่วงเวลาขาข้ึน 
(Trough-Peak)

รวม

1 มีนาคม 2547 พฤษภาคม 2549 - 26 26
2 มีนาคม 2550 กมุภาพันธ์ 2551 10 11 21
3 มีนาคม 2552 พฤศจิกายน 2553 13 20 33
4 พฤศจิกายน 2554 ธันวาคม 2556 12 25 37

12 18 30เฉล่ีย

วัฏจักรที่ จุดตํ่าสุด จุดสูงสุด
ระยะเวลา(เดือน)
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รูปท่ี 4-4: วัฏจักรของดัชนีชี้นําผสมสําหรับอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

          47            48              49              50             51              52              53             54             55             56              57  

จุดวกกลับวัฏจักรตัวแปรพ้อง จุดวกกลับวัฏจักรดัชนีชี้นําผสม * 
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4.2 ข้อเสนอแนะ 

จากการศึกษาพบว่า ยังคงมีข้อจํากัดด้านคุณภาพของข้อมูล ด้านความถ่ีของข้อมูลและช่วงระยะเวลาของ
ข้อมูล ในด้านคุณภาพของข้อมูลคณะผู้วิจัยพบว่า มีตัวแปรหลายตัวท่ีมีความสัมพันธ์กับตัวแปรพ้องในเชิง
เศรษฐศาสตร์ซ่ึงตามหลักเศรษฐศาสตร์ตัวแปรเหล่านั้นน่าจะเป็นปัจจัยท่ีส่งผลต่อตัวแปรพ้อง แต่เม่ือนํามา
พิจารณาคุณสมบัติในเชิงสถิติแล้วกลับพบว่าตัวแปรเหล่านั้นไม่สามารถชี้นําตัวแปรพ้องได้ ข้อจํากัดดังกล่าวอาจ
เกิดจากคุณภาพของข้อมูล กล่าวคือวิธีการเก็บข้อมูลอาจไม่สมบูรณ์และครบถ้วนเนื่องจากวิธีการจัดเก็บท่ีแตกต่าง
กัน หรือแหล่งท่ีมาของข้อมูลไม่มีความน่าเชื่อถือ ทําให้ข้อมูลท่ีนํามาพิจารณาไม่สามารถนํามาใช้เป็นตัวแปรชี้นําได้ 
ส่วนข้อจํากัดด้านความถ่ีข้อมูลและช่วงระยะเวลาของข้อมูลคณะผู้วิจัยพบว่า มีตัวแปรบางตัวท่ีควรมีความถ่ีของ
ข้อมูลเป็นรายเดือน เช่น ข้อมูลงบประประมาณรายจ่ายเพ่ือใช้จ่ายในโครงการของภาครัฐ เนื่องจากโครงการของ
ภาครัฐมีสัดส่วนการใช้เหล็กสูงกว่าภาคเอกชน และตัวแปรบางตัวท่ีคาดว่าจะเป็นตัวแปรชี้นําได้ แต่มีช่วง
ระยะเวลาของข้อมูลสั้นเกินไปจึงไม่สามารถนํามาพยากรณ์อุตสาหกรรมเหล็กล่วงหน้าได้ เช่น ข้อมูลดัชนีตลาด
หลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรมเหล็กของไทย หากในอนาคตข้อมูลมีระยะเวลาครบ 10ปีผู้ท่ีต้องการพัฒนาดัชนีชี้นํา
อุตสาหกรรมเหล็กอาจนําตัวแปรดังกล่าวเข้ามาพิจารณาเป็นตัวแปรชี้นําต่อไปในอนาคต 

อย่างไรก็ตามแม้ว่าจะมีข้อจํากัดในด้านของข้อมูล แต่ข้อจํากัดในเรื่องของโครงสร้างอุตสหากรรม ก็เป็นสิ่ง
ท่ีคณะผู้วิจัยไม่สามารถละเลยได้ เนื่องจากโครงสร้างอุตสาหกรรมมีการเปลี่ยนแปลงตลอดเวลาตามการ
ความก้าวหน้าทางเทคโนโลยีและสิ่งท่ีมนุษย์พัฒนาอย่างต่อเนื่อง ซ่ึงในปัจจุบันสามารถเห็นโครงสร้างใน
อุตสาหกรรมต่อเนื่องของอุตสาหกรรมเหล็กเริ่มมีการเปลี่ยนแปลงมากข้ึน เช่น อุตสาหกรรมยานยนต์ ในยุคเริ่มต้น
เหล็กถูกใช้เป็นวัสดุในการผลิตโครงสร้างและตัวถังรถยนต์ เป็นหลัก แต่เหล็กเป็นวัสดุท่ีมีน้ําหนักมาก และน้ําหนัก
เป็นตัวแปรหลักในการใช้น้ํามันเชื้อเพลิงดังนั้น วิศกรจากนานาประเทศ จึงเริ่มให้ความสําคัญในการพัฒนา
โครงสร้างและตัวถังรถยนต์โดยใช้วัสดุอ่ืนทดแทนซ่ึงจะต้องมีน้ําหนักเบาและทนทานเทียบเท่าหรือมีคุณสมบัติ
ใกล้เคียงกับเหล็กมากท่ีสุดเช่น อลูมิเนียมเป็นต้น ดังนั้นในอนาคตการใช้เหล็กในอุตสากรรมยานยนต์อาจมีสัดส่วน
ท่ีลดลงหรือเปลี่ยนแปลงไป แต่อย่างไรก็ตามแม้ว่าสัดส่วนหรือโครงสร้างของอุตสาหกรรมต่อเนื่องของเหล็กจะ
เปลี่ยนแปลงไป แต่การใช้เหล็กอาจจะถูกนําไปให้ในอุตสาหกรรมต่อเนื่องอ่ืนๆในสัดส่วนท่ีมากข้ึนเช่นกัน และใน
อนาคตอาจมีการพัฒนาโครงสร้างของเหล็กท่ีใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ให้มีความแข็งแรงทนทานมากข้ึน แต่มี
น้ําหนักเบากว่าเดิม อาจส่งผลให้โครงสร้างของอุตสาหกรรมต่อเนื่องกลับมาเปลี่ยนแปลงอีกครั้ง ดังนั้นคณะผู้วิจัย
เห็นว่าควรมีการพัฒนาและทดสอบดัชนีชี้นําอย่างต่อเนื่อง ท้ังนี้การวิเคราะห์และพิจารณาดัชนีชี้นําอุตสาหกรรม
เหล็กทรงแบนและเหล็กทรงยาวควรวิเคราะห์ควบคู่ไปกับดัชนีความกระจาย (Diffusion Index) ซ่ึงเป็นดัชนีท่ี
สร้างข้ึนจากการสอบถามความเชื่อม่ันไปยังผู้ประกอบการ ท่ีอาศัยการรวบรวมข้อมูลใน 3 ลักษณะได้แก่ ภาวะ
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อุตสาหกรรมดีข้ึน หดตัว หรือไม่เปลี่ยนแปลง ซ่ึงการสอบถามในลักษณะนี้จะใช้ระยะเวลาสั้นกว่าการวิเคราะห์โดย
ดัชนีชี้นํา ดังนั้นหากมีการพิจารณาและวิเคราะห์ท้ัง 2 แบบร่วมกันจะทําให้การพยากรณ์มีประสิทธิภาพและ
แม่นยํามากข้ึน 
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รูปท่ี 3: กราฟวัฏจักรของดัชนีตลาดหลักทรัพย์หมวดอุตสาหกรรม 
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รูปท่ี 5: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตเครื่องใช้ไฟฟ้ารวม 
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รูปท่ี 7: กราฟวัฏจักรของปริมาณยางรถโดยสารและรถบรรทุก 
 
1.2 ตัวอย่างตัวแปรท่ีไม่ผ่านการคัดเลือกเป็นตัวแปรช้ีนํา 
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รูปที 9: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตท่อเหล็กกล้าของไทย 
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รูปท่ี 11: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตเหล็กดิบของจีน 
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2. กราฟวัฏจักรตัวแปรช้ีนําของอุตสาหกรรมเหล็กทรงยาว 

2.1 ตัวแปรท่ีผ่านการคัดเลือกเป็นตัวแปรช้ีนําแล้วนํามาสร้างเป็นดัชนีช้ีนําผสม 

 

รูปท่ี 13: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตท่อซีเมนต์ 
 

 
 
รูปท่ี 14: กราฟวัฏจักรของดัชนีการลงทุนภาคเอกชน 
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รูปท่ี 15: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตปูนซีเมนต์ 
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รูปท่ี 17: กราฟวัฏจักรของพ้ืนท่ีขออนุญาตก่อสร้างในเขตเทศบาล 
 
2.2 ตัวอย่างตัวแปรท่ีไม่ผ่านการคัดเลือกเป็นตัวแปรช้ีนํา 

 
 
รูปท่ี 18: กราฟวัฏจักรของราคานําเข้าเอเชียตะวันออกสําหรับบิลเล็ต (East Asia Import) 
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รูปท่ี 19: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตเหล็กทรงยาวของจีน 
 

 
 
รูปที 20: กราฟวัฏจักรของปริมาณการผลิตน็อตและสกรู 
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